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电子秤计量检定方法及相关注意事项探讨

刘 宁
汉中市质量技术监督检验检测中心 陕西 汉中 723000

摘 要：人们的日常生活中，电子秤是非常重要的称量工具。电子秤备受欢迎，是因为其具有很高的可靠性，精

准度高，且对自然环境有很好的适应性，在各种类型的计量工作中都可以使用。但是，由于电子秤属于电子测量仪

器，称重传感器为最重要的元件，其会出现老化现象，或者有零点信号变化，所以需要计量检定，本论文针对电子秤

计量检定方法以及相关注意事项展开研究。
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引言

现在传统秤已经逐步退出市场，取而代之的是电子

秤。电子秤能够有效避免人工干扰，称量的过程中有更

高的精准度，所以，在各种经济商贸经营活动中，电子

秤的应用非常广泛，这不仅关乎到用户自身权益，也是

保护消费者利益的一种方式。所以，电子秤作为一种检

定测量手段，具有强制性特点。但是，电子秤长期使用

的过程中，零点信号很有可能出现变化，或者有老化现

象，这就必然影响计量称量结果，所以，需要实施计量

检定[2]。检定人员要做好这项工作，要对检定方法全面了

解并认真操作，每个注意事项都要高度关注并能够做到

谨小慎微，使得电子秤计量检定结果有较高的准确度。

本文的研究中，分析电子秤计量检定方法，并明确电子

秤检定注意事项。

1 电子秤计量检定方法

1.1  检定前准备
电子秤长期使用过程中，会由于各种干扰因素的存

在导致其称重不准确。所以，电子秤使用一段时间之

后，就会出现一些问题，即称重结果不准确[1]。即便是全

新的电子秤要投入使用，也需要实施计量检定，使其计量

的过程中有较高精度。在对电子秤实施检定之前，一项重

要的工作就是检验电子秤，观察其外观是否有异常状况，

比如磕碰等等。检定前要对电子秤开机预热，预热时间等

于或大于制造厂商规定的预热时间，一般不超过30分钟；
带水平调整装置的秤，应将秤调到水平位置；对于可旋转

的秤，检定前应将秤调整到处于自由悬挂状态；预加载一

次到接近最大称量或确定的安全最大载荷，卸除全部载

荷。检定人员对每一步检验过程中所获得的信息都要详细

记录，以作为后续工作的重要参考依据。

1.2  检定要求
其一，对电子秤的使用环境进行检查。电子秤作为

一种电子产品，使用过程中很容易受到环境因素的影响

而导致准确度不高，主要包括周围磁场、电源稳定性、

电源频率、电源压力、环境空气湿度以及温度等等[2]。

所以，检定人员检定电子秤的时候，要保证电子秤周围

不会出现磁场干扰现象等。另外，电子秤要保持水平状

态，所以，检查的时候要找到一个水平位置，必要的情

况下可以使用水平尺测量，水平度符合要求之后，才能

将电子秤放在上面检查。同时，检查的过程中还要保证

周围没有振动，连接电源之后，确保电压维持稳定状

态。电源的电流要介于-15%至10%之间，而且电源频率
变化幅度不能很大，控制在2%以内，检定环境温度介
于-10℃至40℃之间，温度变化一般不超过5℃/h，环境空
气湿度控制在80%以内。
其二，检定过程中应用的仪器设备都要符合规程要

求。电子秤检定的时候所使用的砝码为M1级、F2等级，

使用专用的温度计、湿度计以及电压、电流和频率都稳

定的交流电源。其中，如果电子秤对于质量测量精度要

求很高，就要使用M1等级砝码；F2等级砝码则是用于检

定M1等级、M12等级以及等级更低的砝码，衡量仪器以及

相应配套设备使用这个等级的砝码检定[6]。

其三，对电子秤检定人员有较高要求。检定电子秤

的时候，需要专业技术人员参与，至少为两名人员，可

以在工作中相互监督、相互牵制，保证操作到位。检定

人员要持有相应计量专业项目类别二级注册计量师证书

或电子秤计量专业项目考核合格证明，且具有丰富的检

定经验，才能参与到这项工作中。

1.3  检定内容
电子秤计量检定内容比较多，主要是电子秤示值检

定，偏载检定，最小称量值的检定，最大称量值的检

定，具体如下：

1.3.1  电子秤示值检定
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电子秤检定的过程中，需要对电子秤秤盘进行安装

或者拆卸，电子秤显示器要在一秒至二秒钟之内有所反

应，而且电子秤显示器数值在五秒至十秒钟之内保持

稳定[7]。如果电子秤是首次检定，要将最大重物放在秤

盘上，而且确保重量在秤盘上维持超过半个小时的时

间。需要注意的是，秤盘所限时的数值虽然存在偏差，

但是，只要控制在允许偏差范围内即为合格。示值检定

是从零点起逐步施加砝码至最大称量，并以同样方法逆

顺序将砝码逐步卸至零点[3] 。在检定过程中应注意，在

加、卸砝码时，应逐渐地递增或逐渐地递减，检定应至

少选择5个不同的载荷。
1.3.2  偏载检定
偏载检定的过程中，取放100g砝码前后始终保持秤

盘上有砝码，不能空秤。先放上10d的小砝码读数，再放
上100g标准砝码，然后取下10d的小砝码读取100g标准砝
码示值。先放上10d的小砝码，再取走100g标准砝码。具
体操作如下：

其一，砝码都放置在秤盘表面1/4位置，此时支撑点
可以承受的称重应该是最大称量值加上最大皮重的1/3。
其二，砝码占据区域为称重盘表面支撑点位数的1/

M，每个参考点添加的砝码与计算重量的最大值以及被添
加的皮重最大值综合比较，占比为1/(M-1)。

1.3.3  最小称量值的检定
电子秤的相对扩展不确定度Urel = U/Li（Li为任意一

载荷点），即载荷Li越大，相对扩展不确定度Urel越小，
称量的准确度越高，因此Ƒ过对准确度的要求可确定最

小称量值。小称量值的检定过程中，测ƒ砝码重量为电

子秤量程（Max）的5%Ɠ100%之间；测ƒ砝码准确度等
级Ɣ需过高，其最大允许ƕ差MPE或不确定度U不超过测
ƒ允差Ɩ的1/3即可；重Ɨ测量次数不少于10次，计算出
标准偏差s。

1.3.4  最大称量值的检定
电子秤的最大称量能力是Ƙƙ不计皮重时能够准确

测量的最大重量，准确度等级：中准确度级 级、ƚƑ

准确度等级 级。将最大载荷的砝码置于秤盘上，秤盘

上所增加砝码为最大卸载重量1.4e，同时，观察电子秤上
显示ƛ数Ɯ，明确其变动情况[4]。

2 电子秤检定注意事项

电子秤检定过程中，要保证结果的准确可Ɲ性，就

要重点关注ƞ代砝码要求，置零装置精准度要求，ƞ代

砝码的具体方法如下：

2.1  ƞ代砝码要求
对电子秤进行检定的过程中，对于电子秤的最高参

考砝码存在的ƕ差值有明确Ɵ定，注意不能超过允许ƕ

差最大值的三分之一。但是，Ơ实到实ơ操作过程中，

计算电子秤数Ɯƕ差的时候要保证结果准确。需要明确

的是，进行检定的过程中，要先将多个0.1e重量的小砝码
准备好，从0.1至10g重量的小砝码，每一种准备10个。电
子秤最大标称量值为30kg时，砝码数量Ƣƣ要求。

2.2  置零装置精准度要求
JJG 539-2016Ƥ数ƜƘ示秤检定规程ƥ是ƦƧ检定数

ƜƘ示秤的规范标准，需要ƨ格Ʃ行。其中ƪ对调零装

置精度出ƫ相关规定，主要为如下内容：

如果为零点ƕ差，对称重所获得的结果产Ƭ的干扰

要控制在0.25e以内。ƭƮOIML 76号Ƥ非自动衡器ƥ中
的规定，零点ƕ差允许值有所不同，所Ư出的要求也存

在差异[5]。ư置零后，零点允许ƕ差对于没有ƱƲƘ示

装置的衡器置零后，零点偏差会在一定程度上影响称量

结果，但是要控制在0.25e以内。ư置零后，零点允许ƕ
差值要控制在0.25e以内。如果为时间Ƴ起的零点允许ƕ
差，在承载ƫ上放置近ƴ于最大称量砝码，维持大Ƶ30
分钟时间，之后将砝码ƶ下Ʒ，将加载之前零位示值与

此后零位示值比较，两者的差值要控制在0.5e以内。ư温
度ƸƬ变化的时候，电子秤为中准确度 级。零点允许

ƕ差相对较大，如果环境温度的变化程度为5℃，其零点
或者零点ƹ近的示值ƸƬ变化，就要控制在1e以内。
在Ƥ数ƜƘ示秤检定规程ƥ中对ƺ准确度ƻ已明确Ɵ

定，调零装置ƒ验之后，调零ƕ差不能超过±0.25e范围，
所以，要Ƽ于置零装置准确度的相关规定进一步ƽ解，其

经过调零前以及ƾ皮后，零点ƕ差影响计量结果检定，但

已经明确规定影响范围,控制在±0.25e内。但是，ƾ皮装置
精度方面的规定等同于置零装置，操作上大同小异，进行

ƾ皮的时候，以置零装置的步ƿ作为参考[6]。

以ǀǁ电子称ACS-30为ǂ，对于该电子秤的精度进
行调整，如果要调到5g和10g，精准度调到1g，ƭ动ƾ皮
ǃ（ƾ皮范围1/3量程），重量显示为零，就会出现ƺƾ
皮ƻ标Ǆ。称重物ƾ下，显示为ǅ值，再ƭƾ皮ǃ，则

称重重新ǆƗ零。从[0]ǃ至[9]ǃ，从Ǉ到ǈǉ环Ǌ入ǋ
ǌ，每间Ǎ3秒钟再ƭ任ǎ数Ɯǃ都可Ǐ除ǐǋǌ，同时
Ǌ入该数Ɯ。[Ǒ计]ǃ在称重状态的时候，ƭ此ǃǑ计ǒ
Ǔ，就会出现ƺǑ计ƻ标Ǆ，ǔǕ显示重量数值。[Ǐ除]
ǃ是在称重状态下，ƭ动此ǃǏ除ǋǌ。

2.3  标准砝码的ƞ代
标准砝码的ƞ代是依据砝码规程的规定，即砝码的

数量不少于1/3Max,并用现有的标准砝码对秤进行检测，
得出重Ɨ性ƕ差，如果重Ɨ性ƕ差符合要求，则可进行



2024� 第2卷�第7期·工程施工与管理

1ǖ

相应的ƞ代。标准砝码ƞ代物，可以使用ƚƑ物品代

ƞ，只要ƙǗ的重量是已ǘ的或可以确定即可使用[7] 。

比如，水Ǚ可以ƞ代砝码，有一个称重已ǘ的空水Ǚ和

一个Ƣ水Ǚ，可用于对电子秤准确性进行测ƒ；ǒǚǛ

ǜ，ǝ个同种面ǓǛǜ可以使用，能够Ǟ算其质量。此

时，并不需要关注不同Ǜǜ面Ǔ。

如果电子秤ƭƮ使用位置测定的时候，还要ǟ用其

ƙ质量较小的重量为其ƞ代砝码。具体的ƞ代砝码操作

如下：

检查50%大称量的重Ɨ性ƕ差，确定允许的ƞ代
量。从零点开始，使用砝码进行称量测ƒ，Ǡ至确定的

砝码用ǡ，对该秤量ƕ差测定，之后将砝码卸ƾ，Ǣǣ

零点。Ƒ常Ǥ度而ǥ，用ƞ代物取代前面所加砝码，Ǡ

至Ǧ到检定该秤量的时候会有相同的ƕ差出现，则ƞ代

物的实ơ质量Q与标准砝码质量m相等，在现场测ƒǧǨ
有限的情况下，ƞ代物质量不可能ǩ好等于标准砝码质

量，实ơ操作过程中，ƞ代物的实ơ质量Q与标准砝码质
量m相等，即Q = m，不需计算。但由于受现场测ƒǧǨ
限制，ƞ代物的质量不可能ǩ好等于标准砝码质量，在

实ơ工作中，ưQ接近m，一般不超过±15%范围时，可以
Ƒ过计算Ʒ得到ƞ代物的实ơ质量[8]。

结束语

Ƒ过研究明确，电子秤Ǫǫ数ƜƘ示秤,计量Ǭǭ中
ǚ于非自动衡器，市场上商户称重ƚǮ使用电子秤，即

便是消费者自ǯ也要使用这种计量工具。电子秤虽然具

有较高的准确可Ɲ性，但使用的过程中也需要ǰ准，才

能保证持续有效。在实施电子秤计量检定过程中，专业

技术人员需要对检定工作中的各种影响因素Ǳ分考ǲ，

ǟ取有效ǳ施避免出现Ǵƕ，确保电子秤检定过程中获

得的数据准确。
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