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浅谈垫铁在设备安装过程中的应用研究

王长师*

中国电子系统工程第二建设有限公司��江苏�无锡��214000

摘� 要：在纯废水系统的罐体等设备安装中经常会遇到垫铁，垫铁的安装目的是通过调整垫铁的厚度，使安装的

设备达到设计水平度和标高，增加设备的稳定性便于二次灌浆，下面就垫铁的种类、制作要求及安装要求进行总结，

不当之处敬请指正。
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1��垫铁的种类和制作要求

�����垫铁的种类

垫铁的种类有很多，按照使用的材料可分为铸铁垫铁（厚度在��PP以上）和钢垫铁（������PP）。按垫铁的形

状分类，可分为下图所示的平垫铁图�、斜垫铁图�和可调垫铁图�。

� � � � �������图1��平垫铁��������������������������图2��斜垫铁

图3�可调垫铁

按照垫铁的制作要求，垫铁的加工可按下表�执行：

表1�斜垫铁和平垫铁的规格和尺寸
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厚度K�可根据实际需要及材料的材质和规格确定。斜垫铁的斜度宜为����a�����对振动较大或精度设备的垫铁斜度

可为����。

采用斜垫铁时，斜垫铁的代号宜与同代号的平垫铁配合使用。

斜垫铁应成对使用，成对的斜垫铁应采用同一斜度。

�����垫铁的安装技术要求

（�）当设备的负荷由垫铁组承受时，垫铁组的位置和数量，应符合下列要求。

D�找正调平设备用的垫铁应符合各类机械设备安装规范、设计或设备技术文件的要求。

E�每个地脚螺栓旁边至少应有一组垫铁。

F�垫铁组在能放稳和不影响灌浆的情况下，应放在靠近地脚螺栓和底座主要受力部位下方。

G�相邻两垫铁组间的距离宜为���～����PP>��。

H�设备底座有接缝处的两侧应各垫一组垫铁。

I�垫铁的放置方法有标准法、井字法、十字法、单侧垫法、三角垫法和辅助垫法，如下图�所示。�

图4� 垫铁的放置方法（a-f）

（�）使用斜垫铁或平垫铁调平时，应符合下列规定。

D�承受负荷的垫铁组。应使用成对斜垫铁，且调平后灌浆前用定位焊焊牢。

E�承受重负荷或有较强连续振动的设备，宜使用平垫铁。

（�）每一垫铁组宜减少垫铁的块数，且不宜超过５块，并不宜采用薄垫铁。放置平垫铁时厚的宜放在下面，薄的

宜放在中间且不宜小于�PP，并应将各垫铁相互用定位焊焊牢。但铸铁垫铁可不焊。

（�）每一垫铁组应放置整齐平稳，接触良好。设备调平后，每组垫铁均应压紧，用手锤逐组轻击听音检查。对高

速运转的设备。当采用����PP塞尺检查垫铁之间及垫铁与底座面之间的间隙时，在垫铁同一断面处以两侧塞入的长度

总和不得超过垫铁长度或宽度的���。

（�）设备调平后，垫铁端面应露出设备底面外缘；平垫铁宜露出��a��PP；斜垫铁宜露出��a��PP。垫铁组伸渗

透设备底座底面的长度应超过设备地脚螺栓的中心。

（�）安装在金属结构上的设备调平后，其垫铁均应与金属结构用定位焊焊牢>��。

2��设备安装中垫铁安放及调整的几点经验

在设备安装中，设备的粗、精找平等都是通过设备底座下垫铁的安放及调整来实现的，而垫铁安放及调整又是安

装中费时费力的工作，所以垫铁的安放及调整不仅关系到设备安装的进度，还对设备今后的运行和使用寿命有重要影

响，是设备安装中的一项重要工作。根据现场实践，我在这里总结了一下设备安装中垫铁安放及调整的一些经验>��。

对安装的设备，在进行工艺设计或审阅设计单位的工艺图时，要考虑自身的安装条件，决定采用哪种垫铁安放方

式，然后，根据垫铁安放方式决定基础的�次浇灌层的厚度。一般垫铁安放方式有�种：（一）、是研垫铁方式，即在

基础表面安放垫铁的位置先铲研基础表面，使基础表面平整，然后把垫铁放在研合好的基础表面与设备底座之间。采

用这种垫铁安放方式时，基础表面与设备底座之间的距离为��PP左右，最低不得低于��PP，最高不得高于���PP；
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（二）、是为砂墩垫铁安放方式，即在设备基础浇灌好后，在基础表面需要安放垫铁的位置放置铁盒，在铁盒内制作

�个水泥砂墩，在砂墩上面安放垫铁，用水准仪等找平各个垫铁表面，然后把设备底座安放到垫铁上，再用�组斜垫铁

调节设备的水平度。采用这种垫铁安放方式时，基础表面与设备底座之间的距离为���～���PP左右。一般地，尽量

采用砂墩垫铁，以保证设备安装质量>��。

在设备基础的检测验收中，要注意基础表面的标高与工艺设计标高的偏差情况，然后根据实际标高来计算垫铁的

总厚度及各个垫铁的厚度组合，以达到每组垫铁的数量最多为�块的安装规范要求。�

在设备位置的粗找平时，为了节省时间及调整方便，可以不一次性把全部垫铁组安放到位，只要在底座的�个角

靠地脚螺栓的位置先安放�组垫铁初步找平后再安其他垫铁组。

垫铁的尺寸，一般能达到承受设备负荷的要求，但也有例外。所以，在安放垫铁时，要大约的计算垫铁的面积，

如果所下的垫铁尺寸不够，就要多加几组辅助垫铁；另外，成对的斜垫铁安放时，一定要保证斜垫铁与设备底座之间

的接触面积，不要因平垫铁的尺寸足够，而斜垫铁与设备底座之间的接触面积不够造成整个垫铁组不能承受设备负荷

的情况>��。

当设备粗平后，在地脚螺栓浇灌前，要把设备底座的地脚螺栓孔与地脚螺栓之间垫上薄铁皮等物，保证地脚螺栓

在孔内对中，以便设备精平时还有调整的余地，在浇灌时，要注意地脚螺栓不要歪斜。

一般设备找正后应采用二次灌浆，第一次灌地脚螺栓，完后要有足够的养护期，养护期结束后再进行找正检测和

地脚螺栓紧固。二次灌浆的面应为粗糙、坑洼毛面，如果光滑平整的应进行处理。

在设备位置精平后，�次浇灌前，要把垫铁组点焊，有的则把设备底座与垫铁一起点焊，但有的设备则不允许把

垫铁组与设备底座点焊，如曝气风机的机壳支座，其支座孔与地脚螺栓的位置要考虑热膨胀量>��。

3��结束语

总之，在设备的安装过程中一定要先选好垫铁的类型，其次在安装的过程中按照施工技术要求正确的调整垫铁，

才能保证设备的安装质量。
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