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化工电气设备设计和安全管理探讨

周　创

胜帮科技股份有限公司　陕西　西安　710061

摘�要：随着社会经济的快速全面发展，我国化工行业取得了突飞猛进的进步。化工电气设备是化工行业快速发

展的基础，带动了整个化工行业的发展，提高了化工行业的整体水平。全面质量化工发展与安全做好化工电气设备的

设计和安全管理化工生产以各种电气设备为基础，但是化工生产是非常危险的，存在设计和安全问题，它对搬运电气

设备无疑会造成一些安全隐患，也不利于化工工人的安全。
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1��化工安全管理的重要性

1.1  化工安全管理顺应了现代化生产的基本要求
社会主义科学发展观推动了各个领域的发展，社会

各阶层都受到了影响，化工行业也发生了变化。首先要

树立人的重要性，这在化工行业是非常有用的，只有

以人为本，以确保人民生命财产安全为基础，才能实现

化工安全。可有效提高工业生产水平，满足智能制造要

求。化工行业安全事关重大，做好这项工作，不仅有利

于化工行业，也有利于社会稳定和谐发展，需要引起更

多重视。

1.2  化工安全管理可以促进化工企业的经济发展
化工安全性性管理有利于企业社会经济发展，但要

想做好化工安全性性管理工作中中，务必从工作中工作

人员专业培训下手。人才是工作中中的主体，十分重

要。”重要的是要做好职工学习培训，提升员工对化学

品安全性性的认识，认识到自己工作中中的必需性。这

也是从根本上提高化学品安全性性管理水平的有效策

略。员工安全性性认识较高后，工作中工作人员技术性

性水平的提高是必需的。工作中工作人员的技术性性和

技能关系到全部工作中中的质量，因此过硬的实际具体

操作技术性性特别是在关键，安全性性管理也有利于降

低企业生产风险，可以操纵成本，提升效率，使综合性

性水平得到提高，经济盈利是企业发展中十分相对高度

高度重视的难点，而这样一来，对其经济盈利的提高也

有巨大推动。

2��化工电气设备设计与安全管理存在的问题

2.1  不安全因素考虑欠缺
化工生产地理环境大多数数所属于易燃性性易燃性

易燃易爆的场所，因而化工家用电器机器设备在方案设

计的状况下务必具备专业化工专业专业知识的工作中

工作人员进行核准，哪些机器设备务必避免什么样的地

理环境因素。可是，在部分化工企业中无论是生产车间

还是工业厂房方案设计基本上上承包给一般工程项目工

程建筑商，方案设计工作中工作人员以及监工都不具有

相关的专业专业专业知识，马上导致电器设备安裝基本

上上上全是根据既有一般建筑设计的工作工作经验来推

行。因此，企业中的家用电器机器设备在方案设计与安

裝上发生较多质量难点。

2.2  施工材料质量存在缺陷
化工电器设备的材料质量难点是马上影响机器设备

运用应用使用寿命的关键，在市场上电气材料种类多种

多样，而我国对于不一样的行业所运用的材料均有不一

样的规定与运用说明，例如在化肥生产企业中由于大部

分机器设备均处在高溫地理环境，电缆线一般全是采用

具有150~250℃氟塑胶绝缘材料。但是一些不法生产商为
了追求完美极致利益所给与的电气材料在质量上发生许

多难点，在表层上很难对不过关材料与达标材料进行差

别，一旦这些材料应用到化工生产全全过程中，机器设

备运行安全性性性没法获得有效的保证。因而，企业务

必建立达标供应商考评体系管理，并通过签定质量协议

书来降低材料质量难点造成的安全性性风险。

3��化工电气设备安全管理过程中的问题

3.1  安全管理制度落实不到位
在化工设备安全性性管理全全过程中也发生着比较

突显的难点，例如安全性性管理规章制度落实贯彻落实

不及时。化工企业一般全是会遍及于各个城区的有机

有机化学工业生产生产产业园区内，各大企业都务必解

决化工行业产业园区安监局的管控，因而企业全是会根

据安监局下发的文档以及培训工作中中进行安全性性管

理规章制度的落实贯彻落实以及工作中工作人员培训。

但是，许多化工企业的安全员都并沒有具备应当有的效

果，甚至有些企业的安全员是由车间主任做做兼职，这
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样就很十分非常容易导致化工家用电器机器设备运行全

全过程中产生安全性风险，较为比较严重伤害企业生产

安全性。

3.2  电气设备的老化问题
生产零配件选购与运行时间长基本上上是各生产行

业全是会遭受的难点，为了实现经济盈利最大化的目

标，许多生产企业包括化工企业都有老旧机器设备，从

表面上看能维持正常的的的运行，但在生产运用中随着

组成零件的衰老，发生一定的安全性风险。在检测设备

的衰老落伍情况下，没法正常的的发觉家用电器机器设

备的安全风险，安全性风险此后埋下。化工家用电器机

器设备的衰老制约了机器设备的运用，与此与此同时也

造成了众多安全风险。

3.3  人员安全意识不足
各类由于化工设备造成的安全事故层出不穷，社会

对化工设备安全风险开始相对高度高度重视起來，但仍

有欠缺。案例表明，许多化工家用电器机器设备造成

普遍常见故障的缘故并不是技术性性方面导致的，更重

要的是欠缺对机器设备实行有效的安全性性管理，相关

安全性性管理工作中工作人员的相对高度高度重视水准

较低。在改进化工家用电器机器设备特点的与此与此同

时，也要相对高度高度重视这方面的安全性性管理。安

全性性管理工作中工作人员与工作中中工作中工作人员

的安全性性认识影响着生产安全性性，提高集体的安全

性性认识，避免机器设备发生安全性性系统软件系统漏

洞，能保证机器设备与工作中工作人员的安全性。

4��化工电气设备设计中的注意事项

4.1  合理控制点燃源
在工作中场地，很多状况都很有可能变成火源。除

了机器设备碰撞和磨擦造成的火苗、有机化学发烫、丢

弃的烟头、易燃性易燃易爆和发生爆炸性混合物质等普遍

状况外，也有一些普遍状况如各类家电操纵设备，最普遍

的有电灯电源开关、电磁启动器等，在具体运作中非常容

易造成拉弧或静电，也有家用电器机器设备内部发烫造

成的发热量堆积由于外部自然环境等缘故，在电器设备

设计方案全过程中应充足考虑到和操纵这些要素。

4.2  合理控制释放源
有机化学自然环境是发生爆炸性混合物质最非常容

易构成的地方，自然也是释放出来源多的地方，易燃性

易燃易爆混合物质可根据其释放出来頻率和持续时间的

不一样开展归类和处理。对于那些很有可能造成安全性

发生爆炸安全隐患的材料或生产阶段，当务之急是保证

不泄漏，假如实在没法操纵，在全自动测量的检测剖析

机器设备正常的运作全过程中，务必释放出来一定量.易
燃性、易燃性和易燃易爆物质务必维持在最少程度，以

尽可能降低外溢。电器设备设计方案应充足考虑到有机

化学自然环境的与众不同影响，以长期性正常的工作中

为目标，尽可能降低易燃性易燃易爆混合物质的造成，

不影响工业厂房死角等有风险的地方。泄漏放开手，为

机器设备造就优良的运作自然环境。

4.3  合理控制爆炸浓度
易燃性易燃易爆混和物质的重要是各种汽体、蒸气

或烟尘与汽体按一定占比混和造成发生爆炸，占比值便

是发生爆炸浓度值值。高过和小于这个百分数值都不容易

造成发生爆炸，自然环境中混和物质的占比通过有关机器

设备实时检测，超出风险范畴即预警。通过对炸药浓度值

值的监管和有效控制，可以提升生产的安全性特点。

5��化工电气设备的安全管理措施

5.1  正确选择电气设备与配套安全设备
根据化工企业的生产地理环境与生产的规定，要适

当选择家用电器机器设备。在市场上化工生产用的家用

电器机器设备种类选择十分多，重要有无火花型、充油

型和充气型等诸多类型。化工企业在日常生产中机器设

备并不要求经常挪动，在挪动时反倒会造成磨擦后十分

非常容易导致安全性安全事故，因而化工企业对于家用

电器机器设备的可挪动性要求不高。但是由于化工企业

对于地理环境与安全性性的极高要求，安全性性特点变

为企业选择家用电器机器设备重要考虑到到因素。综合

性性化工企业的其他规定，适当地选择合适的家用电器

机器设备。保证化工家用电器机器设备安全性性的关键

规范便是安裝配套设施设备安全性性机器设备。安全性

性机器设备做为有效维护保养化工家用电器机器设备的

一种机器设备，在家用电器机器设备造成普遍常见故障

时立刻运作维护保养，尽很有可能避免家用电器机器设

备导致大总总面积的难点。重要的是高新高新科技在持

续发展与发展中，家用电器机器设备与安全性性机器设

备在新老更替之间十分非常容易导致安全性性机器设备

不可以有效具备维护保养效果。当化工企业要拆换新一

批的家用电器机器设备时，要留意拆换与新家用电器机

器设备型号规格规格型号或效果相配对的安全性性机器

设备。

5.2  加强对电气设备配线的安全管理
在化工生产环节中，整体提高家用电器机器设备的

应用质量，多方位提升家用电器机器设备的应用水平，

理应做好对家用电器机器设备配线的安全性性管理。配

线是家用电器机器设备安全性性高效运行的基本上，若
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在配线环节中产生质量难点，必定会马上影响家用电器

机器设备的运行成效，与此与此同时也会制约着家用电

器机器设备的整体运行安全性性。因此，在家用电器机

器设备的配线全全过程中，要多方位落实贯彻落实安全

性性管理体系，科学运用安全性性管理方法，综合性性

提升安全性性管理成效。一方面，在化工家用电器机器

设备的配线管理中，理应基于国家行业标准以及行业规

范等，制定科学完善的配线管理体系，整体提高配线工

作中工作人员的工作中中素养，多方位提升配线工作中

中的整体安全性性效益。另一方面，在配线管理全全过

程中，理应做好科学的安全性性预防策略。比如在配线

全全过程中，理应对塑料软管进行安全性性管理，在保

持固定不动不动间距的基本上上来进行相相匹配的密封

性性，整体提升线路的安全系数。与此与此与此同时，

在家用电器机器设备的配线管理中，还理应提高电缆线

的安裝，结合实际规范来选择电缆线的安裝方式。现阶

段，为有效减少电缆线路线线长，安全性性管理不便捷

等难点，常常采用铠装电力电缆。

5.3  优化电气设备检修管理制度，创建电气设备安全
管理制度

（1）优化电气设备检修管理制度
在平时提升对化工家用电器机器设备的检修力度是

确保其安全性性运行的前提条件标准，而仅有使家用电

器机器设备安全性性运行，才会保证化工生产的取得成

功开展。如若不然，不但会影响生产进度，更为较为比

较严重的是会较为比较严重伤害到工作中中者的性命安

全性性。因而企业务必要对电气机器设备管理规章制度

进行提高，要求管理工作中工作人员经常对机器设备进

行查验，使检修工作中中常态化。与此与此同时还必须

时时刻刻掌握家用电器机器设备的运作情况，以尽很有

可能避免生产期间造成安全风险。当前，具有大量的化

工家用电器机器设备检修方式，并且根据检修关键进行

区划的话，重要包括状况检修和机器设备可靠性检修。

因而对于检修工作中中者来讲，要先掌握普遍常见故障

的情况和特点，接着采用合适的检修方式，因此提升检

修获得取得成功率。

（2）创建电气设备安全管理制度
化工用电量机器设备对生产的影响会较为大，反映

在很多层面。但由于机器设备具备隐敝性，加上用电

量机器设备安全性体系管理不完善，通常出现安全风

险。”在机器设备运作全过程中。与此同时，因为有关

管理规章制度的缺少，工作工作人员在应用电器设备时

常常会发生实际的具体操作过失。因而，为保证安全性

生产和职工的性命安全性，要创建健全的电器设备安全

性管理规章制度，制订的内容应按相关法律要求制订，

在工作中期间，要使承担工作人员充足应用电器设备遵

循安全性规范，以确保机器设备的恰当运作，防止常见

故障，进而提升生产效率。因而，可以说，创建健全的

电器设备安全性体系管理，全方位开展机器设备安全性

管理，才可以确保化工生产工作中的最大发展。

结语：随着我国经济的持续发展，化工设备在生活

中的运用愈来愈普遍，但据科学研究，我国化工电器设

备生产全过程中出现诸多不安全性要素，如：发生爆炸

源、发生爆炸物浓度值值、新陈代谢物质以及配线互联

网等，这些具体操作或多或少都出现一定的风险要素，

严重危害工作工作人员的安全性。因而，提升电工化工

设备安全性管理工作中的相对高度高度重视是十分必需

的要制订有关政策政策法规，标准电器设备生产运作，

保证电器设备生产品质，与此同时保证机器设备电气安

全性运作。
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