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钢结构焊接工程技术要点及质量控制技术分析

曹亮亮

随着建筑工程施工技术的进一步发展，建筑结构也呈现出多样化的发展趋势，这种钢结构建筑日益盛

行。在针对钢结构进行焊接的过程中，要着重把握相对应的焊接技术要点，同时要充分做好质量控制工作，以此确保

各类钢结构能够得到更科学合理的焊接，确保安全性、稳定性、耐久性得到充分的提升。因为焊接工程技术有着十分

显著的优势和价值，所以在当前的钢结构建筑工程施工中得到越来越广泛的应用，并且呈现出更为显著的技术优势和

价值。本文对钢结构焊接工程技术要点及质量控制技术进行分析。

关键词：钢结构;焊接工程技术要点;质量控制技术

1 钢结构焊接工程技术要点分析

结合具体情况选择高质量的焊接材料

在针对钢结构焊接工程技术进行应用的过程中，要

高度关注焊接材料的有效选择，确保材料的质量符合相

对应的设计要求和施工标准，这样才能在更大程度上

提升钢结构焊接工程质量和水准。在针对焊接材料进行

选择的过程中，要严格按照国家相关标准和技术规范，

确保相关材料的性能质量指标参数等等符合施工需求和

技术规范，确保材料能够得到严格细致的质量监管，要

通过第三方检测机构进行全面细致的检查和分析，在确

认其合格之后才能在施工现场进行应用。在针对焊接材

料进行焊接之前，要留出足够时间去针对焊接材料的构

件、焊接设备、劳保设备、钢材等进行全面细致的检查

和分析。特别是针对钢材进行检测的工作中，要确保材

料的质量符合相对应的性能要求，安全无误，在应用焊

接材料的过程中要充分符合相对应的要求和标准，同时

配备相对应的焊接技术，这样才能为整体钢结构质量和

性能的体现提供必要的保障[1]。

从根本上有效做好焊接施工工作

在针对相关焊接材料进行充分准备之后，要进一步

准备好相对应的施工设备等，然后进行真正意义上的焊

接施工。在具体的焊接施工环节，要确保相关施工人员

结合具体的焊接切入点和构件使用位置来确认相对应的

坡度值，同时对其进行不断的调整和优化。装建钢结构

的过程中要结合具体的位置和实际情况把相关内容作为

参照点，然后进一步有效明确其他吊挂壁位置，再通过

标记标高线、装设完毕之后进行严格细致的质量检测，

确认合格之后开展下一步操作。在具体的操作过程中，

要切实有效的进行无缝钢管衔接，在具体的操作过程

中，要注重做好初步焊接工作，确认其没有任何影响之

后再进行后续的校对和调整，等到吊挂壁施工构件和设

施全部都安装完毕之后，针对相关区域进行针对性的焊

接，使相关方面能够融合在一起实现连接的安全性和牢

固性，在确保连接质量足够过关的基础之上，在设计标

准范围内对于整体结构进行相对应的调整和完善，使其

焊接质量能够得到根本上的提升[2]。

针对焊接质量进行更有效的维护

在焊接完毕之后，要想使焊接质量得到更显著的提

升，为整体钢结构耐久性和安全性的增强提供必要的保

障，就需要着重做好后续的维护工作。在整体焊接完

成之后，要进一步有效进行相对应的喷漆处理工作，以

此确保整体结构有更强的耐久性，有效规避生锈问题出

现。如果在焊接的过程中出现金属杂质或报废钢件等相

关问题要在第一时间对其进行针对性的处理，以此确保

整体的钢结构更加光滑清洁，表面没有任何的杂质。在

这样的情况下，进一步着重做好焊接口部位的喷漆处理

工作。在喷漆处理的过程中要尽可能采用不锈钢喷白

漆，通过这种方法才能确保整体的钢结构有防锈的效

果，同时能够进一步提升其美观性和耐久性。

更有效的应用多种类型的全新焊接技术

随着焊接技术的进一步发展和应用，多种类型的创

新焊接技术得到广泛推行，其中在实际的焊接过程中，

需要进一步有效应用高强钢焊接技术。焊接材料的最低

值要高于母材标准的相关规定和要求，在强匹配的过程

中，强节点杆件焊接的接头各项性能的最低值要充分满

足相对应的木材标准和要求。在针对该技术进行质量管

理的过程中，要着重做好电流，温度，焊接速度等相关

内容的控制工作，同时要采取更科学可行的操作方法，

尽可能应用优质、碱性低的氢焊材，以此确保钢结构的

强度进一步增强，耐久性进一步提高。同时在焊接的过
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程中要有效应用多层敷焊方法进行焊接，也要应用小线

能量，减少熔敷金属填充量，在焊接的时候要采取气体

保护焊的方式，打造高能量密度和低热焊接坡口。

2 钢结构焊接工程质量控制技术分析

针对焊接顺序进行严格规范

为了确保钢结构焊接工程质量能够得到显著提升，

在对其进行质量管控的过程中就需要严格做好焊接顺序

的规范工作，充分控制好焊接变形问题，同时充分结合

建筑钢结构制度标准和相关要求，对其进行深入分析，

满足相对应的要求和标准，这样才能提升整体建筑钢结

构的质量和性能。小组件焊接是整体的建筑钢结构焊接

过程中的基础环节，要充分做好小组件焊接工作，这样

才能在最大程度上有效提升建筑钢结构的焊接质量和性

能使其装配和焊接充分符合各项工作顺利推进，以此有

效规避焊接变形等相关方面的问题。在小型钢结构焊接

过程中，要把组件装配和定位焊固定当做基础的焊接操

作，在这个基础上应该按照相对应的焊接顺序实现针对

性的焊接规范，以此有效规避钢结构焊接变形等相关方

面的问题。在具体的焊接过程中，要从根本上做好装

配，使相关环节能够更安全规范的进行，在具体的操作

过程中，要有效避免焊接变形等相关问题出现，以此保

证建筑钢结构制作的规范性和可靠性[3]。

针对焊接工艺进行严格的控制和质量把关

在针对钢结构材料进行制作的过程中，要有效规避

焊接变形等相关问题出现，在具体的操作过程中，要确

保相关内容和焊接工艺实现紧密地联系。在具体的焊

接过程中，要充分满足相对应的焊接结构要求，对于焊

接工艺和焊接流程等要严格的把关，充分符合相对应的

施工条件和质量标准。要充分认识到对于焊接质量造成

影响的相关因素，例如，焊接电流，焊接顺序，焊接速

度等等都有可能影响到焊接质量，所以在具体的焊接环

节，要对整个流程进行全面细致的分析和质量把关，确

保焊接过程更顺利地进行。针对某些特殊性因素要着重

做好分析处理工作具体问题具体分析。如果焊接缝相对

来说比较集中或者焊接缝比较长的情况下，可能出现焊

接工艺不恰当或者没有得到严格落实等相关问题，进而

出现不同程度的焊接裂缝。针对这样的情况，就需要有

针对性的选用跳焊法来焊接钢结构，针对焊接缝比较长

的部位，要尽可能采取对称焊和分段退步焊互相融合的

方法，使焊接质量能够得到显著提升，进而在更大程度

上提升焊接的质量和安全性，可靠性。

要进一步有效强化焊接节点构造设计

针对钢结构建筑而言，在对其进行设计的过程中，

要确保钢结构的质量性能和外形等等满足相对应的施工

要求和质量标准。在这样的情况下，就需要充分做好钢

结构焊接节点的有效设计和完善工作。在针对焊接节点

进行构造设计的过程中，要尽可能有效减少焊接点的数

量，同时减少焊接点的具体尺寸。针对钢结构建筑中的

受力程度比较大的位置，例如，建筑的大梁或者承重柱

等等，在对其进行焊接设计的过程中，要着重做好焊接

点的对称处理工作，要尽量将焊点与钢材截面中轴进行

更有针对性的设计，使其能够充分接近，从根本上有效

规避重点部位变形等方面的问题。与此同时，在针对焊

接点进行设计的过程中，要确保焊接点足够分散，并且

远离部件的交叉点等等。针对建筑钢结构制作中的焊接

操作而言，焊接节点构造设计是其中至关重要的组成部

分，其焊缝数量与面积、焊缝坡口大小与尺寸等相关内

容都需要高度重视，不然的话，因为一系列环节没有得

到有效衔接或者尺寸型号等等不符合要求，极有可能导

致不同程度的焊接变形等相关方面的问题。所以在钢结

构的焊接过程中，要充分满足相对应的要求和标准，对

其数量、面积等等要科学合理的控制，尽可能减少焊缝

数量和面积[4]。

从根本上提升焊接人员的专业技能和业务素养

要想确保钢结构焊接工程质量得到更显著的提升，

就需要着重做好焊接人员的专业技能和业务素养培训工

作，使其具备应有的岗位胜任能力和实践技能，这样

才能为整体工程质量得到质的提升而提供必要的人才基

础。要促使焊接操作人员具备应有的质量意识，在更大

程度上提升其专业技能和业务水准。要有效构建系统完

善的焊接操作人员培训机制，应该按照相对应的培训机

制和制度要求，对其进行严格机制的岗前培训，确保其

具备应有的专业技能和业务水准。在质量意识、风险防

范意识等相关方面显著增强，这样才能更有效地进行焊

接质量管控工作，从而在提升焊接质量和钢结构耐久性

的同时，充分规避各类风险因素，使整体工程能够呈现

出更为显著的效能和价值。与此同时，要确保焊接操作

人员的专业技能、业务水准得到显著提升，进一步有效

应用焊工技能等级制度，从焊接结构的重要程度和焊工

技能的高低等相关维度进行科学合理的分配，使相关工

序得到更有效的衔接，焊接人员和施工人员密切配合，

进行高质量的质量管控，通过岗位责任制的有效落实，

使相关人员能够在专业技能和岗位胜任能力方面得到显

著提升，进而为整体工作的推进奠定基础[5]。

结束语

总而言之，从上面的分析中能够充分明确，针对钢
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结构焊接工程施工技术而言，着重把握相关方面的技术

要点，进一步充分做好相对应的质量管控工作，是关键

所在。在具体的操作过程中，要着重把握相关技术要求

和质量规范，严格按照相对应的要求有序施工，进行科

学合理的焊接操作，更有效的利用新技术、新模式、新

工具等，以此为钢结构焊接工程质量的有效提升提供必

要的前提。
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