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内燃机车柴油机常见故障及处理方法分析

王光耀

安阳钢铁集团有限责任公司 河南 安阳 455000

随着我国科学技术以及经济技术的不断发展与推进，我国交通运输事业的发展也取得了巨大的进展。所

以内燃机车柴油机也在陆续的发展中出现了一些问题以及维护管理故障，对此方面提出了更高的要求，我国各个行业

也都在关注这些问题，政府也出台了相关政策。为交通运输事业提供一定的支持引导。本篇文章主要描述内燃机车柴

油机常见故障以及对处理方法的分析，希望可以为相关人士带来积极影响。
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引言：评价社会发展和国家发展情况的指标有很

多，铁路交通运输是其中一个非常重要的标准。我国投

入使用的铁路机车种类很多，其中内燃机车的数量仍占

大多数。内燃机车依靠柴油提供运行动力，柴油发动机

在运行过程中推动着机车行驶。因为柴油发动机的广泛

使用，才能够给更多的机车提供前进动力，推进铁路交

通运输行业的飞速发展和进步[1]。实际操作运行期间，柴

油机经常会出现各种各样的问题，如果不能及时解决，

就会影响机车的正常工作，甚至出现一些不可预料的危

险。因此，必须要合理分析现状，针对内燃机可能出现

的各种问题提出相应的解决办法，通过工作人员们的共

同努力，推动铁路交通运输行业的发展进步。*

1 内燃机车柴油机概况

内燃机车柴油机组成

柴油机主要是由以下六部分组成：固定件（主要由

机体、气缸、气缸盖和主滚动轴承组成。固定件是柴油机

的基本部件，是柴油机的基本组成部分）、运动部件（关

键由活塞杆组、曲轴组、发动机曲轴组等组成，部件是柴

油机的关键传热部件）、配气结构（关键是气缸、气缸扭

簧、臂、摆杆、小链条和发动机凸轮曲柄连杆机构是柴油

机通风全过程的控制机构）、进排气系统（由空气滤芯、

中冷器、涡轮增压器、进（排气）支气管等，可以充分将

清洁气体送入气缸，工作后的有机废气排入空气中）、燃

油系统软件（关键是燃油滤清器、柴油泵、喷油泵及相关

管路，保证清洁后的燃油进入气缸）、进气系统（关键是

由主机油泵、运转油泵、机油滤芯和管路组成）。其他还

有控制系统软件和冷却系统[2]。

通讯作者：王光耀，1989.11，汉，男，河南安阳，

安阳钢铁集团有限责任公司运输部，车间安全员，助

理工程师，大专，邮编：455000，邮箱：455321933@

qq.com，研究方向：铁路运输。

内燃机车发展状况

放眼整个世界。德国是第一个在 年成功发明出

柴油机，而在后来的几年内美国陆陆续续研制出电传动

内燃机车，他们研制出这些主要靠的是电器公司，再后

来是苏联。我国相对于这些国家起步的比较晚，直到

世纪中叶，我国才开始制造内燃机车[3]。起步特别晚，但

是在我国技术人员的操作之下，在世界上取得了显著的

成果。到目前为止可以看到我国的内燃机车技术在全世

界是领先水平。

2 内燃机车柴油机的常见故障

内燃机车柴油机油耗过快常见故障分析

油耗过大的根本原因是因为油污泄漏一般是指人眼可以

清楚看到的泄漏。主要是输油管道损坏、管接头松动、缝隙

过大、汽车油箱裂纹、管道导电软连接胶管老化等多种原因

造成的。根据组织技术人员对发动机油耗记录的分析、柴油

机和机车本身的结构分析，以及对工作实际情况的调查，各

外部连接管道完好，油液泄漏已排除。机油泄漏是指机油在

通道内燃烧，一般人眼是看不到的。关键原因是有机油串入

发动机燃烧室参与点火，涡轮增压器内部骨架密封损坏，柴

油泵下体密封泄漏，气缸密封柴油机缸套老化。根据排查，

涡轮增压器内框封、柴油泵下框封、柴油机缸套框封完好，

不会漏油。同时，空气滤清器滤芯和进气系统状况良好。但

是，在测试柴油机的高速并打开动力阀时，发现有机油排

除，终于明确了导致内燃机车柴油机机油消耗过多的主要因

素是柴油机整体性能有所下降，缸套偏磨损，出现发动机活

塞和气缸。密闭条件不严密。根据解体后的检查，发现进气

系统中存在有机油，部分机油回流到发动机燃烧室参与点

火。同时，油的质量和应用周期时间是主要原因。原机车在

国内维修时未更换活塞连杆和缸套，造成发动机活塞与发动

机活塞槽侧间隙磨损。发动机活塞与缸腔间隙磨损严重，导

致机车设备大修后运行一天多，机油在柴油机内部燃烧，使
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柴油机油消耗过快。

启机前的常见故障及异常现象

柴油机在开启前内燃机车会有个别车厢脱离主体，

此时容易出现曲轴转动不灵敏、功阀喷水等现象发生，

还有可能存在内部排污阀存水或机油喷出的现象。

启机时和启机后故障及异常现象

在启动过程中可能出现的故障问题就是打不开火但

是曲轴转动，这样可能会导致内部机件的烧坏，比如排

气冒烟，而且可能是不同颜色的烟气，比如黑烟、白

烟、蓝烟，以及柴油机也可能在启动过程中转速失控，

所以在启动过程中要确保各个部件的正常运行，一旦发

现问题立马解决，避免后续无法使用。

3 内燃机车柴油机常见故障的处理办法

启动时曲轴转动，但不发火的处理办法

针对故障起因提出相对应的解决办法，不能盲目地

选择解决措施：①保障油量充足，在启动前排出油箱内

的多余气体，如果机车的油量太少，大部分空间都是气

体，气体过多使燃油压力大幅度降低，最终无法启动；

②在启动前检查蓄电池的情况，查看其安装情况和电

量，如果蓄电池电量不足、安设方向错误或者电池节有

损坏，自然不能带动发电机正常工作；③确保机车的控

制拉杆卡在正确停油位置，检查调节器的油位，提前加

热机油，使其达到一定的温度，如果控制拉杆的位置不

当或者联合调节器的油量不足，会导致内燃机车传动轴

断裂，整个紧急制动装置不能正常使用，进而影响内燃

机的正常工作。

柴油机不爆发的处理办法

对于蓄电池亏电或者坏掉还有油位的问题可以说是

比较简单的，解决起来也不耗时耗力，只是需要及时更

换补充，如果滤过器由于柴油问题太过脏乱，可以定时

的对滤过器进行清理，并对损坏部分做相应的调整；如

果压阀松动，可以合理的调紧，这就需要相关人员定期

去检查的问题，要尽可能的避免发生[4]。

内燃机车柴油机冒黑烟与运行时噪音过大的处理

方法

首先，检查设备内部的涡轮增压器。如果损坏，应立

即更换。如果没有损坏，要明确是否是排气管背压高引起

的，如果是这个引起的。如果排气管冒黑烟，应检查并拆

除排气管。其次，如果是由于喷油泵中某个残油齿轮松动

导致排气管冒黑烟，应将松动的部分拧紧固定。最后，一

些损坏的输油泵及其滤芯应立即更换或拆除。运行时噪音

过大的解决方法，内燃机车柴油机在运行过程中，有声音

是正常的，但如果噪音过大，工作人员必须停止内燃机车

柴油机运行并进行检查。如果没有找到问题的根源，柴油

机就不能运转。通过研发，内燃机车柴油机运行时噪音过

大，其关键是内部零件不牢固或损坏严重，工作人员应必

须拧紧组件并更换损坏更严重的部件。

柴油机飞车的处理办法

对于柴油机飞车的处理办法要先了解造成这一故障

的原因，这种情况的产生主要是柴油机在高速运转的过

程中，突然卸去负荷，这就需要相关人员检查喷油泵

的齿条，看是否卡在了正确的位置（供油位上），这一

情况的解决办法也比较简单，就用工具将齿条拨回到供

油位上就可以，此外还需要对喷油泵主泵凸轮轴进行检

查，看磨损程度是否需要手动停车[5]。

解决敲缸问题的办法

实际上，如果活塞与缸套之间的间距太远、里面的

弹簧失效或者喷油器无法正常工作，都会引起敲缸现

象。要解决这种问题，必须做到以下 点：①在安设内

燃机车柴油机之前，必须要进行实地考察工作，保证整

个安设环境整洁无杂物，安装的整个流程要严格按照相

关要求进行；③在安设内燃机车柴油机之前，必须要精

准计算喷油角度和一次喷射的油量数据，才能够保证燃

烧工作正常进行，确保油泵正常工作，从而保障柴油机

的正常运转；③一旦发现了柴油机敲缸问题，不要惊

慌，从上述工作要求中查找问题，确定是哪一项工作没

有做到位，再选择恰当的方法解决问题。

结束语：总而言之，针对内燃机车柴油机比较容易

出现的几种故障，铁道管理人员需要尽可能找到更加科学

的方式来解决这些问题，只有这样柴油机才能始终处于安

全的工作状态。从实际的操作来说，相关的管理人员需要

成立专门的维护小组，并且让技术专家进行定期检查，如

此，柴油机出现故障的可能性才会被大大降低，列车才能

更加安全地运行，柴油机的未来应用才会更加广泛。
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