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二次结构构造柱免支模施工技术

曾 乐1 蒋春桂2 徐瑜洵3 张 亮4

中国建筑第五工程局有限公司 湖南 长沙 410000

摘 要：传统二次结构需要搭设模板，导致施工复杂，施工周期长，且支模过程中易对砌体墙产生扰动。通过

采用二次结构构造柱免支模施工新技术，采用U型砌块施工构造柱及圈梁，有效避免了混凝土浇筑漏浆等对墙体的污

染，且墙体和构造柱外观同材料，实现外观统一，使墙体整体质量效果更优，可以降低施工成本，提高施工质量。
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泰康（南京）国际医学中心项目位于南京市栖霞区仙

林新市区，在建学子路东侧，仙林鼓楼医院南侧。拟建项

目地形属丘陵坡地，整个地势北低南高，最大高差15m，

总建筑面积18.25万平方米。项目依据建筑功能分为医学中

心及停车楼两栋主建筑，其中医学中心为1-3#子项，地下

一层，局部地下二层（人防、停车），地上3-6层（医学功

能），总高度小于28m；停车楼为4#子项，建筑功能上分

为地下一层，地上4层，结构均属地上建筑，5层，建筑高

度16.5m。两栋建筑所属地段均有竖向高差，医学中心在首

层以上（停车楼在基础以上）采取永久支护措施将建筑主

体与周围山坡完全脱离，为位于坡地的普通建筑。

二次结构在施工过程中，由于现浇构件施工工序较

多拖延工期，现浇构件支模时难免穿墙固定影响砌体整体

质量，现浇构件拆模后表观质量差，砖混交界面处理不当

易造成后期抹灰空鼓开裂，项目拟采用U型砌块随砌体砌

筑，砌筑完后，再将U型砌块用混凝土填充，从而省去支

模、贴胶布、拆模等工序，实施后构造柱表面平整，且由

于都是砌块，对抹灰相容性较好，质量有保证。

本施工工艺特别适用于工业与民用建筑工程在二次

结构砌体墙施工中均适用。

依据规范、设计图纸相关要求，通过BIM深化设计，

对本项目二次结构构造柱、圈梁、门边抱框柱进行系统

深化。

深化设计要求

序号 构件 深化设计要求

1 砖块型号

1号砌块尺寸为240mm×120mm×200mm，2

号砌块尺寸为240mm×180mm×200mm，3

号砌块尺寸为240mm×200mm×200mm，3

种砌块壁厚均为25mm，不同组合U型砌块

内的钢筋按照结构设计说明关于构造柱、

系梁、压顶、拉结筋放置要求施工。

构造柱深化设计

序号 构件 深化设计要求

1
一字墙构

造柱

由1、3号砌块（200mm+120mm）组合与3

号砌块（200mm）交错布置，形成320mm、

200mm交错的马牙槎。详见下图：

2
自由端构

造柱

由1、2号砌块（180mm+120mm）组合与3

号砌块（200mm）交错布置，形成300mm、

200mm交错的马牙槎。详见下图：

3
七字墙构

造柱

由1号、2号砌块（180mm+120mm）组合交

错布置，形成300mm、200mm交错的马牙

槎。详见下图
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续表：

序号 构件 深化设计要求

4
丁字墙构造

柱（1）

由1号、3号砌块（200mm+120mm）组合与

1、2号砌块（180mm+120mm）组合交错布

置，在构造柱两边有墙的位置形成320mm、

200mm交错的马牙槎，在构造柱一边有墙的

位置形成300mm、200mm交错的马牙槎。详

见下图：

5
丁字墙构造

柱（2）

由1号、3号砌块（200mm+120mm）组合交

错布置，形成320mm、200mm交错的马牙

槎。详见下图：

窗台压顶深化设计

序号 构件 深化设计要求

1 窗台压顶

压顶采用1号砌块将开口向上，安装好钢筋后

进行混凝土浇筑，形成高度为120mm、厚度同

墙厚的压顶。详见下图：

系梁深化设计

序号 构件 深化设计要求

1 系梁

系梁采用2号砌块将开口向上，安装好钢筋后进行

混凝土浇筑，形成高度为180mm、厚度同墙厚的

系梁。详见下图：

序号 工艺名称 操作内容

1 施工准备

提前深化并确定预制与U型砖厂家，确定好厂

家后驻场检验，加强过程中的质量管控保证构

配件的强度、尺寸。

2 材料验收
运输至现场后加强验收，及时清退缺棱掉角等

不合格产品，保证施工质量。

3 楼层清理
楼层施工前需进行清理，包括地面、墙柱梁等

构件表面的浮浆清理。

4 定位放线

1、依据建筑图纸墙体位置进行定位放线，主控

线使用混凝土结构阶段楼层控制线，门窗洞口

详细尺寸需对照门窗表图纸，注意事项如下：

①、门窗表中外门和窗洞口尺寸为砌砖尺寸。

②、门窗表中入户门和内门洞口尺寸为抹灰后

的尺寸,砌砖及混凝土导墙施工时应在左、右和

上方各扩大20mm。

③、楼层结构标高Hg，建筑标高为

Hg+100mm。

5

U型砖砌

筑与预制

构件拼装

加强三检制度，对于U型砖砌筑后的尺寸、平

整度、垂直度符合设计后，方可浇筑砼。

对于预制构件确认构件尺寸与并保证与导墙钢

筋连接牢固后，方可浇筑导墙砼。

结束语

通过泰康（南京）国际医学中心项目的研究，本施

工工艺采用构造柱免支模施工技术，提高了工作效率，

节约工期，同时也降低了模板使用，达到了绿色施工的

要求，为今后广泛推广应用奠定了基础。
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