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绿色化工技术在化学工程工艺中的运用

美 丽

伊犁职业技术学院 新疆 伊宁市 835000

随着化工发展水平的提升，很多地区已经将绿色化工技术应用在化学工程工艺中，对于提高化工生产水

平具有促进作用。因此化工企业应该及时引进绿色化工技术，并注重提升绿色化工技术在化学工程工艺中的应用效

果，从而全面提升化学工程的整体质量。本文首先分析化学工程中绿色化工技术的应用要点，其次探讨绿色化工技术

在化学工程中的实际应用，以期对相关研究产生一定的参考价值。
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引言：在化学工程数量不断增多的情况下，一些企

业已经开始在进行化学工程的时候合理使用绿色化工技

术，并取得了不错的应用成效。因此化工企业应该结合

实际情况，根据化学工程的工艺要求，选择适用性比较

强的绿色化工技术，从而全面提升化学工程的工艺应用

效果。*

1 化学工程中绿色化工技术的应用要点

原材料选择要点

在选择化学工程化工原材料的时候，应该尽量选择

适应能力比较强、污染影响比较小、可再生能力比较强

的化工原材料，化工企业需要重点提升对原材料选用

的重视程度，为了保证企业可以实现可持续发展目标，

不需要选用价格过于昂贵的原材料，应该尽可能选择使

用无毒无害、无污染、生物降解能力比较强的化工原材

料。因此化工企业应该提升对原材料生产流程的重视程

度，由于生产环节会对原材料质量产生直接影响，因此

在使用绿色化工原料的时候，应当选择使用植物纤维材

料、麦秆材料、化学原料等。

除此以外，在选择化工原材料的时候，应该重点研

究原材料的应用方向以及反应条件，由于使用的反应装

置存在差异，部分化工车间的反应环境并不能切实满足

原料反应需要，使得原材料应用质量降低，甚至会引发

一些隐患问题，因此化工企业在选择原材料的时候，不

但需要重点考虑原材料具有的理化性质，而且应该着重

考虑化工生产中的反应条件。

催化剂选择要点

在化学工程实施过程中，为了能够提升催化剂的应

通讯作者：美丽 年10月 哈萨克族 女 新疆 伊

犁职业技术学院 教师 讲师 大学本科 研究方

向：化工生物

用效果，应该尽量使用一些无毒无害的催化剂，为了保

证化工原材料在满足环保要求的基础上具有无毒无害

特征，应该安排专业工作人员选择使用原材料以及催化

剂。在实际化工生产过程中，通过合理使用催化剂，能

够有效提升化工生产效率，甚至会导致化工产品的生产

质量出现变动。现如今催化剂已经广泛运用在化工生产

中，可以在满足环保要求的基础上，和烯丙基醇类物质

出现连续化学反应，性能控制水平比较高，应用的化学

方式相对比较简单，且能够实现循环再利用目标，有助

于进一步提升化工企业的生产效率、生产质量。

但是对于化学工程而言，催化剂选取具有一定难

度，在选择催化剂的时候，既需要考虑催化剂是否能够

切实满足化学反应的条件要求，也应当考虑催化剂是否

符合化学反应的温度要求、周期要求、能否满足化学反

应装置应用要求、绿色化工技术应用需要，方能确保催

化剂在化学反应中能够发挥出性能优势，从而不断提升

化学工程的安全稳定性。

化学反应选择要点

在化学反应进行的时候，吸热、放热都属于比较常

见的化学反应，从绿色化工的角度分析，放热化学反应

可以保证绿色化工技术的应用效率充分施展出来，催化

剂的催化效率以及反应温度的曲线关系是抛物线，因此

在选择化学反应的时候，技术人员应该加强对化学反应

总热量的控制力度，尽量运用辅助化学反应，将化学反

应热量控制为可控范围内[1]。

除此以外，反应时间也是化学反应中比较关键的因

素，技术人员应该结合化学工程工艺条件，灵活选择适

用性比较强的化学反应装置。如果化学反应用时比较

长，反应强度相对比较低，反应速度比较均匀，热损失

形态较为稳定，这类化学反应的条件复杂性不高，但是

为了使化学反应的持续时间增长，确保材料可以在反应
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过程中发生完全反应，应该严加控制化学反应条件，这

种持续时间比较长的化学反应，对于技术人员的专业能

力要求比较高，因此在开展化学试验的时候，技术人员

需要秉持着量力而行的基本原则，在一些特定情况下，

尽量选用其他化学方式验证化学试验的成果价值。

2 绿色化工技术在化学工程中的实际应用

绿色化工技术在海水淡化中的实际应用

在海水淡化初期阶段，费用相对比较高，难以切实

满足人们的用水需要，还可能会导致资源浪费问题。现

在应用频率比较高的海水淡化技术主要包括蒸馏法、

反渗透膜法、电渗析法，这些技术不但不会对环境产生

污染影响，而且生成的副产物应用价值相对比较高。反

渗透技术是这三种技术中应用最多的技术，可以使部分

地区的淡水资源获得充分运用，且能够进一步提升海水

处理总量。近年来，部分地区已经将太阳能技术运用在

海水淡化处理中，不会造成环境污染问题、资源浪费问

题，具有较强的环保性[2]。

虽然我国已经研制出很多海水淡化处理技术，但是

由于淡化处理成本存在明显差异，使得一些技术存在适

用范围有限的情况，技术人员在研发、运用绿色化工技

术进行海水淡化处理时，应该依照企业实际发展情况、

产品应用需要，选择合适的绿色化工技术应用方式，有

胡振宇进一步提高海水淡化处理速度。

在油漆生产中的实际应用

油漆会散发一种刺激性气味，主要是因为油漆中含

有苯，这种挥发性气体对于人体具有一定的危害性。最

近几年，我国一些油漆生产厂家已经陆续开发设计了一

些性能比较好、环保性能比较强的油漆，这种油漆的在

物理性能、耐用能力上具有明显优势，不但不存在刺激

性气味，而且防水效果比较好。在油漆生产过程中合理

运用绿色化工技术，不断优化调整涂料生产技术，将适

量水溶性物质添加在涂料原材料之中，可以降低挥发性

物质的损耗率，从而避免或者降低油漆在生产过程中出

现有害气体排放的问题。

但是这种涂料的制造技术相对比较复杂、对于生产

环境要求比较高，对于产品质量的要求比较高，技术人

员应该主动参与绿色化工技术的学习，熟练掌握降低

油漆内有毒有害物质的方式，尽管这类油漆符合环保要

求，但是生产成本、应用成本相对比较高、推广难度比

较大，因此技术人员在开发利用绿色化工技术的时候，

需要着重提升宣传管理力度，使更多人意识到油漆应用

安全的重要意义，还应当尽可能减少油漆的生产成本以

及应用成本，保证油漆价格处在使用者可接受范围内[3]。

从油漆品质的角度分析，应用新型绿色化工技术的

油漆，在环保性能方面具备比较强的环境适应能力，在

油漆应用过程中，温度情况、湿度情况、光照强度均会

对涂层应用性能产生直接影响。在温度不断提高的情况

下，油漆挥发性也会随之加强，但是在时间达到一定程

度以后，油漆表层可能会产生一层致密性比较强的保护

膜，此时油漆涂层表面处于较为紧密的状态，油漆气味的

挥发性会逐渐下降，应用效果可以获得进一步提升，因此

将绿色化工技术运用在油漆生产制造中，需要明确界定特

殊的应用环境，可以进一步扩大油漆的应用范围。

在生产香料中的实际应用

香料属于比较常见的调味品，在日常生活中，将香

料这种物质置于食物中，会通过增香变色的方式更改食

物的风味，使得食物处于比较符合人们食欲以及观感的

状态。为了进一步提升香料的应用率，应该不断拓展香

料的应用范围，完善好香料的外销设计工作，技术人员

将绿色化工技术运用在香料生产中，在提炼出香料的主

要成分以后，可以使用更为合适的方式去除香料中含有

的杂质，进一步提高香料的纯度[4]。

化学调味品的制造工艺虽然相对比较简单，但是对

于反应温度、反应湿度的要求比较高，主要是因为这些

调味品处于不同温度条件会展现出不同程度的香味，

甚至温度也会决定香料的风味效果。因此技术人员在选

择香料生产化工反应设备的时候，需要结合反应物质的

具体情况、加入量，选择合适的反应装置。在应用反应

炉的时候，技术人员应该提前了解清楚反应炉的适用范

围，在反应炉中的原材料主要包括天然香料以及化工原

料，在特定温度条件下能够发生化学反应，从而获得质

量比较好、纯度比较高的化学香料。

在生产绿色环保产品中的实际应用

在化工生产过程中可能会生成比较多的有毒有害物

质，这些物质对于环境的危害性相对比较大。在人们环

保意识不断增强的情况下，对于化工环保工作具有更

加清晰的认识，且已经在环境治理方面取得了不错的成

效。通过重点研究各种有毒有害物质以及相对于的处理

措施，可以在保证化工产品符合环保性能要求的基础上

进一步提高化工产品产量[5]。在进行化工生产原材料准备

工作的时候，选用一些环保材料，可以在加强环境保护

的基础上提升化工产品的研发速度。

汽车在驾驶过程中会生成一些尾气，这些尾气中存

在很多有毒有害物质，会对周边环境产生污染影响，尾

气中含有的附体颗粒甚至会引发比较严重的雾霾问题。

在国民经济发展水平不断提升的背景下，私家车的数
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量越来越多，汽车尾气问题已经成为急需解决的污染问

题，最为简单的解决方式即是基于绿色环保技术开发设

计新型环保汽油，可以防止汽车尾气中排放出有毒有害

物质。为了解决常出现的随意丢弃塑料袋问题，技术人

员可以在绿色化工技术的支持下将塑料袋转化成有机物

质，能够顺利达到循环再利用的目标，在环境保护方面

具有明显优势。

在生物技术中的实际应用

现代化化工技术、化学工程工艺呈现出越来越复杂

的状态，将绿色化工技术运用在仿生学中、生化方面、

细胞技术、基因技术中，可以借助生物酶，不断提升生

物化学的合成速度以及合成效果。在生物技术中，膜技

术作为已经广泛运用的技术，在化学工程实施过程中合

理使用生物技术，不但能够使整个化学反应流程具有更

高的环保性能，而且可以参照化学方式制造出更多能够

进行循环运用的能源。

将生物酶视为丙烯腈的替代品，能够使制作丙烯酰

胺的环节增加环保型性，可以有效减少制备环节中各项

资源的损耗量。将生物酶作为比较主要的化学工程催化

剂，能够在进一步提升化学反应速度的基础上，使绿色

化工技术可以广泛运用在化学工程中[6]。

3 提高绿色化工技术应用效果的方式

使用清洁生产技术

为了提高绿色化工技术应用效果，需要合理运用清

洁生产技术，能够减少生产过程中的污染物产量，清洁

生产技术主要包括垃圾沼气技术以及废弃物处理技术、

脱硝技术等。在应用清洁生产技术开展海水淡化处理的

时候，能够有效提升过滤膜的过滤效果，可以在实现清

洁生产目标的基础上减少含磷量，对于提高绿色化工技

术使用效果具有促进作用。

优化调整化学工程化工工艺流程

提升废弃物回收利用率

在实际开展的化工生产工作中，受到反应条件以及

反应设备产生的制约影响，一些物质不能发生完全反

应，会形成一些残渣以及固体颗粒，在以往化工生产模

式中，一般会将残渣和颗粒物视为废弃物，若是直接进

行排放或是经过处理以后在进行排放，环保性能、经济

实用性相对比较差。因此在使用绿色化工技术的时候，

应该重点提升废弃物的回收利用率，通过对化工生产废

弃物开展统一收集、分类管理，将中间产物再次投放到

化学反应中，有助于进一步提升资源的实际利用率。

应用、开发一些环境友好型产品

在化工生产过程中，需要尽量增加环境友好型产品

的应用量，如果在生产期间一些设备需要运用煤炭或者

石油进行驱动管理的时候，可以使用乙醇汽油作为替代

品，或是借助电能进行驱动管理，在化学工程中使用绿

色化工技术的时候，应该尽量运用一些节能设备、节水

设备。通过合理使用绿色化工技术可以研制设计出比较

多的可降解材料，对于后续开发设计环保材料具有促进

作用，能够基于绿色化工技术研发设计出环保性能比较

好的新型制冷剂，可以取代氟利昂进行制冷，将这些环

保性能更强的物质运用在化学工程、化工生产中，对于

促进化工汽油的环保发展具有促进作用[7]。

结论：综上所述，通过将绿色化工技术合理运用在

化学工程中，技术人员应该加强对原材料选择要点、催

化剂选择要点、化学反应选择要点的控制，将绿色化工

技术广泛运用在海水淡化处理中、油漆生产中、香料生

产中、绿色环保产品生产中、生物技术应用过程中，可

以在保证化工产品具有环保性能的基础上进一步提升化

工生产效率，对于全面提高化学工程整体质量具有促进

作用。

参考文献：

[1]董娜，张峰，刘龙涛.化学工程与工艺中绿色化

工技术的应用[J].中国石油和化工标准与质量，2022，

42(18):166-168.

[2]罗琴芳，屠欢欢，李海峰.绿色化工技术在化学工

程与工艺中的运用[J].云南化工，2022，49(03):110-112.

[3]袁峥嵘.绿色化工技术在化学工程工艺中的运用[J].

造纸装备及材料，2022，51(03):142-144.

[4]曾志鹏，叶海涛.绿色化工技术在化学工程中的发

展策略[J].化工设计通讯，2022，48(02):138-140+204.

[5]高莉.绿色化工技术在化学工程与工艺中的应用研

究[J].化纤与纺织技术，2022，51(01):68-70.

[6]常艳苹.绿色化工技术在化学工程中的发展路径分

析[J].化工设计通讯，2021，47(12):83-84.

[7]毛娅.绿色化工技术在化学工程工艺中的应用[J].中

国石油和化工标准与质量，2021，41(15):189-190.


