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乙酸（醋酸）的生产工艺及其在化工领域的应用

邱伟凯
宁波大安化学工业有限公司 浙江 宁波 315000

摘� 要：乙酸（醋酸）是一种常见的有机酸，在化工领域有广泛的应用。乙酸的生产工艺包括乙烯氧化法、乙醇

氧化法和木质素制备法等。乙酸的生产工艺和应用在不断发展和创新，将为化工领域的生产和科技进步提供更多的可

能性和机会。
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乙酸（醋酸）作为一种常见的有机酸，具有广泛的

应用和重要的工业价值。乙酸的生产工艺和其在化工领

域的应用是化学工程领域中常见的研究方向之一。通过

深入了解乙酸的生产工艺和应用，将有助于更好地掌握

和应用乙酸在化工领域中的重要地位和潜力。

1 乙酸（醋酸）的生产工艺概述

乙酸（醋酸）是一种广泛应用于化工领域的有机

酸，具有很高的商业和工业价值。乙酸的生产工艺有多

种方法，其中包括传统工艺和现代工艺。传统的乙酸生

产工艺主要有发酵法和氧化法。发酵法是利用乙酸菌对

碳水化合物进行发酵生成乙酸的过程。常见的原料有果

胶、淀粉、糖和纤维素等。发酵法生产乙酸的优点是原

料来源广泛、工艺简单，并且可以利用廉价的农产品废

弃物作为原料。然而，发酵法乙酸生产过程中需要耗费

较长时间，产品纯度相对较低。氧化法是利用乙醛或乙

醇在催化剂的催化下与氧气反应生成乙酸的过程。氧化

法乙酸生产工艺具有生产效率高、产品纯度高等优点。

根据催化剂的不同，氧化法可分为两种类型，分别是铈

盐催化氧化法、钴盐催化氧化法。铈盐催化氧化法是乙

醇在铈盐的存在下与氧气反应生成乙酸。钴盐催化氧化

法主要是乙醛在以钴盐为催化剂的条件下与氧气进行反

应得到乙酸[1]。近年来，随着技术的发展，现代乙酸生产

工艺逐渐兴起。现代工艺主要包括乙酸乙酯法、乙酸酸

酐法、乙酸苯乙烯法和乙酸二氧化碳法等。乙酸苯乙烯

法是将苯乙烯与一氧化碳和氢气在催化剂的作用下反应

生成乙酸。乙酸二氧化碳法则是利用二氧化碳与乙醇在

催化剂的存在下反应生成乙酸。

2 乙酸生产工艺的工艺流程和关键步骤

2.1  原料准备和预处理
乙酸的生产工艺可以根据不同的方法和工艺条件有

所不同，但一般包括原料准备和预处理、反应步骤以及

分离与提纯等关键步骤。首先是原料准备和预处理。乙

酸的原料主要包括乙醇、乙醛、苯乙烯等。这些原料需

要经过预处理来提高反应效率和产品质量。例如，乙醇

可以通过脱水处理来除去其中的水分，以减少副反应和

降低能耗。乙醛可以通过纯化和浓缩来提高纯度和反应

效果。对于苯乙烯等原料，通常需要进行升温和压力调

节，以确保反应顺利进行。接下来是反应步骤。不同的

乙酸生产工艺采用不同的反应步骤和反应器。最后是分

离与提纯。在乙酸生产过程中，需要对反应混合物进行

分离和提纯，以获得纯度较高的乙酸产品。常用的分离

技术有蒸馏、萃取、结晶等[2]。例如，可以通过蒸馏将

反应混合物中的乙酸和其他组分分离开，然后通过结晶

或进一步的蒸馏过程提高乙酸的纯度。在整个乙酸生产

工艺中，原料准备和预处理、反应步骤以及分离与提纯

是关键的步骤，对于乙酸产品的质量和产率具有重要影

响。因此，在工艺设计和优化中，需要综合考虑这些关

键步骤，并进行适当的控制和调整，以确保乙酸生产工

艺的高效和稳定性。

2.2  反应器和催化剂选择
在乙酸生产工艺中，反应器和催化剂的选择是至关

重要的环节。以下是关于反应器和催化剂选择的关键考

虑因素：

2.2.1  反应器选择
在乙酸生产过程中，反应器应具备以下特点：（1）

耐高温高压：乙醛氧化反应为放热反应，温度控制不当

可能导致热量积累和反应失控。因此，反应器应具备承

受高温高压的能力。（2）良好的传热性能：反应过程
中需要控制反应温度，因此反应器应具备良好的传热性

能，便于将反应热量及时导出，维持反应温度稳定。

（3）耐腐蚀性：乙酸生产过程中涉及多种化学物质，其
中一些可能具有腐蚀性。因此，反应器应选择耐腐蚀的

材料制造，确保长期稳定运行。（4）易于操作和维护：
反应器的设计应考虑到操作和维护的便利性，以便于进
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行催化剂装填、清理等日常操作。根据以上要求，乙酸

生产中常用的反应器类型包括列管式反应器、釜式反应

器和流化床反应器等。其中，列管式反应器具有较好的传

热性能和耐高温高压能力，适用于大规模生产；釜式反应

器则适用于小规模生产；流化床反应器具有较好的传热和

混合效果，但需要解决催化剂装填和分离等问题。

2.2.2  催化剂选择
在乙酸生产过程中，催化剂的作用是加速乙醛氧化

反应，提高乙酸产率。催化剂应具备以下特点：（1）高
活性：催化剂应具有较高的催化活性，以提高反应速度

和乙酸产率。（2）稳定性：催化剂应能在高温高压条
件下保持稳定的催化性能，减少催化剂中毒、失活等问

题。（3）可重复使用：催化剂应易于分离和回收再利
用，降低生产成本[3]。

3 乙酸生产工艺的优化和改进

3.1  节能减排技术
乙酸的生产工艺可以通过优化和改进来实现节能减

排。（1）蒸汽能量回收：在乙酸生产过程中，通常会产
生大量的热能，如燃烧废气和升温的废水。通过蒸汽能

量回收系统，可以将废气和废水中的热能转化为蒸汽，

再利用于生产过程中的加热和蒸馏等环节，从而降低能

耗和排放。（2）电导制酸：传统的乙酸生产工艺中，通
常使用硫酸或磷酸作为催化剂。但这些催化剂会产生大

量的废酸，带来环境和资源浪费。现代的电导制酸技术

可以减少或替代传统的催化剂，减少废酸的生成，降低

对环境的影响。（3）催化剂的改进：针对乙酸生产工艺
中的催化剂，可以通过改进催化剂的活性、选择性和稳

定性来提高反应效率和产物质量。例如，开发高活性、

低副产物和长寿命的新型催化剂，可以减少更换催化剂

的频率，降低废弃物产生量[4]。（4）流程优化和集成：
通过流程优化和集成，可以减少反应步骤、提高物料利

用率和能量利用效率。例如，在乙酸生产工艺中，可以

优化反应温度、压力和催化剂的用量，以实现更高的反

应速率和选择性。通过改善原料准备、分离和提纯等环

节，可以减少能耗和化学品的消耗。（5）废弃物回收
和资源综合利用：乙酸生产过程中产生的废弃物和副产

物可以通过适当的处理和回收技术得到利用。例如，将

废水进行处理和净化，回收其中的有用物质和能量。同

时，可以将废酸进行回收和再利用，降低对环境的污染

和资源的浪费。

3.2  催化剂的研发和改良
乙酸生产工艺中，催化剂的研发和改良是实现工艺

优化和改进的重要方面。通过研发和改良新型催化剂，

可以提高乙酸生产的反应速率、选择性和稳定性，从而

达到提高产量和质量的目标。一方面，可以通过催化剂

的研发来推动乙酸生产技术的进步。利用新型催化剂的

特殊结构和化学性质，可以提高催化剂对反应物的吸附

能力和活性，从而增加反应速率。例如，开发高活性的

负载型催化剂、纳米催化剂等，可以提高催化剂的物理

表面积和反应活性，从而加快反应速率。另一方面，可

以通过改良现有催化剂来优化乙酸生产工艺。对于已经

商业化应用的催化剂，通过改良其结构、改变催化剂的

组成或调节反应条件，可以使催化剂具有更好的催化性

能。例如，调整催化剂的孔结构、表面酸性和金属活性

位点，可以提高催化剂对反应物的吸附能力，增强反应

的选择性。此外，也可以通过设计催化剂的再生和稳定

性，延长催化剂的使用寿命，降低生产成本[5]。在催化剂

的研发和改良过程中，需要综合考虑催化剂的活性、选

择性、稳定性、寿命以及成本等因素。通过不断的实验

研究、理论模拟和尺度放大试验，可以评估不同催化剂

的性能，并选择最佳催化剂，从而实现乙酸生产工艺的

优化和改进。

3.3  反应器工艺的优化
乙酸生产工艺的优化和改进也需要关注反应器工艺

的优化。通过对反应器工艺的改进，可以提高反应效

率、增加产量、改善产品质量，并降低生产成本。首

先，优化反应器的设计和操作参数是提高乙酸生产工艺

效率的关键。反应器的设计应考虑反应原料的混合、传

质和传热等因素，以最大限度地提高反应效率。在操作

参数的选择上，需要综合考虑反应温度、压力、催化剂

浓度和搅拌速率等因素，以获得最佳的反应条件。其

次，采用合适的反应器工艺也是反应效率优化的重要手

段。常见的反应器工艺包括连续流动反应器、批式反应

器和循环流化床反应器等。连续流动反应器适用于大规

模产量，具有稳定的反应条件和高效的传质能力。而批

式反应器适用于小规模生产和反应体系不稳定的情况。

循环流化床反应器则适用于反应体系需要较长停留时间

和充分混合的情况。还可以通过改进反应器的内部结构

和附属设备来提高乙酸生产工艺的效率[1]。例如，采用先

进的内部填料或多相流动技术，可以增加反应表面积，

提高传质速率和反应速率。另外，合理选取附属设备，

如冷凝器和回流器等，能够有效地回收和利用能量，降

低能耗。最后，通过先进的控制系统和在线监测技术，

可以实时监测反应过程的关键参数，并进行自动化调

节，提高生产过程的可控性和稳定性。这可以减少产品

质量差异，降低废品率和再加工成本。
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4 乙酸（醋酸）在化工领域的应用

乙酸（醋酸）是一种常见的酸性有机化合物，在化

工领域有广泛的应用。以下是乙酸在化工领域的一些主

要应用：（1）乙酸酯生产：乙酸可以与醇反应生成酯，
常见的乙酸酯包括乙酸甲酯、乙酸丙酯等。这些乙酸酯

广泛用于溶剂、涂料、塑料、染料等行业，具有良好的

挥发性、稳定性和溶解性。（2）乙酸纤维素制备：乙酸
纤维素（醋酸纤维素）是人造纤维的一种重要类型。通

过将纤维素与乙酸反应，可以制备出乙酸纤维素，并用

于纺织、印染等领域。乙酸纤维素具有优良的柔软性、

吸湿性和透气性。（3）乙酸酐制备：乙酸可以通过酸
酐化反应转化为乙酸酐（醋酸酐），常用于溶剂、催化

剂和酯化反应的催化剂等中间体。（4）乙酸琥珀酸制
备：乙酸可以与丙烯酸反应生成乙酸琥珀酸（醋酸琥珀

酸）。乙酸琥珀酸用作柔软剂、塑料助剂、油墨和涂料

等领域的添加剂[2]。（5）乙酸铅用途：在过去，乙酸铅
（醋酸铅）曾广泛用作防腐剂，如涂料、木材保养和农

业化学品等。（6）乙酸用作溶剂：由于乙酸具有良好的
溶解性和挥发性，常用作溶剂和萃取剂，在化学合成、

化学分析、表面处理等领域有广泛应用。除了以上应用

外，乙酸还用于食品和饮料工业中作为调味品和酸味

剂。此外，乙酸还被用作药物合成、金属腐蚀抑制剂、

润滑剂等领域。总而言之，乙酸在化工领域有许多重要

的应用，广泛应用于溶剂、酯化反应、染料、纤维素制

备等行业，为许多工业领域的生产和技术提供了重要的

支持。

5 对乙酸生产工艺的未来发展方向的展望

5.1  绿色化生产：随着环境保护意识的提高，乙酸生
产工艺将更加注重绿色化生产，减少对环境的污染和资

源的消耗。未来的发展方向可能包括减少废酸的排放、

提高原料利用率、开发低能耗的分离技术等。

5.2  高效化反应：未来乙酸生产工艺将更加注重反应
效率和产物质量的提升。通过优化催化剂的设计、改进

反应器工艺和控制系统，可以实现更高的反应速率、选

择性和稳定性。

5.3  可持续发展：将来乙酸生产工艺将更加注重可
持续发展，实现经济、环境和社会的协调发展。可持续

发展的方向可能包括减少能源消耗、推进废物回收和利

用、提高资源利用效率等[3]。

5.4  新技术应用：未来乙酸生产工艺可能会引入更多
的新技术应用，如生物技术、膜分离技术、微反应器技

术等。这些新技术的应用可以打破传统工艺的限制，提

高生产效率和产物质量。

5.5  智能化生产：未来乙酸生产工艺可能会朝向智能
化生产方向发展，通过数据分析、人工智能和物联网技

术，实现生产过程的自动化和智能化，提高生产效率和

质量控制能力。

5.6  资源综合利用：乙酸生产过程中产生的废物和
副产物将更多地得到综合利用。通过废物回收和再利用

技术，可以实现资源的循环利用，降低环境压力和生产

成本。

结束语

乙酸作为一种重要的有机酸，在化工领域具有广泛

的应用。乙酸的生产工艺不断发展，目前主要采用乙烯

氧化法、乙醇氧化法和木质素制备法。随着环境保护和

可持续发展的要求，乙酸生产工艺正朝着绿色化、高效

化和智能化的方向发展。随着科学技术的不断进步，相

信乙酸在化工领域将有更多新的应用和发展机会。
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