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ALC墙板安装施工技术浅谈

靳双成
远景能源有限公司Ǔ上海Ǔ200050

摘Ȟ要：本文聚焦化工行业土建施工，详述ALC墙板安装施工技术。涵盖安装前材料选型检验、机具辅助材料
准备及基面处理；核心施工环节的定位放线、切割拼接、固定连接与接缝密封技术；提出安装精度、抗腐蚀耐久

性、与工艺系统兼容性等质量控制要点；阐述施工安全防护及机具材料安全管理措施，为化工行业ALC墙板安装提
供技术参考。
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引言：化工行业土建施工环境复杂，对建筑材料和

施工技术要求严苛。ALC墙板凭借轻质高强、防火防潮
等特性，在该领域应用前景广阔。但化工环境特殊，存

在腐蚀、高温、振动等问题，对ALC墙板安装施工带来
挑战。准确掌握安装技术，做好各环节质量控制与安全

保障，是确保ALC墙板在化工土建中发挥优势、保障工
程质量和施工安全的关键。

1��ALC 墙板安装前准备工作

1.1  材料选型与检验要点
针对化工环境的特殊性，ALC墙板型号选型需结合

使用区域的腐蚀程度与功能需求，例如腐蚀性较强的车

间需选择表面经过特殊防腐处理的型号，高温区域则

优先选用耐高温性能更优的类型。厚度选择需依据墙体

承重要求与保温需求，厚重墙体适用于有承重需求的区

域，轻薄墙体则可用于分隔空间且对保温要求较低的场

所[1]。强度等级选型需参考化工车间设备运行可能产生的

振动频率，振动较明显的区域需选用更高强度等级的墙

板以保障结构稳定。墙板外观质量检验需查看表面是否

存在裂缝、缺角、麻面等缺陷，这些缺陷可能影响墙体

密封性，增加化工介质渗透风险。尺寸偏差检验需测量

墙板长度、宽度、厚度，确保偏差在允许范围内，避免

因尺寸不符导致安装拼接困难。性能参数检验需关注墙

板的抗腐蚀性能、防火性能、隔音性能，可通过查看产

品检测报告确认参数是否满足化工环境使用要求，必要

时可进行抽样检测以验证性能指标。

1.2  施工机具与辅助材料准备
ALC墙板安装所需专用切割工具包括电动切割机、

手锯等，电动切割机需配备适合切割加气混凝土材质的

锯片，确保切割面平整无崩边，减少墙板损坏。固定连

接件需选择耐腐蚀材质，如镀锌螺栓、不锈钢挂件等，

避免在化工环境中因腐蚀导致连接松动，影响墙体稳定

性。粘结材料需选用具有耐腐蚀性与高强度的专用粘结

剂，确保墙板拼接后粘结牢固，同时能抵御化工介质侵

蚀。辅助材料中，防腐密封胶需选择适配化工腐蚀环境

的类型，如耐酸耐碱密封胶，用于填充墙板接缝与洞口

缝隙，防止化工介质渗透。耐碱网格布需具备良好的耐

腐蚀性与抗拉强度，铺设于墙板接缝处可增强接缝抗裂

性能，避免因环境变化导致接缝开裂。所有机具与辅助

材料需提前检查性能状态，确保机具运行正常、材料质

量合格，满足化工环境下的施工需求。

1.3  施工基面处理技术
化工车间土建基层处理首先需校正墙面、地面、梁

柱节点的平整度与垂直度。对于墙面平整度偏差，可采

用水泥砂浆找平的方式进行处理，找平层厚度需根据偏

差大小确定，确保墙面平整后再进行墙板安装。地面垂

直度校正需使用激光投线仪等工具辅助，通过调整基层

结构或增设找平层，使地面垂直偏差控制在合理范围。

基层清洁需清除表面的灰尘、油污、杂物等，这些物质

可能影响墙板与基层的粘结效果，尤其在化工车间，油

污等杂质还可能与粘结材料发生反应，降低粘结强度。

防潮预处理需在基层表面涂刷防潮涂料，防止地下潮气

渗透至墙板，影响墙板性能。防腐预处理则需针对化工

环境特点，在基层表面涂刷防腐涂料，特别是靠近设备

与管线的区域，需加强防腐处理，避免基层被化工介质

腐蚀，保障墙板安装后的整体稳定性与使用寿命。

2��ALC 墙板安装核心施工技术

2.1  墙板定位与放线技术
基于化工车间工艺布局的墙板轴线放线需以车间整

体工艺规划为基准，结合设备摆放位置、管线走向确定

墙体中心线，放线过程中需使用全站仪精准测量，每5米
设置一个放线控制点，确保墙板安装后不影响设备操作

与管线维护。标高放线需参考车间地面标高与设备基础
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高度，兼顾墙板底部防潮层厚度（通常3-5毫米）与顶部
与梁体的衔接间隙（一般10-15毫米），避免因标高偏差
导致墙板与周边结构冲突[2]。墙体预留洞口放线定位需提

前核对管道直径、设备安装尺寸，在墙板放线时明确洞

口中心位置与尺寸大小，洞口边缘需标注30毫米宽的防
腐处理区域。针对化工车间多管线穿行的特点，洞口定

位需与管线设计图纸反复校验，每日放线后由技术人员

复核一次，确保洞口位置精准，同时预留足够空间供管

线安装与后期检修（通常比管道直径大50-80毫米），避
免因洞口偏差导致墙板二次切割，影响墙体密封性与结

构稳定性。

2.2  墙板切割与拼接技术
适配化工车间异形节点的墙板切割需使用专用电动

切割锯，锯片选用细齿金刚石材质，减少切割时墙板的

崩裂风险。针对设备基础周边不规则轮廓，先在墙板表

面用墨斗标记切割线，切割过程中控制切割速度（每分

钟15-20厘米），切割完成后用砂纸打磨切割面，去除毛
刺与碎渣。管道穿行处的切割需根据管道走向与角度调

整切割方向，切割面需保持平整，与管道外壁贴合间隙

控制在5毫米以内，减少后期密封间隙。墙板拼接缝留设
宽度需结合化工环境温度变化与墙体变形需求，通常设

置为15-20毫米，宽度设置需兼顾防腐密封与变形适配，
过窄易因热胀冷缩导致接缝开裂，过宽则增加密封难

度。拼接缝处理需先清理缝内灰尘与杂物，用压缩空气

吹净缝隙，再涂刷界面剂（涂刷厚度0.5-1毫米）增强粘
结力，最后填充耐腐密封材料，填充时需分层压实，确保

接缝处无空隙，防止化工介质通过接缝渗透至墙体内部。

2.3  墙板固定与连接技术
化工环境下墙板与主体结构的连接需选用耐腐蚀专

用锚栓与连接件，锚栓材质优先选用316不锈钢，连接
件选用镀锌加防腐涂层处理件。墙板与梁体连接时，锚

栓需穿透墙板嵌入梁体深度不小于80毫米，确保连接强
度；与柱体连接时，采用不锈钢连接件双向固定，连接

件间距控制在600-800毫米，增强墙体抗侧移能力；与地
面连接时，需在墙板底部设置50毫米厚防腐垫块（材质
选用耐腐树脂），再用锚栓固定于地面基层，锚栓间距

不大于1000毫米，避免地面潮气与化工介质侵蚀连接节
点。连接节点防腐处理需在连接件安装后，涂刷防腐涂

料覆盖连接件与锚栓暴露部分，涂料涂刷厚度不小于1.5
毫米，涂料选择需适配化工车间腐蚀类型，如酸性环境

选用耐酸涂料，碱性环境选用耐碱涂料。同时在节点周

边缠绕30毫米宽防腐胶带，胶带需重叠缠绕且压实，进
一步增强密封防腐效果，确保连接节点长期处于稳定状

态，保障墙板整体结构稳定性与抗腐蚀能力。

2.4  接缝处理与密封技术
墙板拼接缝、与工艺设备衔接缝的填充需选用耐腐

密封胶，密封胶类型需根据化工车间介质特性选择，如

酸性环境选用耐酸密封胶，碱性环境选用耐碱密封胶，

密封胶需具备-30℃至80℃的温度适应范围。施工时需先
清理接缝表面，用丙酮擦拭去除油污，确保无灰尘、油

污，再使用胶枪将密封胶均匀嵌入缝内，胶层厚度需与

接缝宽度匹配（通常为接缝宽度的1.2倍），确保胶层饱
满且与接缝两侧紧密贴合，胶层表面需刮平处理。接缝

处抗渗、抗裂强化需铺设耐碱网格布，网格布需覆盖接

缝两侧不少于100毫米，铺设时需与密封胶层贴合紧密，
再涂刷界面剂固定，界面剂涂刷需均匀无漏刷，形成双

重防护，防止化工介质渗透与墙体变形导致的接缝开

裂，保障墙体整体密封性与耐久性。

3��化工行业 ALC墙板安装质量控制要点

3.1  安装精度控制技术
墙板垂直度检测需采用2米靠尺与塞尺配合操作，将

靠尺紧贴墙板表面，沿竖向不同高度测量3处以上，记录
塞尺读数确定偏差值，确保垂直度偏差不超出规范允许

范围（通常不大于3毫米）。平整度检测使用2米靠尺在
墙板表面水平、垂直方向分别测量，每方向选取不少于4
个检测点，通过靠尺与墙板间缝隙判断平整度是否达标

（允许缝隙不大于2毫米）。接缝宽度检测需用游标卡尺
在接缝两端及中间位置测量，记录数据确保宽度均匀且

符合设计要求（偏差控制在±2毫米内）。针对化工车间
长期荷载影响，安装精度复核需遵循定期与动态结合原

则，设备振动频繁区域每3个月复核一次垂直度与接缝宽
度，温度变化剧烈区域在季节交替时增加复核频次，复

核过程中对比初始安装数据，发现偏差及时调整，防止

长期荷载导致精度超标引发墙板开裂或位移。

3.2  抗腐蚀与耐久性保障
墙板安装后表面防腐涂层施工需先清理墙板表面灰

尘、油污，采用喷砂除锈方式处理金属连接件（除锈等

级需达到Sa2.5级），确保表面无杂质。涂层涂刷需选
用适配化工环境的耐酸碱防腐涂料，采用辊涂或喷涂工

艺，控制涂层厚度均匀（干膜厚度不小于80微米），第
一遍涂层干燥后再涂刷第二遍，避免漏涂、流挂现象。

接缝处防腐密封需选用耐老化、抗腐蚀的密封胶，施胶

前清理接缝内杂物，保证胶缝饱满、连续且与墙板粘结

紧密。质量检查时需观察密封胶表面是否平整，有无气

泡或开裂，同时采用拉力测试验证粘结强度（粘结强度

不低于0.3MPa）。耐久性维护需定期检查涂层与密封胶
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状态，发现涂层剥落、密封胶老化及时修补，潮湿或腐

蚀性介质浓度高的区域需增加维护频率，延长墙板使用

寿命。

3.3  与工艺系统的兼容性校验
墙板安装后与化工管道衔接校验需测量管道与墙板

预留孔洞的间隙（单侧间隙宜为10-15毫米），确保间
隙均匀且符合管道热胀冷缩需求，间隙过大时采用防火

防腐材料填充，防止介质泄漏或热量传递影响墙板[3]。

与设备基础衔接校验需核对设备基础边缘与墙板的距离

（最小距离不小于300毫米），检查基础振动是否会传
导至墙板，必要时在基础与墙板间设置减震垫片（厚度

5-10毫米）。与通风系统衔接校验需检查通风管道出风
口与墙板预留口的对齐度（偏差不大于5毫米），确保气
流顺畅无阻碍，同时测试接口处的密封性（漏风率不大

于3%），避免漏风影响通风效果。校验过程中需结合化
工工艺运行参数，模拟正常生产状态下的荷载、温度变

化，观察墙板与各工艺系统衔接处是否存在冲突，确保

安装质量满足工艺长期稳定运行需求。

4��化工土建施工中 ALC 墙板安装安全保障技术

4.1  施工安全防护措施
高空安装作业的防护架搭设需选用符合承重标准的

管材，架体立杆间距、横杆步距需严格按照设计要求设

置，底部需铺垫防滑垫板并固定牢固，防止架体移位。

作业平台需满铺脚手板，脚手板两端固定可靠，边缘设

置高度不低于1.2米的防护栏杆，栏杆底部加装挡脚板，
平台下方悬挂安全平网，避免人员或物料坠落。针对化

工车间易燃易爆环境，防火防护需清理作业区域内的易

燃易爆物品，配备足量干粉灭火器、消防沙等灭火器

材，动火作业需办理审批手续并设置专人监护，作业后

彻底清理火种[4]。防静电防护需确保施工人员穿戴防静电

工作服与绝缘鞋，施工机具接地装置连接牢固，避免因

静电积累引发火灾或爆炸风险，保障作业环境安全。

4.2  机具与材料安全管理
安装机具的安全操作规范要求操作人员岗前培训合

格，熟悉机具性能与操作流程。电动切割工具需定期检

查电源线绝缘层是否完好，开关是否灵敏，使用时保持

机具稳定，避免切割过程中晃动导致意外。气动工具需

检查气管连接是否紧密，压力是否符合使用要求，防止

气管脱落或压力过高引发事故。ALC墙板存储需选择远
离化工介质泄漏点的干燥区域，堆放高度控制在合理范

围，避免堆叠过高导致墙板倾倒。辅助材料中，防腐、

密封材料需单独存放于阴凉通风的专用仓库，远离火源

与热源，仓库内设置通风设施与防爆照明，防止材料挥

发气体积聚。搬运过程中需轻抬轻放，避免材料包装破

损导致化学物质泄漏，搬运工具需具备防滑、防碰撞功

能，确保材料与人员安全。

结束语

ALC墙板在化工行业土建施工中的应用，有效提升
了施工效率与工程质量。通过做好安装前各项准备，精

准把控核心施工技术，严格落实质量控制要点，强化安

全保障措施，可确保ALC墙板安装满足化工环境严苛要
求。未来，随着技术不断进步，ALC墙板安装施工将更
完善，为化工行业土建发展提供更有力支持。
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