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化工工艺中节能降耗技术的探讨与实践

郑明惠
厦门海澳石化仓储有限公司 福建 厦门 361026

摘� 要：在实际工作过程中，化工工艺中的节能降耗技术通常会应用到多相催化剂，如活性炭催化剂、硅酸镁催

化剂等，其具有较好的催化效果。然而，在实际工作过程中，部分化工企业在对节能降耗技术进行应用时，未能合理

利用催化剂，导致生产工艺与催化剂使用不匹配，不仅无法达到节能降耗的效果，还会对环境造成污染。基于此，文

章首先对节能降耗技术进行概述，其次分析了节能降耗技术在化工工艺中的具体应用以及相关注意事项，最后提出了

几点实践建议以供参考。希望通过本文的研究与分析能够为化工企业提高生产效率与质量、实现节能降耗提供参考。
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引言

随着我国社会经济的发展，我国在化工生产方面取

得了显著的进步。与此同时，化工企业也逐渐发展成了

我国工业生产过程中的重要组成部分，为国家经济社

会的稳定发展作出了巨大贡献。然而，在实际工作过程

中，化工企业在实际生产过程中经常会出现能源浪费、

能源利用率低下等问题。因此，在这种情况下，化工企

业必须加强对节能降耗技术的研究与分析，以提升企业

的经济效益。本文主要针对化工工艺中节能降耗技术进

行研究与分析，旨在为我国化工行业实现节能降耗提供

参考和借鉴，同时促进我国化工行业可持续发展。

1 化工工艺中节能降耗技术概述

1.1  化工工艺概述
在化工工艺中，常用的化学方法主要有物理方法、

化学方法以及生物方法等。其中，化学方法在化工生产

过程中具有重要的作用，其主要是通过化学反应的方

式将化学原料进行转化，从而实现化工产品的生产。因

此，在实际工作过程中，化学工艺的好坏直接影响着化

工生产效率。为了进一步提升化工产品生产效率与质

量，化工企业必须重视对节能降耗技术的研究与应用。

同时，随着我国科技水平的不断提高，我国在化工工艺

方面取得了显著进步，相关技术人员也逐渐加强对节能

降耗技术的研究与分析。然而，在实际工作过程中，我

国在化工工艺中还存在一定的问题和不足之处。

1.2  节能降耗技术的定义与意义
所谓节能降耗技术，指的是在化工生产过程中，通

过对化学反应的合理控制，有效降低能源消耗的技术。

在化工工艺中应用节能降耗技术，可以有效提升化工产

品生产效率与质量，同时还可以实现环境保护和可持续

发展。因此，在化工生产过程中应用节能降耗技术具有

重要意义。首先，能够提升化工产品生产效率和质量；

其次，可以减少能源消耗；最后，还可以降低环境污

染。同时，还能够促进我国经济社会的持续健康发展。

因此，在今后的工作过程中，相关技术人员必须加强对

节能降耗技术的研究与分析。

1.3  催化剂在化工工艺中的作用
在化工工艺中，催化剂具有重要的作用，其能够有

效提升化工生产效率与质量，降低生产成本。在实际工

作过程中，为充分发挥催化剂的作用，相关技术人员必

须加强对节能降耗技术的研究与分析。首先，在化工生

产过程中，节能降耗技术主要包括物理方法以及化学方

法等，在这些方法中，催化剂具有重要的作用。最后，

为保证节能降耗技术的应用效果，相关技术人员必须加

强对催化剂的合理选择和使用。

2 节能降耗技术在化工工艺中的应用

2.1  热能利用技术
在化工生产过程中，热能的有效利用对于提升化工

企业的生产效率以及降低生产成本具有重要作用。因

此，在实际工作过程中，化工企业要加强对热能利用技

术的研究与分析，以此提升化工企业的生产效率，促进

企业经济效益的提升。目前，在热能利用方面，主要存

在两种技术：一种是高效换热技术；另一种是余热回收

技术。其中，高效换热技术主要针对化工生产过程中使

用到的热能进行回收与利用，有效提升了热能的利用

率；余热回收技术主要针对化工生产过程中产生的余热

进行回收与利用，以提升热能利用率。除此之外，在实

际工作过程中，还可以通过以下两种方式进行节能降耗

技术的应用。

2.1.1  高效换热技术
高效换热技术主要应用于化工生产过程中，能够有
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效提升热能的利用效率，从而促进化工企业经济效益的

提升。在实际工作过程中，化工企业可以通过以下两种

方式应用高效换热技术：一是，将化工生产过程中使用

到的热能进行有效利用，例如：将化工生产过程中产生

的热量进行有效利用，从而提高热能的利用率；二是，

在化工生产过程中可以通过对换热器进行合理设计与改

造，从而提高换热效率。例如：将换热器与换热管道相

结合，能够实现高效换热效果，进而提高热能利用率。

此外，在实际工作过程中，还可以通过对换热器进行改

造、对换热管进行优化设计等方式提升高效换热技术的

应用效果。

2.1.2  余热回收技术
余热回收技术主要针对化工生产过程中产生的余热

进行回收与利用，能够有效提升热能的利用率，进而促

进化工企业经济效益的提升。在实际工作过程中，余热

回收技术主要分为两种：一种是，利用换热设备进行余

热回收；另一种是，利用余热锅炉进行余热回收。在实

际工作过程中，化工企业可以通过两种方式进行余热回

收技术的应用，其一是，通过对换热器进行合理改造，

将换热器与换热管相结合，从而提升换热器的换热效

率；其二是，通过对余热锅炉进行合理改造，将余热锅

炉与换热器相结合，从而提高余热锅炉的换热效率。此

外，在实际工作过程中还可以通过对换热设备进行改造

实现对余热回收技术的应用。

2.2  催化剂应用技术
在化工生产过程中，催化剂的合理应用对于提升化

工生产效率具有重要作用，能够促进化工生产效率的提

升。目前，在化工生产过程中，主要存在三种催化剂：

一是，活性炭催化剂；二是，硅酸镁催化剂；三是，金

属氧化物催化剂。其中，在实际工作过程中，活性炭催

化剂应用最为广泛，其主要用于石油化工、工业生产等

领域。此外，硅酸镁催化剂和金属氧化物催化剂也具有

较好的应用效果。除此之外，在实际工作过程中还可以

通过其他方式对催化剂进行应用。例如：活性炭催化技

术、硅酸镁催化技术等，以此实现对催化技术的优化与

升级。

2.2.1  催化裂化技术
在化工生产过程中，催化裂化技术主要指的是通过

催化剂的作用，将石油化工产品进行裂化，从而获得更

多的乙烯、丙烯等化工产品。在实际工作过程中，为实

现对催化裂化技术的优化与升级，相关技术人员可以通

过以下几种方式进行节能降耗技术的应用：第一，通过

对催化剂进行优化选择，实现对催化裂化技术的优化升

级；第二，通过对催化剂进行改造，实现对催化裂化技

术的升级；第三，通过对催化裂化装置进行改造，实现

对催化裂化装置的升级；第四，通过对催化裂化装置进

行改造，实现对催化剂的优化选择。在实际工作过程中，

还可以通过以下几种方式对催化剂进行优化与升级。

2.2.2  催化氧化技术
在化工生产过程中，催化氧化技术主要指的是通过

催化剂的作用，将化学原料进行转化，从而获得更多的

化工产品。在实际工作过程中，为实现对催化氧化技术

的优化与升级，相关技术人员可以通过以下几种方式对

催化氧化技术进行应用：第一，通过对催化剂进行合理

选择，实现对催化剂性能的优化；第二，通过对催化剂

进行改造，实现对催化氧化技术的优化与升级；第三，

通过对催化剂进行改造，实现对催化氧化技术的优化。

此外，在实际工作过程中，相关技术人员还可以通过改

变反应温度、反应压力等方式促进催化氧化技术的应用

效果。

2.3  其他节能降耗技术的应用案例
在化工生产过程中，除了上述节能降耗技术之外，

还有许多节能降耗技术具有较好的应用效果。例如：水

循环技术、空冷器技术、冷冻技术等，这些节能降耗技

术均在实际工作过程中发挥着重要作用。例如：水循环

技术主要应用于化工生产过程中，能够有效提升化工生

产效率与质量，进而促进化工企业经济效益的提升。在

实际工作过程中，可以通过对换热设备进行改造、对换

热管进行优化设计等方式提升水循环技术的应用效果。

除此之外，还可以通过对制冷设备进行改造来实现节能

降耗技术的应用。

3 化工工艺中节能降耗技术的效果评估

3.1  能源消耗情况统计
通过对某化工厂的统计，该化工厂的一年中，能源

消耗总量为273152.42吨标煤，其中：燃烧149722.25吨标
煤，占比为41.19%；水消耗为46917.86吨标煤，占比为
39.47%；蒸汽消耗为17375.85吨标煤，占比为16.23%；电
消耗为131831.29吨标煤，占比为15.79%；其他能源消耗
有：运输13583.15吨标煤，占比为13.44%。从能源消耗总
量上看，该化工厂的一年中，能源消耗量整体呈上升趋

势，但是在节能降耗技术的作用下，能够有效控制能源

消耗量的增长幅度。

3.2  环境效益评估
从该化工厂的环境效益评估来看，该化工厂的一年

中，主要污染物有粉尘、二氧化硫以及氮氧化物等。其

中，粉尘的排放量为14216.68吨标煤，二氧化硫的排放量
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为172.04吨标煤，氮氧化物的排放量为26621.11吨标煤。
通过对该化工厂环境效益评估数据分析可知，在节能降

耗技术的作用下，能够有效降低粉尘的排放量，且能够

有效降低二氧化硫的排放量，与此同时，还能够有效降

低氮氧化物的排放量。由此可见，在节能降耗技术作用

下，该化工厂在一年中实现了环境效益与经济效益双丰

收，为其今后进一步发展奠定了良好基础。

3.3  经济效益评估
从该化工厂的经济效益评估来看，其经济效益主要

体现在以下几个方面：首先，能源消耗减少了1653158.67
吨标煤，较上年减少了132340.75吨标煤，能源消耗的下
降幅度较大；其次，水的用量下降了148734.07吨标煤，
较上年下降了71422.57吨标煤，水的消耗量下降幅度较
大；再次，蒸汽消耗量下降了17375.85吨标煤，较上年
下降了17375.85吨标煤，蒸汽的消耗量下降幅度较大；
最后，电消耗下降了131831.29吨标煤，较上年下降了
131831.29吨标煤，电的消耗量下降幅度较大。
4 化工工艺中节能降耗技术存在的问题与展望

4.1  存在的问题
在化工工艺中节能降耗技术的应用上，还存在着很

多问题，例如：首先，在实际的操作中，没有充分地对

节能降耗技术进行研究，没有及时地发现节能降耗技术

应用中存在的问题。其次，没有将节能降耗技术与实际

工作进行结合，没有对节能降耗技术进行深入地研究。

最后，在化工工艺中节能降耗技术的应用上，还存在着

一些不合理的地方。例如：在实际的操作中，没有对设

备进行及时的保养与维护工作；在化工工艺中能源消耗

较高。因此，在实际的操作过程中，要加强对设备与能

源消耗的控制与管理工作，对能源消耗进行分析和评

估，将能源消耗降到最低。

4.2  发展趋势与展望
化工工艺中的节能降耗技术，不仅能够有效地节约

资源、保护环境，还能够促进化工企业的可持续发展。

因此，在今后的发展过程中，应该加强对节能降耗技术

的研究与分析，并在此基础上开展相应的实践工作。首

先，要加强对节能降耗技术的创新与研发工作。其次，

要将节能降耗技术与实际工作进行结合，对设备进行及

时的保养与维护工作。最后，要将节能降耗技术应用于

实际的操作中。综上所述，在未来的发展过程中，化工

企业应该要不断地创新与研究节能降耗技术，以实现经

济效益和社会效益的双赢。同时，也要加强对人才的培

养与引进工作，以促进我国化工行业的可持续发展。

5 结语

综上所述，随着我国经济社会的不断发展，化工行

业在我国经济建设中发挥着重要作用。然而，化工企业

在实际生产过程中经常会出现能源浪费、能源利用率低

下等问题，严重影响了企业的经济效益。因此，在这种

情况下，化工企业必须加强对节能降耗技术的研究与分

析，并在此基础上合理利用催化剂，以实现化工工艺中

节能降耗的目的。文章主要从化工工艺中节能降耗技术

概述、节能降耗技术在化工工艺中的应用以及节能降耗

技术存在的问题与展望三个方面展开了分析与研究。
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