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汽车涂装车间输送线设备设计制造标准化应用

韩方明
中汽昌兴（洛阳）机电设备工程有限公司 河南 洛阳 471000

摘� 要：近年来，由于中国经济的高速发展，机器工业呈现了良好的势头。设备与机械产品质量是机械制造产业

中至关重要的因素，但日常工业生产中所用到的机械产品多是通用型，且费用普遍较高，在应用过程中往往存在相对

的局限，不够方便。非标设备产品由于具备可靠性高的优势，能够针对企业需要进行独立设计与定制，产品尺寸孝费

用低廉，在目前机械工业中使用相当普遍。当前的涂装车间产品主要采用滑橇输送设备，本章拟以此为重点，对设备

标准化实施情况加以研究总结。

关键词：标准化；汽车涂装输送线非标设备；设计生产标准化

引言：规范是机器制造业产品的根本，非标产品的

规范化推行已在领域内开展了深入的探讨与探索。很多

非标性产品不能从企业层面、专业的协会方面开展标准

化的销售和展示，而在制造非标性产品的公司，能够在

公司内部进行。公司根据自己非标性产品的优势，能够

开展企业标准化的销售和展示，而产品推展和完善，就

可以较多获得，在同行中就能够更早取得领先优势。

涂装汽车输送线如图一所示

1 “非标机械”的定义

“非标机械”也非标准设备，和标准型机械一样，

也不具备由国家制定的统一技术标准或统一机械设备生

产要求，而只是按照制造工艺中的实际要求，在原有标

准机械设备上进行调整、增删、重复使用。非标机械设

备在外形和性能上，虽然并不能满足标准机械设备需

求，不过它在制造流程中仍然充当关键的角色。而进入

二十一世纪后，许多电子产品为了寻求更加个性化和

“非主流”以抓住消费者注意力，在其制造产品的设计

生产阶段中不得不采用标准型机器设备，故定制非标机

器设备就可以进行小批量、标准化的制造，以适应生产

制造需要[1]。

2 汽车涂装车间输送线设备设计标准化

2.1  设计规划
标准化推行时，应从进行计划中出发。对水平面布

置的输送系统的主要参数都进行了限定，这就使单体规

模装备零部件标准化成为可能。如有的滑橇中心距有八

佰mm或九百mm要求，这就有助于把单体规格装置的长
度定义为两个标准。每个工程的总高度都按照五百mm确
定，所有工程的标高都能进行统一。车间楼层尺寸一般

按六点五m至七点零m制定，这样升降类装置的总行程尺
寸就可以统一为二个。而在建设前期，如果能将可以统

一的尺寸，规定为一个或几项，这就对单体装置规范工

程的实施创造了较好的条件。

2.2  单体设备设计零部件标准化
平面图和设计规划中的技术参数要求都规范了，但

限制单体规模设备规格的条款主要是尺寸规格，以及客

户的特殊要求。应用特点和需要暂不考虑，针对广大用

户的需要，氯乙烯单体产品中的很多零部件进行规范。

小结:规范是我们打造产品的根本，非标产品的规范化推
广已经在业界内展开了深入的探讨与探索。很多非标性

设备无法在国家层面、行业标准或协会层面进行标准化

工作推展，但是一个生产非标性设备的企业，能够在公

司内部进行。企业通过自身非标性设备的特点，能够进

行产业标准化工作推介和开展，且其推展越完善，也可

以较早盈利，在领域中就可以越快取得领先地位。此文

主要阐述某研制汽车生产线非标化产品的公司，其开展

非标产品标准化工作的实践与成效，并提出此类公司对

开展标准化工作的重要性。

在零件选择上，优先选择标准件、通用件和常规部

件。在采用轴承时，应选用符合国标规定的常规轴承，

并尽量同时使用定制轴承和不采用标定轴承。选择非标
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性海外采购产品配套的，可限定在某几个产品范围，防

止非标外购产品配件的规格不同给零部件标准化的造成

很大干扰。从主要的具体设计来说，滚床除受尺寸影响

的侧板和盖板无法制造以外，其余的基础部件如支腿、

电机座、辊子、连接板和端板等均可制造成标品[2]。而

迁移行为机除了最上部的滚床部分之外，迁移行为齿轨

部分也可制造为标件，轨道部分也可制造为标轨和无标

轨。螺旋滚床系统除了上部的滚床组件之外，螺旋支撑

和导轨等也可设计为标准件。起重机设备中，其启动

台、升降平台、升降框架、平衡物架等支撑部分，也均

可设置为标准件。而喷漆双股、烘干双股、工艺带型物

料输送和链式移行机的线体类设置，可根据驱动段、中

间段(n倍)、调整段和张紧段等条件进行设计，除调节
段外，其余均应设计为标准构件。另外，如果考虑氯乙

烯复合单体设备设计的最大作用，尽管在单片设计价格

方面可能有所提高，但综合考量，也具有较高的经济效

益。例如，部分地区滚床必须配备端拨挡和导向轮，部

分地区不要求，在设计中，所有滚床均按照可以加装的

配件进行产品设计，在实际生产中，侧板的侧板需要多加

工几个孔，但可以大大方便于后期的安装和现场安装。

2.3  单体设备设计标准化推进
在形成了单体设备零部件标准的基础上，可以进一

步促进单体设备的标准化。氯乙烯单体系统标准化，可

将各种氯乙烯单体类装置系统设为同一个系列，喷漆双

股权和烘干双股的线体类装置系统，除对驱动段、张紧

段和中间调节段的规范设置以外，可将中间调整段长度

的五百mm调整至标准段+500mm的区间，通常是每间隔
一百mm为一条，这样所有规格的线体装置都可以通过调
整中间区段数量和筛选合适的调整区段，设计出满足需

要的装置总图。移行器、旋转床分别按辊子间隔八百mm
和九百mm，设置为二种型式。升降机除了按辊子间距以
八百mm和九百mm区分高度之外，还可以再区分成行程
为七点零m和六点五m的高度型式。就这样，根据标准化
的特点，当有新的工程设计工作接到时，就能够降低设

计工程量，从而缩短了图纸编制时间，从而减少了工程

设计时间[3]。

3 汽车涂装车间输送线设备生产组织标准化

3.1  生产准备清单标准化
根据规范的设计文件，编制了规范的材质目录、外

购配件目录、标准件目录和设计件技术路线目录等文

档。这些标准化的清单，按照技术说明书提供的树形框

架，整合入生产准备标准化资料库，待接受企业的建设

图纸要求后，才能调取上述的准备清单资料实施投产。

3.2  工艺文件标准化
按照规范的技术文件撰写技术文档，规范的技术文

件汇编成册，建立规范数据库，当下一次出现规范的工

程文件后，同样能够便捷的在数据库中获得通用图纸的

技术文档。企业计划清单和技术档案的标准化更多，图

纸任务下达时，同样能够减轻压力。

3.3  原材料及外购件采购准备
经过以上的准备，能够总结出标准设备生产需要的

物料目录和外购产品件目录，建立常用材料库与外购品

库，并确定数量，进行原料与外购产品件的集中供应和

及时生产，取得减少原材料成本，适应产品质量要求的

目标。

4 汽车涂装车间输送线设备设计制造标准化应用作用

降低制造周期。第一，这是因为生产实施标准化。

此时期实施标准化可以将生产准备周期减少。第二，设

备零部件中存在较多标准件，员工在生产过程中愈发熟

悉加工件，将会大大提高制造质量[1]。如此，制造时间

将会获得大幅缩短。项目设备普遍采取标准零部件，能

防止各个生产线均需购买大量备件的情况出现，节省资

源维护与保持的花销。同时，由于零件中存在大量标准

件，企业能够在使顾客要求得以实现的基础上，降低容

易损坏的设备备件数量，减少仓储成本，使备件销售价

减少，让客户得到更多利益。

由原材料至工厂、生产过程至最终产品内包含的所

有内容的标准化，可以使产品质量稳定提高。有效开展

标准化文件可以令所有制造过程中的系统性与标准化得

到提升。工作包括检查环节，且存在一定标准，能使员

工更具质量观念，保证所有任务开展的更加顺利，同时

确保制造过程中的水平与能力更加稳定，产品拥有稳定

质量。且按照现场使用可以发现，产品质量得到提升与

优化[4]。

5 汽车涂装车间输送线设备设计制造标准化应用分析

5.1  设计规划标准化应用
由于制约平面图传送系统中存在的重要参数，所

以，有机会使每个设备零件都向标准化方向发展。比

如：把全部项目滑道存在的中心距离设定九百毫米亦或

是八百毫米，有利于把各个设备存在的宽度划分成两个

规格。全部项目设备均设置成五百毫米的标高，大部分

设备存在统一高度。车间地板在设计高度时，按照六点

五米亦或是七米的标准展开设计，所以，起重设备存在

两个行程规格。在开始设计期间，唯有将尺寸统一，才会

使单个设备更好的实施标准化设计，为其提供坚实基础。

5.2  单体设备设计零部件标准化应用
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在设定参数要求以后，需设计影响单体结构的因

素，包括长度尺寸和客户要求，可以暂时不考虑客户个

人需求，按照客户的普遍需求，使单体设备内的部分零

件可以达到标准化目的。在对零件展开设计的过程中，

首要挑选的三种类型的零件就是：通用、常见的标准零

部件，包括：在选择轴承时，要和标准保持一致，不能

选择定制轴承亦或是不常见的轴承。尽量在部分品牌中

选择非标准的购买部件，防止因为尺寸存在区别而对零

件的标准化设计产生一定影响。按照关键设备的具体设

计方法，滚床由于受尺寸限制，其盖板与侧板无法实现

规范化，但其他内容能展开标准化设计。在移行机内，

上部滚床很难实现标准化目的，其余都能够进行标准

化，轨道能够实现非标准化和标准化设计的目的。升降

机内存在的维修、配重、立架和驱动等都能够开展标准

化设计。线体设备能按照中间与调整、张紧和驱动等展

开设计，线体设备还有输送机等，其中不能够进行标准

设计的是调整阶段，其余均能够进行标准设计[5]。

同时，可以使单体产品在设计阶段实现最大性能，

即使会提高加工单体设备的成本，但是从整体上看，其

经济程度较大。例：部分地区应在滚床上加装导向轮及

端拨挡，部分地区不须加装，在开展设计工作期间，滚

床应依据此附件展开设计工作，在进行加工时，应将木

档及端板出增加更多孔，有利于现场安装与装配。

5.3  生产标准化应用
按照设计图纸将文件整理出来，分别是标准件清

单、材料清单和外购件清单等，且保证图纸具有标准

化。如此具有标准化特点的清单，按照设备图纸展开树

形结构的设计工作，将其进行整理，产生生产设备中的

数据库，且保证具有标准化，在开始新项目图纸设计工

作后，能使用此生产准备时期整理的清单数据展开投产

工作。

根据带有保准性特点的设计图样对工艺文件进行编

号，将带有国家标准性质的工艺文件加以整理，形成国

家标准数据库，在以后出现具有标准化性质的设计图纸

后，依依然可以从数据库内查询通用图样中产生的工艺

文件，具备便利性。生产工艺文件和准备清单存在标准

化，当出现图纸任务后，可以降低工作量。

利用准备工作，能梳理出带有标准性的设备在制造

流程中需要的外购产品件和材料目录，确定普遍采用的

外购配件库和材料库，同时设置库存数量，及时生产和

集中供应外购配件和原材料，减少采购成本，使生产进

度达到预期成效。

结语

综上所述，非标装备规范化，才能达到非标装备的

批量生产，是工厂提升制造质量的基础。非标设备标准

化推行，是可以在公司内完成所有机械设备及零配件的

国家标准，这对公司的发展壮大十分有利。如果一家制

造非标制品的公司成长到一定时期，就需要进行产品的

标准化工作，不然过低的制造工作效率将变成阻碍公司

成长的障碍。非标机械和产品的研制和使用，克服了其

在生产行业中采用标准化、小众性装备的缺陷，提高了

机械制造工艺中非规范性零件和非规范性装备应用的可

操作性。工业生产技术水平的不断提高，非标机械和产

品的使用空间将越来越宽广。
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