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WINCC VBS脚本在生产报表制作中的应用

韦庆志
安阳钢铁集团有限责任公司 河南 安阳 455000

摘� 要：文章主要介绍了一种基于西门子WINCC的VBS脚本编辑器和excel软件实现的数据报表的方法，通过
excel报表模板+WINCC VBS脚本的形式实现现场数据采集与记录，这种方法整体结构清晰，脚本语句简单，不需要安
装额外软件，对电脑系统要求不高，通用性强，只需少许改动即可应用在其他HMI上位软件上。对改善现场数据报表
记录量大及人工数据报表记录量大的状况，有很高的实用价值。
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引言

在工业生产中，报表一直是生产记录与分析的非常

重要的一个组成部分，它一般用来记录现场的工艺参数

和统计信息。早期的生产报表都是由人工抄录，然后统

计出相关的报表。进入计算机控制阶段，这份工作就需

要工控软件来实现。WINCC是目前工业控制领域一款主
流的HMI软件，是西门子公司为其PLC配套设计的一款上
位机监控组态画面。WINCC是一款功能非常强大的组态
软件，它不但具有数据采集、显示、存储等功能，还有

着丰富的驱动连接以及强大的脚本编程功能。这就为实

现复杂的工控要求提供了可能。

1 设计背景

安钢焦化厂目前在用的控制系统中西门子PLC占到了
80%以上，上位监控画面采用WINCC的更是达到了90%
以上。随着智能化、信息化水平的不断提高，对各种生

产数据的监控、记录、分析要求不断提升，加上近几年

环保设施的不断增加以及环保要求的不断提高，对各种

环保数据的监测、记录需求与日俱增，这也就对现场数

据报表有了更高的要求。

目前焦化厂在用的数据报表大致分为四类，第一类

是通过网络专线采集到公司数据平台进行统计分析。第

二类是各生产单位采集本部门生产数据存入数据库进行

记录分析。第三类是通过人工手动记录的纸版报表。第

四类是各部门根据自身需要对一些特定数据进行采集，

最终以日报表的形式在本地电脑上进行存档，以便查

看。第一类和第二类具有相对完善的技术手段的硬件配

置，性能稳定可靠。第三类比较传统，在目前现场监测

数据量大的情况下，增加了操作工的劳动强度和人工抄

写错误的概率。第四类报表采集方式在目前焦化厂所使

用的报表采集方式中，使用量达到90%以上。这种报表采
集方式基本是随着系统上线投用的，年限相对较长，采

集方式多样且过于落后。其基本原理大多都是采用excel
内嵌的VBA编程语言编辑excel宏对WINCC数据库进行访
问，对数据进行提取存储生成报表。此种方法在现场使

用中存在几个常见的问题：1、excel采用第三方时钟控
件，稳定性不好。2、启用宏会给计算机带来潜在的安全
风险。3、excel表格需要一直保持打开状态，存在误关闭
风险。因此，在现场使用中这种数据采集方式整体稳定

性差，通用性不好、维护频率高。鉴于此种情况，对第

三类和第四类报表系统的改进迫在眉睫。

2 设计说明

2.1  WinCC及VBS脚本介绍
WinCC（Windows Control Center）视窗控制中心，是

西门子TIA（全集成自动化）架构中基于PC的HMI/SCADA
软件系统。HMI（Human Machine Interface）人机界面；
SCADA（Supervisory Control And Data Acquisition）监视控
制与数据采集。SCADA系统是以计算机为基础的生产过
程控制与调度自动化系统。它可以对现场的运行设备进行

监视和控制，以实现数据采集、设备控制、测量、参数调

节以及各类信号报警等功能。WinCC在设计上，秉承西门
子博大精深的企业文化理念，是世界上性能最全面，技术

最先进，系统最开放的SCADA系统之一。WinCC除了具备
SCADA系统最基本功能外，还有众多的选件和附加软件，
适用于各种行业的各种应用。

WinCC脚本系统由C脚本、VBS脚本和VBA脚本三部
分组成。WinCC通过完整和丰富的编程系统实现了开放
性，通过脚本可以访问WinCC的变量、对象和归档等；
WinCC借助C脚本还可以通过Win32API访问Windows操作
系统及平台上的各种应用；VBS脚本则从易用性和开发
的快速性上具有优势；VBA可以使组态自动化，在一定
程度上简化了用户的组态。WinCC集成了微软基于VB的
运行期脚本语言，使用微软标准的工具编辑和调试，使
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用VBS能够访问ActiveX控件和其他Windows应用的属性
和方法WinCC使用VBScript可以实现以下功能：

1、在WinCC中实现图形动态化。
2、读写变量、启动报表。
3、链接数据库
4、通过Microsoft Outlook发送电子邮件
5、集成Microsoft Internet Explorer
6、联接Office应用（Excel，Word，Access）
2.2  设计方案
对于一些重要参数只需要记录而不需要上传，且不

需要对数据进行复杂的统计分析的报表，本文采用excel
报表模板+WINCC VBS脚本的形式来实现。这种方式具
有以下优点：1、通过使用WINCC中全局脚本VBS编写
数据采集脚本将数据自动存入EXCEL，避免了人工打开
或者误关闭EXCEL导致数据不采集的现象。2、数据采
集采用WINCC脚本周期性触发器，无需再启动第三方控
件，运行稳定可靠。3、excel只需建立报表模板及变量
名称即可，报表制作简单，通用性强。4、所取变量名称

由WINCC脚本从excel读取，免去了脚本内大量变量名的
定义，使得脚本程序简单明了。5、大多数工控HMI软件
脚本语言与VBS基本相同，脚本本身不涉及变量名称，
excel表格也是模板模式，通用性强，移植性好。
该采集方式只需对脚本语句进行简单修改，再结合

软件自身功能进行局部设置，便可稳定运行，无需维

护。目前已在AB PLC及施耐德PLC上位监控软件中成功
使用。本文以安钢集团焦化厂焦炉加热制度报表为例，

介绍此种报表的具体制作步骤。

3 功能实现

3.1  报表模板的实现
首先在电脑D盘新建excel工作簿，名称为AY-Report。

在AY-Report工作簿下建立三个工作表，名称分别为焦炉
煤气、高炉煤气和变量名。在焦炉煤气和高炉煤气工作

表中根据生产工艺对记录数据的需求，以及记录及归档

格式的要求建立相应的报表模板。在变量名工作表里把

需要采集的WINCC变量的变量名依次输入表格中，至
此，Excel报表模板建立完成。

图1 excel报表模板
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3.2  WINCC变量建立
对于WinCC来说，变量是数据的载体，借助于变

量，数据可以传递到WinCC中。一个变量包含了数据的
地址和符号名。地址用于与自动化系统（PLC）通讯；符
号名是项目/应用中的唯一识别。WinCC的变量一般分为
内部变量、外部变量、WinCC系统变量、S7系统变量、
系统信息变量和脚本变量。除了“脚本变量”外，所有

的变量的创建和维护工作都在“变量管理器”下进行。

本文介绍的数据报表制作方法中的数据采集及存取

报表是根据系统时间自动进行，因此需要在WINCC里
建立系统时间变量。打开WINCC变量管理，右键添加
system Info驱动程序，然后在新添加的system Info里面新
建连接NewConnection，在NewConnection里分别创建变
量year、month、day、hour、minute、second，数据类型
选择文本变量8位字符集，地址函数依次选择年、月、
天、小时、分钟、秒。这样，时间变量就建好了，在之

后的脚本编写中要用这些变量。

3.3  WINCC脚本编写
本文介绍的数据报表制作方法采用VBS作为脚本编

辑语言。VBScript是Visual Basic Script的简称，即 Visual 
Basic 脚本语言，有时也被缩写为VBS。它是一种微软环
境下的轻量级的解释型语言，它使用COM组件、WMI、
WSH、ADSI访问系统中的元素，对系统进行管理。具有
以下特点1）简单易学。2）解释性语言。3）集成成熟技
术。由于VBScript可以通过Windows脚本宿主调用COM，
因而可以使用Windows操作系统中可以被使用的程序
库，比如它可以使用Microsoft Office的库，尤其是使用
Microsoft Access和MicrosoftSQL Server的程序库，当然它
也可以使用其它程序和操作系统本身的库。

首先打开WINCC画面，在全局脚本VBS编辑器里新建
两个动作“数据采集.bac”和“保存.bac”。点击信息/触
发选项，在“数据采集.bac”里使用变量“minute”触发，
在“保存.bac”里使用变量“hour”和“minute”触发。

图2 数据采集.bac触发器

图3 保存.bac触发器

接下来就是脚本的编写，在“数据采集.bac”里以每
小时0分为触发点，自动打开“AY-Report”表格，依次读
取“变量表”工作表里的变量名称，从WINCC里读取指
定变量名的当前值，循环依次写入“焦炉煤气”和“高

炉煤气”工作表指定单元格中，保存关闭excel，数据采
集完成。脚本如下：

在“保存.bac”里以每天23时及01分为触发点，自
动打开“AY-Report”表格，把当前表格另存为以当前时
间命名的excel表格，然后清空模板表格数据，保存关闭
excel。脚本如下：
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通过以上步骤就实现了在WINCC监控画面运行的同
时，系统会在每个小时的整点把需要采集的数据自动记录

在EXCEL报表模板里，然后在每天的23时系统会自动把当
天的报表以日期的形式进行存储归档，方便日后查询。

4 结语

通过这种以excel报表模板+WINCC VBS脚本的方法
对WINCC数据进行采集记录形成报表的数据采集记录
模式，减轻了操作工人工填写数据报表的工作量，提高

了数据报表的准确性，提升了数据报表的自动化采集水

平，极大地推进了无纸化办公的进程，很好地解决了新

增大量生产及环保数据监测点记录所带来的庞大数据记

录问题。并且结构清晰，语句简单，通用性强，简单改

动及配置即可应用在其他HMI上位软件上。
目前，安钢焦化厂所有采用WINCC作为上位监控画

面软件的控制系统和部分采用AB的FactoryTalk View作
为上位监控画面的控制系统的生产用数据报表均已改成

此种模式。投用以来效果良好，出错率和维护量基本为

零，大大减轻了操作工人的工作强度，彻底解决了因控

件及系统错误等复杂原因造成报表采集中断所带来的频

繁性重复性维护问题，也为生产及环保监测提供了有力

的数据记录支撑。此种数据报表采集模式在工业控制领

域日常生产报表采集记录中具有很好的实用价值及广泛

的推广前景。
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