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DCS控制站间数据通讯在尼龙66项目中的应用

赵� 卫*

江苏清原农冠杂草防治有限公司��江苏��淮安��223215

摘� 要：尼龙��项目中的�个'�6控制站在组态编程时，有时无法做到将程序调用的位号都集中在一个控制站

中，这时就需要进行数据的站间通讯。
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1��工艺介绍

以己二酸和己二胺为原料，经成盐反应得尼龙��盐水溶液：经浓缩槽和反应器得尼龙��预聚体：经常压聚合器和

减压后聚合器得尼龙��高分子聚合物熔体。此熔体可直接纺制民用丝，高强工业丝或各种粘度的切片���。其工艺流程

图如图�所示。

图1�尼龙66工艺流程框图

2��DCS 系统介绍

此项目共两条生产线，采用分散型控制系统（即浙江中控的-;����;3�'�6系统）。在工程设计时，由于各类电

气、仪表的,�2测点较多，特别是�,、�2测点的数量已超过一个控制站的点数（�2模出点数：���个�站，�,模入点

数：���个�站），所以设计时共采用了�个控制站，在'�6组态时其物理地址分别是��和��。

笔者所写的'�6系统是此尼龙��项目中所配置的，系统组成共包括了一个工程师站（兼操作员站）、�个操作员

站，�个控制站、一台激光打印机，�38卡、数据转发卡、电源、通讯卡均为�：�冗余配置

3��控制站间数据通讯的应用

对于这样有多个控制站的'�6系统，在组态编程时，有时无法做到将程序需要调用的位号都集中在一个控制站

中，这时就需要进行站间的数据通讯。

为了实现在控制站间交换数据，在每个控制站中开辟了��片接收数据区，每片数据区对应一个控制站，用于描

述每个控制站的共享数据；每个控制站还有一片发送数据区，用以发送共享数据。发送数据区有�����个字节描述为

/21*�JBPVJ�������在6��RQWURO中数据类型为':25'�。为了最灵活经济的使用这片数据区，系统定义了一系列函数

*通讯作者：赵卫，�������，男，汉族，江苏扬州，中级工程师，本科，研究方向：电气仪表自动化控制。
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处理各种数据类型从数据区的放入和取出。通过VHQGPVJ和JHWPVJ执行发送和接收工作。

例如在组态编程时��控制站的控制程序要用到��控制站中的变量，在��号控制站内编制一段程序，通过程序把需

要被调用的数据存放在本站点的发送数据区中，然后把这些共享数据发送到系统的过程控制网上。这一次的数据发送

是采用广播式的发送，也就是不特别指明发送到哪一个控制站中���。以上为被调用数据的站点上进行的操作。

接着，在接收的��控制站中我们也要编制一段程序，将指定的��控制站发送的数据接收到本站点中。接收过来的

数据可以在本站点任意使用。

尼龙��项目中地址为��的控制站中有以下的一些数据需要在地址为��的控制站中使用或被控制，这些数据分别

是：切粒水储槽液位/7������，导热油膨胀槽液位/7������，盐浓缩槽顶部压力37������，反应器二段进油温度77�

�����，盐泵故障信号��/������，聚合喷淋器液位高报警/6+������，熔体计量泵启停控制+6������，聚合器搅拌启

停控制+6������。经分析，需要发送的数据有模拟量位号�个（VIORDW），开关量信号�个�ERRO，其中',类型�个，'2

类型的�个�。

根据系统规定，���模拟量位号在系统内以�字节的半浮点（VIORDW）数据类型存放，开关量以布尔（ERRO）数据类型

存放。对于JBPVJ数据区，每一个JBPVJ分别可以利用它的高��位和低��位存放�个半浮点或整型的�字节变量；若是

布尔型的数据，JBPVJ的每一位可以存放一个布尔量，也就是每个JBPVJ数据区可以存放��个布尔量（开关量）；对

于像浮点型（IORDW）这样的本身就占用�个字节的变量，所以每个JBPVJ数据区只能存放一个。

在这里，根据控制程序的要求，可以使用�个JBPVJ数据区，其中的�个JBPVJ（分别是JBPVJ���和JBPVJ���）用

来存放�个模拟量位号，每个JBPVJ可以存放�个模拟量位号，正好占用了�个字节，�个JBPVJ���用来存放�个开关量

的位号（',��位）。另外两个'2类型的位号是被��控制站的程序所控制，所以应把��控制站的�个自定义�字节变量

（+6�����，+6�����）发送至��号站，通过JBPVJ���数据区进行发送。

�����发送

在地址为��的控制站中，编写一段程序，程序中，将�个模拟量（�,）和�个开关量（',）分别存放在�个JBPVJ数

据区中，为了方便起见，程序中使用了JBPVJ��JBPVJ����和JBPVJ���。然后将这�个JBPVJ发送出去。

图2� 发送程序模块

图�中6(1'06*模块的功能是通知发送消息的个数。6,=(定义消息的个数，消息内容放在JBPVJ中。需要注意的

是，6,=(的值应为JBPVJ��中序号的最大值加�。

图�中6(76)/2�7模块的功能是在输入的��位':25'型变量的指定位置设置��位的6)/2�7值，再赋给输出

值。其中，6)/2�7型在计算机中以定点法存储，在指定位置设置后，整体以':25'型传送。输入引脚;上连接了一
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个':25'变量，输入引脚6)上连接的就是需要在其它站点上被调用的数据位号，输入引脚6(5,�/上连接的数字表

示该半浮点位号在双字节的JBPVJ数据区存放的位置序号（�表示放在低��位，�表示放在高��位）���。将所需的数据

存储在':25'数据区指定位置后，把数值改变后的':25'变量从输出引脚�输出。

图�中6(7�,7模块的功能与前面的模块类似，是在输入的':25'型值的指定位置设置开关数据，再赋给输出

值。也就是，在已存在的':25'型值的某一位上设置开关数据，其余不变，然后输出。输入引脚;上连接了一个

':25'变量，输入引脚4上连接的就是需要在其它站点上被调用的数据位号。输入引脚6(5,�/上连接的数字表示该

布尔型位号在双字的JBPVJ数据区中存放的位置序号（�表示放在最低位，��表示放在最高位）。将所需的数据存储在

':25'变量指定的位置后，将数值改变后的':25'变量从输出引脚�输出。

根据上述分析，则发送站的图形化组态程序如图�所示：程序中的+6�����、+6�����为��控制站的自定义�字节

变量（ERRO），其在程序中被控制，然后其动作状态�或�（21�或2))）被发送出去。

�����接收

接着我们需要在接收数据的��控制站以及��控制站编写接收数据的程序，��控制站需要接收的数据是地址为��控

制站发送出来的�个JBPVJ数据区的数据JBPVJ���、JBPVJ���和JBPVJ���，��控制站需要接收的数据是地址为��控制站发送

出来的�个JBPVJ数据区的数据JBPVJ���。

图3� 接收程序模块

图�中*(706*模块的功能是从其它控制站取传送过来的消息。67�7,21引脚为控制站号，填写控制站的地址。

6(5,�/引脚为消息序号，填写所接收的PVJ序号。06*引脚输出的是接收到的消息。06*为':25'型。

图�中*(76)/2�7模块的功能是从输入的��位':25'型值的指定位置取��位的6)/2�7。其中，在计算机中，

6)/2�7型用定点表示法表示。6(5,�/ �，取低��位；6(5,�/ �，取高��位。输入引脚;上连接了一个':25'变

量，即为取数据的数据源。输入引脚6(5,�/上连接的数字表示从双字的变量中取半浮点的位置序号（�表示从低��位

取数，�表示从高��位取数）。取出的半浮点从输出引脚�输出。

图�中*(7�,7模块的功能与前面的模块类似，是从输入的':25'型数据的指定位置取�22/数。输入引脚;上连

接了一个':25'变量，即为取数据的数据源。输入引脚6(5,�/上连接的数字表示从双字的变量中取布尔数的位置序

号（�表示从最低取数，��表示从最高取数）。取出的布尔数从输出引脚4输出。

根据上述分析，则接收站的图形化组态程序如图�所示：数据从网络上接收到相应控制站后，通过上面的方法将

数据取出来放在指定的变量中以后，在相应的控制站就可以任意的调用这些数据的实时值了。程序中的变量因为考虑

到要被引用到'�6监控画面及操作面板上显示，所以在这里变量/7�����、/7�����、77�����、37�����均为自定义
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�字节变量（VIORDW），��/�����、/6+�����为自定义�字节变量�ERRO�，而非私有变量，开关量�'2�+6������、+6�

�����在一个'�6控制周期内（一般为���PV）接收到��控制站+6�����、+6�����的布尔值�或�（21或2))）后迅速

反应并使被控对象工作或停止。

以上就是控制站之间数据调用的全过程。

4��结论

对于工程设计，应尽量将同一控制站中程序所需要调用的数据组态在同一控制站中，以减少数据站间的传送量，

节约系统资源。
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