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机械制造中数控高速切削加工技术的应用

李� 宝*

山东新马制药装备有限公司��山东��淄博��255086

摘� 要：我国经济的快速发展无法脱离工业技术的支持，而我国经济水平的高速发展也进一步加快了生产技术的

发展速度，使得数控机床技术得到不断的更新。本文对机械制造中数控高速切削加工技术的应用进行探讨。
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1��高速切削加工技术的作用

�����提高加工的精确度

一般情况下，高速切削加工技术应用期间，切削加工效率得到显著提高，可能会造成切削力减弱，特别是径向切削

力，减少的幅度十分明显，如此在薄壁类型或是刚性并不理想的零部件加工之中具有明显的技术优势，能够保证技术的

应用效果。就整体情况而言，数控高速切削加工技术于实际运用期间，精准度得到显著提高，可以保证机械制造精准度

达到要求，避免精准度方面产生问题。不仅如此，合理运用高速切削加工技术时，能够有效确保整体加工作进行过程中

的静态与动态稳定效果，符合目前机械制造更容易关于高效率、高精度的要求，从而规避部分工作问题的产生���。

�����有利于加强热变形零部件加工效果

机械制造切削加工期间，高速切削加工技术的运用将会产生约��%上下的切削热无法第一时间传输至工件位置。

该状况之下，大部分时间之中，工件都进入冷态的状态，所以该技术对可能产生热变形零部加工而言至关重要，能够

有效保证变形零部件加工整体质量以及精确度，提高热变形零部件加工能力。然而，必须关注的是，有较大概率产生

变形现象的零部件于加工过程中可能产生误差现象，特别是机床机械设备切削加工程序方面，必然会受到一定的干

预。故而，需要运用误差补偿方法，避免机床产生热变形误差问题，确保补偿的精确性，从本质上避免热变形零部件

加工出现偏差的问题���。

�����有利于提高材料最终的加工效果

一般情况下，钛合金材料等加工的难度相对较高，不管是硬度，还是强度都相对较高，同时具备耐冲击性的特

征，在加工过程中有较大概率差生硬化的现象，可能会形成较高的切削温度，久而久之，容易造成刀具受到损耗，无

法有效保护设备的使用寿命以及整体质量。而采用数控高速切削加工技术之后，不只是能够有效克服该类技术方面的

问题，同时确保机械制造工作效率以及产品质量达到预期效果，特别是模具表面质量，避免产生机械工作的问题，确

保机械制造加工整体效果，使得许多加工难度相对较高的材料同样可以获得有效的加工。

�����有利于加快加工速度

数控高速切削加工技术在应用期间，切削速度十分快，相比传统切削速度快�倍至�倍，从某种程度的而言，还可

以进一步加快机床空乘速度，缩减机械设备非切削的时长从一定程度而言可以显著提高工件各类机械设备的加工工作

效率，以免产生有关问题，确保整体切削加工工作质量以及效果满足有关要求，从本质上避免不同方面的不足���。

2��数控高速切削加工技术在机械制造之中的具体应用

�����科学应用铣削技术

第一，要求机床整体刚性与标准相符，切削机床加工制造行业之中，需要进一步供应高速供给驱动器的设施，确保

可以最大程度发挥、数控高速切削加工技术的作用以及价值。针对驱动器设备来说，理应将速度限制在��P�PLQ，应用

�'轮廓加工技术过程中，速度也需要限制在��P�PLQ上下。期间，为了确保铣削加工整体质量，还需要为系统���P��V加

速度以及���P��V减速度。第二，刀柄与主轴的在刚性方面与标准相符，一般情况下，系统转速控制在每分钟�万转至�万
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转状态下，需要将主轴视为基础，针对压缩空气以及冷却系统等有关内容予以设置，确保能够将刀柄位置以及主轴位置

的轴向间隙限定在������PP之下，避免产生刚性问题。第三，更容易影响技术本身的稳定性以及安全性必须达到要求。

一般情况下，数控高速切削加工技术实际应用期间高质量的工艺模型针对切削条件、刀具使用时长的有机结合至关重要

必须保证两者之间的有机融合，方可确保机床使用效率达到预期的效果，以确保在没人操纵的状况下，使得整体加工技

术得以更为高效的应用，同时确保技术运用的安全性以及稳定性，符合机械制造工作的实际需要。

�����在刀具以及刀柄加工之中的技术应用

由于数控高速切削加工技术本身具有较高的系统性，且整体结构较为复杂，所以关于刀具的制作要求相对较高，

在加工以及制造期间，应尤为重视刀具以及刀柄安装、定位精准度以及集合精准度，上述因素将直接影响数控高速切

削加工技术在机械制造之中的运用效果。实际制造期间，离心力以及强烈振动数与数控高速切削加工技术系统之间关

系十分密切，可以有效保障产品加工期间的高速动平衡以及刚度需要，同时可以避免设备以及刀柄受到损害，延长其

使用时间。不仅如此，当高速加工期间，刀柄材料需要也与加工整体效率之间有密切关系，所以必须结合实际状况开

展选择。包括+6.高速刀柄更为适宜于高速加工运用，该类型刀具属于具备热胀冷缩紧固式特点的高速刀柄，适宜于

高速切削的环节。另外，在高速加工期间，刀具必须承载高温、高压以及冲击等外界因素的干预，故而必须结合刀具

经济情况、工艺情况开展高速加工。这些也是实现高速加工的关键性因素，在选择数控高速切削刀具加工材料期间，

必须考虑高速切削的方式���。

�����高速数控切削加工技术数控编程方案

数控高速切削加工技术应用于机械制造工业之中，尤其需要重视数控编程技术的应用，原因在于有关技术具备一

定特殊性特征，难以将其理解为一般的加工进给以及转速数值的增加，需要设备在实际应用期间的行动路径有极高

的精确度以及安全性，从而确保表面整体质量。基于该背景下，必须科学采用数控编程相关技术，遵照合理化的技术

准则，以保障切削加工质量能够达到相应的需要。工作人员在运用先进技术期间，需要把刀具、被加工工件以及夹具

固定在合适的位置，以保证三者之间间隔距离处于科学范围之中，避免产生彼此干预或是碰撞的问题，不然不仅影响

制造质量，同时也对工具产生严重的影响与损害，或是设备以及机床产生过载运行的问题。工作人员应用数控技术期

间，需要保障恒定切削荷载满足有关标准，保证金属切削过程中厚度值不会产生波动，处于恒定的状态，以免影响最

终加工质量。实际加工过程中，确保加工保持进水且厚度适中相同，满足对应的需要。除此之外，还需要合理设计平

滑刀具的切入方法，确保刀具能够更为平滑地进入，以免形成直角的迹象，否则，产品表面会产生对应的痕迹，导致

产品最终不能满足实际需要。

3��数控高速切削加工技术的影响因素

�����工件材料因素的干预

于冶炼流程之中，所加工的工件材料如果存在杂质，可能导致材料的硬质点受到较大影响，使得切削过程中受到

严重的影响，如果振动相对强烈，造成刀刃出现刀刃崩损的问题，进而引发一定的危险。热处理过程中，可能会诱发

各个部位硬度减弱。如果在粗加工之后，再次开展淬火予以精加工，可能会引发加工工件的尺寸产生变形，导致精度

受到一定程度的影响。故而，高速切削加工技术需要结合现实状况以及条件，选择更为科学的工件材料，以加强切削

加工技术整体质量以及效率���。

�����刀具所产生的影响

刀具系统运用有较大概率对高速切削加工技术产生影响，如果刀具系统具有较强的离心力，则加工期间将产生十

分剧烈发的振动，导致刀具的应用质量受到严重的影响，所以需要提升精度的要求，确保装夹重复定位的精确度。

技术人员在开展数控加工高速切削过程中，传统����锥度刀柄系统有刚性无法满足常规标准，所以重复定位的精确度

不佳，同时由于不稳定性等问题，不建议应用在高速切削过程中。如今，较为常用的刀具为双面接触空心短椎刀柄

+6.，该刀具各项表现均满足实际需求���。

4��结束语

企业在机械制造期间也需要尤为重视有关技术的广泛应用，明确其使用带来的价值，并通过对铣削技术、刀具以
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及刀柄以及数控编程方案的合理应用，实现机械制造与数控高速切削加工技术融合，提高机械制造效率以及质量。
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