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基于无线网络通信技术在自动化立体仓库的应用

周可可

广州恒岩科技有限公司 上海市 201620

目前，使用自动化立体仓库技术，专注于无线通讯技术，通信基础结构和微波通讯的通信。本文介绍了

不使用自动材料的简单通信类型。实现了不使用无线数传模块的使用，以创建用于距离控制和信号检测的三维自动模

块。最灵活，实用，快捷实用。
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引言：自动化立体仓库主要是由控制系统、上位信息

管理系统、物资自动化储存设备以及输送监控设备等几个

部分组成，自动化立体仓库能够自动进行物资的运输，并

对物资入库到出库整个流程进行监控，有效保证了物资存

储的安全性，为现代物流发展带来了较大的便利。自动化

立体仓库不需要大量的人力资源，能够降低现代物流企业

在仓储工作中投入的经济成本，也能够有效表面物资在存

储过程中存在的安全隐患。无线网络通信技术在自动化立

体仓库中应用，能够进一步提升立体仓库自动化水平，促

进自动化立体仓库数据信息稳定传输。*

1 无线网络通信技术概念

无线网络通信技术主要以太网为基础，对太网以及相

关概念进行扩展，利用高频率的无线电波取代传统的通信

传输路线，通过网络节点进行数据信息的传输，有效提升

了信息传输速度。无线网络通信技术已经在各个领域中被

广泛应用，在提高数据信息传输速度的同时，能够扩大信

息覆盖范围已经距离，还能够保证数据信息的安全性。无

线网络通信技术需要无线设备的支撑在能够正常运行，无

线网络包括三个节点，包括接入点、移动节点以及固定节

点，接入需要与无线设备进行连接，保证无线网能够通过

无线设备进行数据信息的传输以及接收。无线网络通信技

术在自动化立体仓库中应用吗，PCL能够与无线设备进行

连接形成移动节点。随着无线网络通信技术的不断发展，

所凸显出的优势已经受到了各个领域以及企业的认同，无

线网络通信技术在自动化立体仓库中应用，能够推动自动

化立体化仓库向信息化发展[1]。
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2 自动化立体仓库的应用优势

第一，它减少了空间消耗。仓库的垂直位置已满载

并且附近有存储容量。区域划分比传统仓库大。另外，

由于必须将货物分类并存储在现有仓库中，因此还有许

多未使用的空间。自动3D仓库可以随机存储，所有货

物都存储在空仓库中。系统会自动检测到非常精确的位

置，改善了空间的利用。第二，然后从第一个材料创

建。由于现有仓库中没有空间，因此物料堆积并经常变

成废物和物料废物，三维自动存储系统可以自动链接每

张车票的存储时间，并自动执行第一次物料输入[1]。第

三，要满足产品的环保要求。与常规存储相比，它可以

满足特殊存储条件的需求，例如避光，防温度和有毒环

境。在存储过程中，这确保了产品的安全处理并提高了

工作质量。第四，可追溯。具有条形码技术等。您可以

准确地跟踪货物的流动和跟踪货物[2]。

3 相比于传统通讯方式

（1）对于刚刚起步的自动化立体仓库通信技术来

说，当时使191无线网络通信技术在自动化立体仓库的应

用张力用的是RS232点对点的通信方式，这种通信方式使

用的介质是屏蔽通信电缆，移动设备需要利用拖缆设备

带着通信电缆一起运行。对于固化设备来说，可以直接

安装通讯电缆连接，这种连接方式最大的缺点就是工作

量大、通话质量差，有时会发生通信电缆折断的事故。

无论是故障维修还是安装工作都不方便，外界环境因素

对于通信质量的影响较大，系统稳定性和可靠性较低[3]。

（2）通信行业发展到20世纪90年代时，产生了一次

通信革命，当时使用了红外通信技术，在一定程度上提

升了通信系统稳定性和可靠性，降低外界环境对通信质

量的影响。不过这种通讯方式最大的缺点是设备调试非

常复杂，并且这种通信方式仅仅适用于点对点设备之间

的直接通信，扩展性和灵活性很低。

（3）通信发展到20世纪初，又产生了一次革命，无线
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网络通信技术的产生，为通信行业注入了新鲜血液，它的

发展、成熟解决了很多通信问题。没有点对点之间直线通

信的限制，它将通信带入了点对面之间的空间立体模式。

对于无线网络通信来说，使用过程中需要将有线网络与无

线基站连接起来，这是无线网络通信的硬件基础要求。其

中基站的总量是根据无线通信的覆盖面积来确定的，这

种通信方式最大的优点是引入了无线接入点，在使用过

程中，将基站建立的无线网络与无线通信设备连接起来即

可。连接点的位置在基站的覆盖面积范围内即可，连接点

可以根据需要变换位置，具有灵活性和扩展性，另外，移

动设备的高速运行也不会影响通信效果。

4 无线网络通信技术下自动化立体仓库的应用流程

入库流程

无线网络通信技术在自动化立体仓库中应用，物资

入库有了更加规范的流程。在物资入库之前，需要仓储

人员向自动化立体仓库系统发送入库请求，在系统通入

库请求之后，仓储人员要在入库系统中填写货物名称以

及数量，根据仓储人员填写的货物名称以及数量系统会

自动进行查询，如果仓库中有较多的相同货物，系统会

给予仓储人员相关提示，保证货物入库的信息以及数量

的准确性。如果仓库中货物数量较少，系统不会给予仓

储人员提示，系统会直接弹出入库单据等待仓储人员确

认，在仓储人员确定完毕之后，自动化立体仓库系统会

自动扫描货物，记录物资相关信息之后，将货物运输在

制定存储位置[4]。

拼盘与并箱

在将大大小小的物品或零件放入仓库之前，通常需

要完成组装和包装工作，以便根据存储要求卸下货物。

较大的物品可以存储在仓库中。适当地将其笔直放置

或放置在托盘上。通常，使用固定的收集和包装方法。

许多类似的物品或零件放在托盘或盒子上。在某些情况

下，再也无法将具有随机变化的盒子和盒子编号组合在

一起以使用盒子组装来增加存储容量。在这种模式下，

您需要进行置。二进制代码的分类和数据库管理系统的

汇编。信息，例如位置代码，产品和子组代码。它将各

个物料的数量和类型从一个仓库链接到另一个仓库，以

便可以轻松地在仓库外部提取产品[5]。

条形码扫描输入

无线网络通信技术在自动化立体仓库应用，需要在

物资入库之前为物资贴好条形码，方便自动化立体仓库

对物资进行扫描记录物资信息。物资条形码包括四种信

息，包括拼箱号、货号、批次以及数量。自动化立体仓

库系统对条形码对物资进行扫描，能够将物资信息记录

在计算机系统中，方便仓储人员进行物资信息核对以及

物资查找。条形码扫描输入转变了传统的物资信息记录

方式，使物资信息记录更加便捷，从而提高了物资信息

记录效率，保证物资信息的准确性[5]。

出库流程

产品交付过程如下。系统响应于装运请求显示一个

调度对话框，并且用户输入外部产品的名称和数量。系

统要求提供库存和装运数量。库存超过数量时发出警

报。否则，系统会将传输作业列表发送到计算机并打印

收据。调用方计算机将传出命令发送到库。从货架送来

的缠扰者可能会到达出发站。仓储系统控制条形码系统

以检索货物。扫描后，发送计算机评估扫描的项目是否

与作业匹配。如果它们兼容。外部对齐和填料函降低。

如果它们不匹配，则会发出警报声。

因此，自动3D存储的好处包括：自动存储：无缝

链接不同的物料处理系统以无缝执行仓库操作。这样可

以减少人工成本，风险和人身安全负担。避免受伤。信

息：信息识别技术和支持软件可以管理仓库信息，实时

了解仓库动态并更快地执行计划。密度：存储高度可以

达到20米以上，生产线和货物空间的宽度大致相同，并

且高密度存储方法提高了令人难以置信的速度。高速：

每条生产线的交付速度超过50个托盘/小时或更高[6]。因

此，记录速度的对接不会中断。由于采用了自动生产系

统，因此可以根据传动流程增加宽度。提高企业供应链

自动化的广度和深度[6]。

结束语：综上所述，现阶段，在自动化立体仓库中

使用无线通讯技术的案例越来越多，无线通讯技术的发

展也日趋成熟，按照现在社会发展的实际情况来说，无

线数传模块构成自动化立体仓库的无线网络，可以满足

大部分的生产发展需求，适用范围广。
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