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工程机械的装配工艺现状和发展趋势浅析

潘 晖

国药集团新疆制药有限公司 新疆 830000

在工业现代化建设中，工程机械一直发挥着不可替代的作用，对工业产业后期各项工作的开展也会有较

为重要的推动和促进作用，能够有效防止在后期具体应用和发展时频繁出现各种各样的难题，从而在工业现代化建设

时，也应该不断加强对各个问题的整体关注力度，并根据具体问题提出相应解决措施，从而真正有效发挥工程机械装

配工艺水平的最大机体和促进作用，防止在后期具体应用时频繁出现各种各样的难题。

关键词：工程机械；工艺现状；发展趋势

近年来，随着我国经济发展水平的逐渐提高，在当

前工程机械具体实现发展时，应该不断加强对装配工艺

现代和未来发展趋势的整体关注力度，这样才能真正有

效发挥工程机械装备工艺的最大积极和促进作用，防止

在后期具体应用和发展时频繁出现各种各样的难题。此

外，在当前工程机械工艺具体发展时，也应该不断加强

对其未来发展趋势探究工作的重视力度，这样才能有效

满足工程机械装配水平，工艺对后期各项工作的开展有

着较为重要的推动和促进作用。

1 工程机械装配工艺现状 *

自动化程度

和普通汽车生产批量相比，工程机械生产的批量是相

对较小的，而且在装配自动化中也处于落后的地位，这样

并不能有效发挥工程机械装配的最大机器和促进作用，反

而会在后期具体应用和发展时频繁出现各种各样的难题，

而随着我国经济发展水平的逐渐提高工程机械，发展也是

相对迅速的，叉车等机械年产量也逐渐提高，但是却在装

配工艺水平上难以有效突破，这样则不能真正有效推动工

程机械装配工作，能够正常有序化的进行。因此，在今后

工程机械装配具体应用和发展时，则应该综合考虑各个方

面的影响因素，不断提高其自动化水平，防止在后期具体

应用和发展是频繁出现各种各样的问题，主要措施包括以

下几个方面。第一，不断加强对零部件输送自动化水平的

重视力度，在传统零部件具体诉讼时一般是采用人工输送

的方式，由于工作人员的主观性是相对较大的，在零部件

具体输送时经常会出现各种各样的难题，这样子不能有效

提高零部件整体输送效率。因此，在今后工程机械生产的

过程中，则应该不断加强对间接输送设备的引入力度，真
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正有效促使零部件装配和后期各项诉讼管理工作能够正常

有序化的进行这样子能有效防止在后期零部件具体输送时

频繁出现各种各样的管理性难题，第二不断加强对机械零

部件装配管理工作的重视力度，在当前我国工程机械装备

具体应用和发展时仍然存在自动化装配程度相对较低的情

况，工件的搬运安装等内容需要通过人工操作或者利用车

间起重设备来完成的，这样子不能有效促使国内工程机械

装配管理工作能够正常有序化的进行，反而会在后期具体

应用时频繁出现各种各样的难题。

工装工具

在工程机械具体装配时，工程装配工艺和工具一直

是相对较为重要的内容，对后期各项工程施工管理工作的

开展有着较为重要的推动和促进作用，在当前我国工程机

械具体装配管理是对先进焊接机器的引入力度是相对较高

的，但是在装配环节并没有出现相对先进化的妆，配设备

在后期具体应用时也会经常出现各种各样的难题。此外，

在当前装配工程机械的过程中一般是采用压装机等工具比

较常见，但是在后期具体应用时，需要通过加热获取冷却

的方式，才能有效发挥压装机等工装设备的最大积极和促

进作用，对此在今后工业企业具体生产和应用时应该不断

加强对工业加热箱或者冷柜的引入力度，并加强对各个配

合工作的重视力度，这样才能够采用不同的零配部件设置

相应的压装机，对后期各项工作的开展有着较为重要的推

动和促进作用。此外，在工程机械装配的过程中，连接紧

固一直是相对较为重要的内容，大部分工程机械的零部件

都是通过大直径螺栓进行连接的病情，各个关键位置对螺

栓连接紧固的要求，力度也是相对较高的，应该不断加强

对各个工具安装工作的重视力度，这样才能有效防止在后

期工程机械具体安装的过程中频繁出现各种各样的问题。

在螺旋具体应用时，也应该不断加强对其精准控制工作的

重视力度，逐渐引进先进化的手机，电动扳手和。多种拧
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紧机，这样才能有效促使后期安装管理工作能够正常有序

化的进行，防止在后期具体应用时频繁出现各种各样的故

障性难题，这也会对后期工装工具的具体应用有着较为重

要的推动和促进作用。

工人劳动强度

在工程机械具体装配的过程中，由于受到装配自动

化水平的限制，工程机械在具体装配的过程中经常会出

现各种各样的问题操作人员的劳动力强度也是相对较大

的，这样子不能有效促使后期工程机械装配管理工作能

够正常有序化的进行，反而会在后期具体应用时频繁出

现各种各样的故障性难题，对此在经过工程机械装配具

体运行的过程中，则应该不断加强对工件搬运工件配

合和调整管理工作的重视力度，这样才能及时有效的发

现问题并解决问题，对后期各项施工管理工作的开展也

会有较为重要的推动和促进作用。此外，在当前工程机

械装配过程具体应用时，还应该不断加强对车间起重设

备吊装工作的重视力度，不断加强对各个质量问题的重

视力度，并定期引入装备管理工作，这样才能有效推动

后期各项施工工作能够正常有序化地进行，从而在装配

车间具体应用时也应该不断加强对平衡掉的重视力度，

促使工人搬运工件工作能够正常有序化的进行，这样也

能有效降低劳动量，对后期各项工作的开展有着较为重

要的推动和促进作用，此外在工程机械具体应用时。相

关工作人员也应该不断加强对各个可操控工作的重视力

度，这样才能及时有效的解决问题，对后期各项施工管理

工作的开展有着较为重要的推动和促进作用，防止工作人

员在后期具体实践工作时频繁出现各种各样的困难。

2 工程机械装配工艺未来发展趋势

输送自动化

进入21世纪以来，随着当代机械行业的不断发展，

机械制造生产企业在充分保障产品质量的前提下，开始

逐步倾向于进一步提升装配效率，这样能够有效缓解操

作人员的劳动强度和生产工艺，对后期各项工作的开展

也会有较为重要的推动和促进作用，防止在后期具体应

用时频繁出现各种各样的难题，从而在输送技术具体应

用时工程机械装配管理工作也是相对较为重要的内容，

对后期各项施工管理工作的开展也会有较为重要的推动

和促进作用，防止在后期具体应用时频繁出现各种各样

的难题，从而在当前装备工业具体应用时，也应该不断

加强对流水线自动化程度的重视力度不断加强对大型工

程机械设备的引入力度，这样才能够促使工程机械装配

管理工作能够正常有序化的运行，防止在后期工程机械

装备管理的过程中频繁出现各种各样的难题，对后期各

项工作的开展也会有较为重要的推动和促进作用。

设备柔性化

在企业具体开展装配作业时，也应该不断加强对自

动化装配生产线的引入力度，这样能够有效提高企业生产

产能和工作效率，对后期各项工作的开展有着较为重要的

推动和促进作用。但是由于受传统工作思维的影响，在固

定式装配工艺具体应用时会严重影响作业效率，也不能有

效促使后期装配生产线管理工作能够正常有序化的进行。

因此，在今后企业具体实现发展时，则应该不断加强对设

备柔性化管理工作的重视力度，这样才能够对不同种类不

同批量的产品装配进行科学有序化的管理，此外在工程机

械装配具体生产管理的过程中，也应该对各个生产线进行

科学有序化的设计管理，不断加强对企业多种产品结构种

类和特点的关注力度，并在此基础上采用科学有序化的生

产线，这样也能够为后期多品类产品装配提供便利化的服

务，对后期各项工作的开展有着较为重要的推动和促进作

用，这样也能有效满足不同产品装配时间的具体需求。

装配效率得到极大提升

近年来，随着我国经济发展水平和科学技术水平的逐

渐提高，生产工程机械设计和工艺水平也在有所提升，这

样能够有效实现零部件加工精度和配合精度对后期各项工

作的开展也会有较为重要的推动和促进作用，此外在当前

我国工程机械装配生产管理的过程中，也应该不断加强对

各个零部件加工工作的重视力度，科学有序化的管理，后

期选配修，配的具体时间不断规范，各个工作流程，这样

也能有效提高其自动化装配工作效率，对后期各项管理工

作的开展有着较为重要的推动和促进作用，防止工程机械

在后期具体应用时频繁出现各种各样的故障性难题。

结束语：总而言之，在当前工程机械装配工艺具体

应用时，经常会出现装配自动化程度较低，装配工具落

后的情况，这样子不能有效促使后期工程机械装配管理

工作能够正常有序化的进行。因此，在今后工程装配工

艺具体应用和发展时，则应该不断加强对先进机械设计

和工艺水平的重视力度，这样才能促使工程机械装配领

域向着自动化。和设备柔性化的方向发展。
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