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浅析工程机械装配工艺的特点和发展

黄 飞

南京普兰特换热设备有限公司 江苏 210000

就我国具体情况而言，工程机械在我们如今社会中应用得非常广泛，在社会中所起的作用也是十分紧要

的。在建设工程的时候往往可以见到工程机械，工程机械的好坏往往与装配方面的工艺有着很大的影响。基于此，本

篇文章主要从工程机械方面的装配工艺、我国的工程机械在装配的工艺方面的状况、以及它的发展前景三个方面进行

阐述。
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引言：关于工程机械方面的装配主要是将许多个已

经由相关的工作人员加工好的零部件按照其他工作人员所

提供的图纸进行安装，并将其安装成一个具有很多功能的

机械设备。所以，对工程机械进行装配的工作人员的技术

水平的优良直接关系着这一机械设备的性能，所以对工程

机械进行装配的一些企业也明白了装配技术的水平高低是

非常重要的，所以很多对工程机械进行装配的企业开始了

对装配的工艺的改进与完善，提高工作人员的装配技术水

平，以此提高工程机械的性能，增加自身的竞争力。

1 对工程机械进行装配的工艺 *

对工程机械进行了装配的具体特征

相关工作人员在对一个工程机械进行装配的时候，

需要把很多零部件进行组装，并且这些零部件的种类有

非常多，形态也是各式各样的，例如电器件等。如果相

关工作人员对一个精密度比较高的工程机械进行装配的

时候，还需要使用到很多的橡胶型的或是塑料型的零部

件。将许多个零部件组装成一个机械设备是一件非常复

杂且庞大的工作，工作人员在对这一工程机械进行组装

的时候用到的时间是非常多的，需要用到的装配的工具

的种类也非常多，并且生产器械的流水线非常长。除此

之外，对这一工程机械进行组装的时候，还需要非常多

的工作人员共同进行，只有满足这些条件，才有可能完

成一个比较大型的工程机械。因为对工程机械进行装配

的要求非常多，所以对工程机械进行装配的企业生产出

来的工程机械也是非常少的。以某某机械企业为例，这

一企业在装配大型机床的时候，投入了非常多的资金，

并且使用了非常多的相关工作人员。除此之外，这些工

作人员工作的时间也是非常长的，即使这样，这一机械
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企业一年也不过才产出了几十台的大型机床，没有办法

满足整个工程机械的市场需求。由此可以看出，相关工

作人员在对一个工程机械进行装配的过程是非常复杂且

宏大的过程，它的装配过程非常繁琐，所以这也是对工

程机械进行装配的工艺中最主要的一个特征。

相关工作人员对工程机械进行装配的方法与形式

就目前具体情况而言，相关工作人员在对工程机械

进行装配的时候一般都使用两种方法。第一种方法是流

动型的装配方法，第二种方法则是固定型的装配方法。

所谓流动型的装配方法就是对工程机械进行装配的地

点、以及对工程机械进行装配的工作人员都是不固定

的，装配地点以及装配的工作人员需要根据装配过程中

的具体要求而做出一些调整。这种装配方法一般都是在

小企业内比较盛行，或者是在机械工程的需求量比较少

的时候会使用这一装配方法，使用这一装配方法的装配

的效率并不高，但是使用这种装备方法比较灵活。而固

定型的装配方法比较适合大型的工程机械装配的企业，

一般都会在机械工程需求量比较大的时候使用这一装配

方法，因为使用这一装配方法只需要设立一个或多个固

定的装配地点，然后将相关的一些零部件运送到这一装

配地点中，由相关的工作人员进行装配即可。其中这一

装配方法还可以再分成两种装配的方式，一种可以分为

集中型的装配方式，还可以分成分散型的装配方式。集

中型的装配方式主要是在一个固定的地方，由几个工作

人员对这一机械工程进行装配，虽然这一装配方式的效

率非常高，但是在生产的时候非常容易出现一些问题。

而分散型的装配方式则是划分出几个固定的区域，相关

工作人员把这一机械工程平均分成几份，由每一个区域

负责一份，最终把这些区域中的成品组装成最终产品即

可，使用这样的装配技术可以大大地提高对工程机械装

配的工作效率，适用于大批量的生产工程机械。
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对工程机械进行装配的技术要求

就目前具体情况而言，我国关于对工程机械进行装

配的技术的种类已经有了非常多种，例如修配的方法，

调整的方法，互换的方法，以及选配的方法等。这几

种方法各有不同，却又独具特色，并且这几种方法所适

用的场所也是不同的。修配的方法需要具有非常高的配

装的精确度，采用这种方法还不能对零部件进行更换，

并且它需要预先留出来修配的零件，对工程机械装配的

效率有着非常严重的影响。相关工作人员如果使用调整

的方法所组装出来的机械设备的性能是非常高的，但是

使用这一方法需要工作人员对工程机械进行装配的技艺

比较高，并且这一组装方法所要耗费的资金也是比较多

的。就目前具体情况而言，许多对工程机械进行装配的

企业经常使用互换的方法，因为这一方法对于零部件的

精确度要求比较低，从经济角度来看是比较合适的，并

且这些零部件之间是可以交换使用的，可以大大地提高

装配企业的装配效率。而选配的方法与交换的方法一

样，不需要零部件的精确度太高，但是这一方法的效率

是非常低的，没有办法在许多装配企业中进行使用。所

以对工程机械进行装配的企业要根据自身实际情况来选

择合适的装配方法，以此来提升整个工程机械的性能。

2 目前阶段对工程机械进行装配的工艺现状

对工程机械进行装配的具体工艺主要分为三种，第

一种工艺是连接，第二种工艺是配焊，第三种工艺是胶

结。相关工作人员在使用连接的工艺的时候，大部分

是要通过螺纹来进行连接的。配焊工艺是工程机械进行

装备的时候经常用到的一种工艺，相关工作人员主要是

通过焊接的方法将两个零部件进行连接，让这两个零部

件连接成一体，使用这一工艺要求对焊接部位的精确度

非常高。虽然配焊的工艺优点十分明显，但是这一工艺

的缺点也是十分明显的。例如，工作人员在使用焊条进

行焊接的时候，因为焊条的温度比较高，从而就会破坏

一些零部件表面的漆，影响这一零部件使用的时间，与

此同时，对这些零部件进行焊接的工作人员的焊接技术

也是要非常高的，否则就会出现因为焊接技术太低，操

作不当，损坏整个零部件使用的时间，造成浪费情况产

生。而胶结的工艺主要是相关工作人员使用市面上的一

些胶结剂来将两个不同零部件进行粘结，这一工艺主要

使用在防止螺纹松动的地方，其中对于零部件粘结的程

度与粘结剂的好坏也有着非常重要的联系。相关工作人

员在使用这几种工艺来进行工程机械的装配的时候也会

出现许多问题，例如相关工作人员不重视关于细节方面

的处理。就现阶段来看，我国关于工程机械方面的生产

量已经超过很多国家，然而这些工程机械的质量是没有

办法达到国际领先的水平。没有办法达到国际领先水平

的具体原因除了制造方面的原因，在装配中所出现原因

也是非常重要的。相关工作人员在对工程机械进行装配

的时候非常容易忽略了零部件的修毛倒角的问题。除此

之外，相关的工作人员在对工程机械进行装配的时候，

还非常容易忽略润滑通道中的一些碎屑等问题。工作人

员对于一些零部件进行修毛倒角不仅仅可以让整个零部

件变得更加美观，还可以让对工程机械进行装配的工作

人员减少因为一些零部件没有进行修毛倒角而划伤手部

的情况出现。除此之外，相关工作人员对于一些零部件

进行修毛倒角还可以提高整个零部件的精确程度。以大

型的机床装配为例，一个大型的机床的零部件一般都是

分成很多箱子来进行包装，拆开这些包装之后，如果想

要恢复这些零部件之前的精确度，就需要相关工作人员

使用定位销。如果相关工作人员在对机床进行装配的时

候没有注意到销孔接触时的要求，就有可能会对机床的

装配带来一些问题，大大的降低了整个机床的精确度，

严重地影响了整个机床的性能。

3 对工程机械进行装配的工艺的发展前景

随着我国科学技术的不断进步，在对工程机械进行

装配的时候已经不需要非常多的工作人员进行组装。就目

前具体情况而言，已经有很多企业在对工程机械进行装配

的时候使用自动化的技术，在对工程机械进行装配的流水

线上已经出现了很多机器人来代替人工进行工程机械的装

配。除此之外，让管理方面进行信息化可以帮助对工程机

械进行装配的企业提升装配的质量，以及装配工程机械的

效率。现如今已经有很多对工程机械进行装配的企业使工

作人员操作更加地人性化，在输送的时候尽量采用机器来

进行输送，减少相关的工作人员的劳动量。

结束语：根据前面文章的表述，对工程机械进行装配

是非常紧要的，对工程机械进行装配的工艺的优良直接关

系着整个机械设备的性能与使用年限。所以对工程机械进

行装配的一些企业要关注相关工作人员装配的技术水平，

提高装配机械设备的性能与质量。企业里的工作人员在对

工程机械进行装配的时候，要选择合适且科学的装配的

技艺，对装配工艺不足的地方要加以改进，减少一些不

必要的维修和资金方面的损失，避免返工的情况出现。
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