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化工工程存在的技术问题及优化策略

孙学友
大庆劳特润滑油有限公司 黑龙江 163000

摘� 要：近些年来随着我国社会经济的快速增长，许多行业在当前发展中都取得了不错的成果，尤其是化工行业

在当前发展中更是展现出了更大的潜力，但现阶段的化工行业在发展中也存在着一些技术问题，而这些问题的出现也

阻碍了化工行业的快速发展。因此解决化工工程中存在的技术问题成为世界各地发展的主要发展趋势和主要内容。一

个国家制造业的发展水平也可以有效地体现在化工的水平上。因此在当前发展中必须要深入研究在我国化工工程中的

技术缺点，并通过有效的措施解决化工工程中存在的问题。从而有效地提升化工技术发展水平，为我国的化工产业化

发展提供技术支撑点。
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引言：化工工厂生产技术在社会经济发展中起到重

要作用。化工行业涉及的市场和行业十分广泛，与现代

科学技术、日常生活、农牧业与环境息息相关。化工工

程不仅仅是未来工业发展的重要趋势，也是社会经济水

平的主要技术方式。 本文详细分析了化工技术的发展现

况，发现目前化工工程技术在不断地创新，为化工发展

提供了有效的保障。*

1 化工工程的基本概述

这些年来社会经济的快速发展，许多行业在当前发

展中都取得了突破性的发展，在我国化工行业在当前社

会经济中也取得了较大的发展机遇，尤其是许多行业发

展中都需要使用到化工产品，这也使得化工工程在当前

经济发展中的应用十分广泛。化工被称作化工行业生产

制造的全过程。具有较好的发展市场前景。 化工工程具

备产品品种多、增加值强的特性，可以为高新科技技术

领域内的发展提供技术支撑点，立即展现一个国家化工

制造行业的发展整体实力。因而，现阶段世界各国都是

在增加研发创新幅度和商品生产主力，完成国际性竞争

能力总体目标。与此同时，伴随着科技与社会经济进一

步发展，化工工程有关的电子设备、生化产品、食用添

加剂早已广泛用于各个领域，又为我们的生活提供了很

多便捷。 化工的生产是由化学合成、精制加工以及商品

化三个方面组成，是间歇合成工艺不但繁杂，并且对生

产环节的技术要求比较严格。因而，化工行业在当前市

场竞争激烈，并且相对高度信息保密。伴随着行业动态

的改变，必须不断创新商品以确保化工稳定发展。但我
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国目前绝大多数化工企业和国外化工厂企业对比还存在

一定差别，处在发展的初始阶段。技术局限与创新意识

缺少，尤其是对技术流动量与产品多功能性掌握不足，

在一定程度上限制了化工工程的可持续性发展。 根据对

化工技术发展状况的科学研究，为化工工程和社会经济

发展的奠定技术保障，从而通过化工工程的发展来更好

地推动化工企业的快速发展。

2 化工工程中存在的技术问题

2.1  化工企业生产技术水平相对低下
我国化工企业普遍存在生产技术水平相对低下的问

题。首先，由于设计、工艺和设备等基础技术不能很好

地进行融合，导致各专业之间难以有效衔接；其次，相

关产品品种较少，严重制约了整个行业的发展；再次，

部分流程与大型化设备无法得到合理配置；最后，复合

型人才缺乏也是目前存在的主要问题之一。针对上述情

况，优化化工工程领域包括：一是转变思路，从“大而

全”转向“专精特新”，实施产业转型升级战略。二是

加大投入力度，建立多渠道投融资机制，引进高端创新

平台和高端研发团队，培养一批领军型自主创新型领军

人物。三是突出核心价值理念建设，进一步增强对知识

产权保护意识，夯实自主创新能力根基，力争在解决技

术难题上取得重大突破。四是大力发展循环经济。

现阶段，在我国化工工程技术问题越来越凸显，虽

然化工企业在近些年的发展中取得了较大的发展机遇，

我国到化工企业生产技术水平与西方国家相比低下，尤

其是近些年来科学技术的快速增长，西方一些国家已经

陆续完成了化工企业的自动化生产和智能化生产，但是

由于我国化工企业发展较慢，当前许多企业的生产仍然

停留在半自动化阶段，这也就导致当前的化工工程存在
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着生产技术水平低下的问题，而出现的这些问题也严重

制约了化工企业的市场竞争力。

2.2  化工技术创新体系不健全
优质的化工产品是企业发展竞争力、抢占市场的高

效方式，对化工企业本身的整体实力也是有积极意义。

现阶段，在我国化工企业因为经营规模不一样，在发展

环节中有所差异。在执行化工产品生产环节与方式的过

程当中，企业都存在突显单独发展特性、与其他企业发

展战略相背离问题，限制企业发展战略发展目标实现。

此外，在我国化工发展迟缓，生产中技术年限较久，落

后于现阶段全新技术，并没有更新化工企业自身的生产

技术。很多企业并没有意识到技术创新的作用，化工产

品品质和特性大幅度下降。此外，化工企业在制造技术

上创新不足意识和创新体系。不论是技术方面还是体制

上也是习惯性引入效仿，不断地效仿不可以制造出与众

不同的技术设计风格，造成了化生产的缺点和生产自动

化技术应用领域限制，减少了企业整体的发展水准。化

工技术体系不健全的因素也是造成化工工程出现技术问

题的主要因素之一。

2.3  部分化工企业规模较小，资源配置效率显著不够
就目前化工企业的发展情况看来，可以达到发展体

量的生产制造企业非常少，大中化工企业也是寥寥无几，

因而，在整合资源、销售市场融洽、技术开发设计等多个

方面并没有参加全球行业竞争的优点。很多企业反复项目

建设，生产过剩，行业竞争恶循环，经济收益差。除此之

外，一些中小型企业对于自身发展局势与需求认识不到

位，盲目跟风效仿，不停发布各种各样新技术，销售总额

低，库存量很多库存积压，成本费消耗大。而企业规模的

问题也导致化工工程中出现技术问题。

例如，在一些小型企业中，由于资金和技术的限

制，难以引进高端的生产设备和技术人才。这就导致了

在生产过程中，无法做到对原材料进行精确的测量和控

制，从而影响了产品的质量。在一些大型企业中，虽然

有着先进的生产设备和技术，但是由于规模过大，管

理层次过于繁琐，导致产品的研发和生产缺乏灵活性和

创新性。此外，由于化工工程本身的特殊性质，例如化

学反应的危险性和复杂性，一些企业在生产过程中存在

着安全隐患，需要进行更加严格的安全措施和监管。因

此，在未来的发展中，化工企业需要注重提高规模效益

和创新能力，提高产品质量和安全性，才能在全球行业

竞争中取得更好的发展。

3 解决化工工程中存在技术问题的措施

化工商品能直接表明一个国家和地区产品的科技发

展水准。在化工工程中只有具备优秀自主创新意识的企

业才能达到发展总体目标。因而，领导者管理意识务

必进一步增强，其目的是推动企业获得理想的社会经济

效益。在生产环节中，需有生产的意识，从设计的观念

下手，执行化工技术自主创新。由于在我国化工行业分

布不平衡，必须健全整合资源的指导方针要采取有效措

施综合性融合全国各地企业资源开发利用优点，全方位

参考东部地区经验和教训，有效合理配置网络资源。此

外，为了能提升企业的化工生产能力及竞争优势，企业

全面推行化工技术活动推广，使设备合乎技术发展趋势

规定，融合行业动态转变，积极主动调节与创新技术核

心理念，保证企业在激烈的竞争行业环境中突围。

3.1  进一步完善技术创新体系
如上所述，化工工程的生产技术和开发有独立的高

速发展特性，与企业生产经营过程中的许多发展战略规

定不一致。进一步降低生产率层面，也难以实现企业的

发展规划。引入各种各样新技术生产的销售额低，导致

了网络资源成本费大量的消耗。因而，为了方便提升化

工企业产品的生产效率，就需要化工企业健全技术创新

体系，提升化工产品的质量和生产效率，解决化工技术

中存在的问题完善创新体系，只有真正的解决化工工程

中也有利于企业建立良好的企业形象，完成竞争优势。

此外，在化工生产环节中，增强了各个部门人员和之间

的交流，在战略规划规定的帮助下，在商品销售、顶尖

人才和技术层面获得了明显成效。

3.2  提升当代自动化技术和智能化系统技术的应用
化工企业在生产环节要加强与现代化技术的有效融

入，例如化工企业在当前发展中可以使用智能化系统技

术和自动化技术，通过二者技术的先进性来推动化工企

业的发展，并且解决化工工程中存在的技术问题，化工

企业在发展顺应时代发展的潮流，融合全新的技术减少

生产环节出现的各种技术性问题，同时合理安排各种

各样复合型技术。那样还能够优化化工新产品的生产效

率和质量，达到消费者的需求。现阶段，在化工技术的

应用创新中，人工智能技术、云计算技术、大数据和虚

拟自动化技术已置入自动化技术。 将这个技术渗入企

业生产环节上，能够第一时间把握潜在性安全问题，

同时获得全方位监控全部生产环节目的，减少生产过程

的错误操作率和耗能。与此同时，与传统技术对比，虚

拟自动化技术的优点更明显。生产技术工作人员可以借

助虚拟自动化技术，根据虚拟演习制订风险防控方案，

对生产情况开展预警信息和确定，针对问题和问题开展

虚拟演习，完成高效率生产质量以及总体目标。在化工
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企业的生产环节中，自动化技术的功效表现在机械设备

的监管和控制上。伴随着市场中这种情况的日益加重在

企业的生产质量和效率中提升机械设备的实时监控是十

分必要的。在机械设备应用创新中，渗入视频监控系统

技术，选用当代传感器技术结合的远程操作或无人化方

式，实时监控和观察运行状况，是推动机器运行质量和

效率的重要方式。此外，根据智能化监控技术的产品

化，能够监控操控的效率和质量，但作业者在人力鉴别

技术和无尽认知技术的结合下，将安全性风险度操纵在

一定范围之内，创建一体化视觉的与觉得协同系统，减

少了安全性事件的发生概率，为机械设备的优质高效运

作提供保障。

4 化工工程行业在未来发展趋势

4.1  贯彻绿色发展核心理念
现阶段，我国的化工企业也面临着污染较重的问

题，因此在当前发展中化工企业需要解决污染较多的问

题，同时由于我国化工已进入关键发展环节。伴随着各

种各样高新科技技术的出现与应用，各种各样技术早已

融入细微品的生产过程中。两种技术的结合，使化工企

业的商品体现出了多用途的应用特点。新时期经典要贯

彻“绿色”发展核心理念。在化工生产中，完成生态绿

化，仿真模拟动物与植物或微生态系统构建生态者与消

费者，运用低消耗、资源再生、零污染等著名方式，做

到化工企业的可持续发展，生产制造环保产品。 当今

社会世界各国都很重视经济发展过程的可持续性发展战

略，要贯彻化工商品绿色发展核心理念，也需要发展绿

色的化工商品技术。选用技术生产制造更多品质优良的

化工商品，根据电子计算机技术完成化工自动化技术发

展总体目标，开发设计更加容易操纵、作用更齐全的新

技术。目前有一些成功的例子，如通过水性涂料、粉末

涂料等取代替溶剂涂料，减少化工企业生产环节的污染

性。除此之外，能用可降解材料替代不可降解材料，使

废旧商品工艺处理更方便，降低了对环境的影响。可

见，未来精细化工行业发展中“绿色”理念将成为新时

代的重要战略，也能通过各种创新技术手段去带动化工

产业的长远发展，从而真正保障化工企业在当前社会中

更好地发展，同时化工企业在发展中也要实现绿色环保

减少污染排放，真正在发展中贯彻可持续发展战略。

4.2  不断提升化工产品特性
化工产品特性的不断是未来的世界化工发展的核心

方位，还可以进一步完善化工商品功能的功效。这种化工

商品主要包括有机化学电子类材料、信息变换和信息记录

原材料。随着信息科学技术和电子工业技术的发展，对导

电功能材料需求量也越来越大。也促进了导电塑料、导电

涂料的发展，使其逐步工业化。对于信息技术发展而言，

最为关键的是各种信息记录材料与新型传感器运用的高分

子材料等。现阶段，在当代化工行业能够看见各种各样新

型材料、电子器件信息技术和技术。因此化工工程在当前

发展中也需要顺应时代发展的潮流，与当前社会中最先进

的科技进行有效融合，提高化工企业的生产效率和生产的

质量，从而真正保障化工企业在当前社会中进行更好的发

展，同时化工企业在发展中也要实现绿色环保减少污染排

放，真正在发展中贯彻可持续发展战略从而有效推动我国

化工企业的快速发展。

5 结束语

总的来说，化工工程在现阶段的发展中出现的技术

问题严重阻碍了化工企业的快速发展，因此，在现阶段

发展中化工企业需要通过有效的措施解决化工工程中存

在的技术问题，这就要求化工企业对技术创新和新品的

开发设计制定严格的标准。因此，不论是政府机构或是

化工公司，都应该高度重视化工技术的创新和发展，完

善化工企业生产环节的制度体系、引入新技术、扩张技

术研发与应用领域等举措，展现化工商品在社会经济发

展中的关键优点，同时通过有效的措施解决化工工程中

存在的技术问题，从而更好地推动化工企业在当前发展

中的顺利发展。
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