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对利用创新方法稳定原矿品位的论证与应用

刘春龙�苗晨辉
内蒙古包钢钢联股份有限公司巴润矿业分公司�内蒙古�包头�014080

摘�要：包钢股份巴润分公司作为采——选——输为一体的世界一流企业，为包钢持续提供稳定、优质炉料。本

文针对巴润分公司选矿破碎区域在生产过程当中，结合国内、外先进质量管理方法结合本单位生产工艺，采用一些手

段，对一次分级溢流指标进行把控，使其达到指标均衡稳定之目的。
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全面开展质量管理早在上世纪初就提出，美国工业

产品通过该质量管理方法经过质量检验和统计质量管理

两个阶段的演变，到了六十年代初便形成了全面质量

管理；日本从五十年代引进了美国质量管理技术并加以

改进，也取得了成功。七十年代末，我国学习日本、美

国的质量管理经验，结合我国的实际情况，全面推行具

有我国特点的全面质量管理制度。我国全面质量管理以

“全面质量的经济管理、全过程的质量管理、全员参加

的质量管理”，并经过在首都钢铁公司、上海高桥化工

厂等单位的推广应用，都取得了显著的成效[1]，促进了生

产技术的迅速发展。积极响应习主席在出席《2022年世
界经济论坛视频会议》中的重要指示“要在历史前进的

逻辑中前进，在时代发展的潮流中发展，努力打造世界

一流企业”。本文着重对巴润选矿部破碎车间工艺流程

中多个环节对质量管控方法，在开展“三个全面管理”

同时，通过“创新方法理念，对标升级理念”等方式方

法，再次提升质量指标，保证实现计划指标。

1 选矿质量管理现状

巴润分公司选矿部破碎区域，作为采选系统中间环

节，既是磨选生产衔接的纽带，也是采场配矿质量信息

反馈的桥梁，在生产优质铁精粉过程中对指标的把控尤

为重要。巴润选矿破碎流程：原矿由东西采场通过汽车

运到粗破碎—粗破产品通过皮带运送到混合原生矿储矿

堆（储矿缓冲），混合原生矿在经过皮带运送到中细碎

车间进行中碎—中碎产品由皮带运送到干选车间进行干

选，干选尾矿由皮带运至废石仓，精矿通过皮带运到筛

分车间进行筛分，筛分合格产品运至磨矿仓—筛上产品

运到中细碎车间进行细碎，细碎产品由皮带运至筛分车

间进行筛分，筛分形成闭路[2]。

2 质量管理创新方法

2.1  夯实基础管理工作
选矿部破碎区域开展全过程的质量管理，必须具备

一些基本条件，基本手段和基本标准。通过破碎区域各

个环节，对矿石性质、中和质量进行把关，建立入破

矿石基础数据档案，基本掌握原矿入磨前的质量、可选

性，详细记录混矿堆、磨矿仓储料位置，直观、高效反

应当班入破矿石质量信息；收集相关数据，分析、总

结，逐步修改、更新工艺、质量管理制度及标准，适应

时代变化、科技发展[3]。

2.2  优化混矿堆、磨矿仓储存位置
为合理利用混矿堆、磨矿仓有限空间，选矿部中控

室根据采场提供的当班入破矿石配比计划、结合实验数

据，对当班入破矿石做好记录，并建立混矿堆、磨矿仓

矿石跟踪记录表，便于选场级配矿；对矿石质量异常情

况，先调整干选抛废量调整指标，同时联系生产部组织

所取矿石入破，进行后续调整；对当班生产组织情况向

生产部进行反馈，便于后续生产组织。

2.3  掌握矿石入磨前的质量信息
为及时掌握采场入破矿石质量信息，指导磨选工

艺生产，同时及时向采场反馈来料质量信息。从21#—
26#、35#—42#皮带矿石进行取样，目测矿石性质并结合
使用手持X荧光仪检测矿石铁品位。初步实现矿石质量跟
踪，为下游生产提供参数依据，同时为持续协调组织矿

石入破提供配矿参考。

实施前与实施后对比分析可以看出，通过对皮带入

磨前物料进行质量把控，与实施前进行对比，一次分级

溢流品位偏低情况明显减少、且指标稳定，指标异常情

况有了明显的改善。

2.4  观察皮带运行电流，预测矿石质量
考虑现场岗位人员和中控室集控工对矿石品级认识

程度有限，利用破碎皮带运行电流判断原矿品位，进而

能够快速发现矿石品位可能发生变化。再协调相关专

业技术人员现场确定矿石质量是否发生改变，及时作出

调整，最大限度缩小品位波动和减少出现指标不合格频
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次。经过考量，最终确定以19#皮带电流为参照，在处理
量、磁偏角、分矿板等参数相同的情况下，通过皮带电

流的变化可以直观的反应出皮带上物料的重量，间接反

应出矿石质量。

图1

图2

根据图2所示，本次对在两台中碎、四台干选运转，
处理量、磁偏角、分矿板等参数相同的情况下，选取合

适时间段对19#皮带运行电流与对应一次分级溢流品位指
标进行归纳，寻找两者之间的关系。对采集的数据归纳

出12组数据，分析两者只之间的关联关系求得：电流在
285A以下时、溢流品位 < 27%,电流在285—300A之间、
溢流品位在27—29%之间，电流在310A以上时、溢流品
位 > 29%。通过对19#皮带运行电流实时的改变，非专业

技术人员也可以初步判断矿石质量发生改变，便于缩短

指标调整时间。

2.5  利用干选工艺，降低指标异常频次
当指标溢流品位出现异常后，利用干选车间设备工

艺，根据指标异常程度及原矿性质对干选料层厚度、给

料皮带频率、磁偏角、分矿挡板位置等工艺参数进行调

整溢流指标。

表1 实施前后单月单系列溢流品位对比

实施前 实施后

28.05% 28.45% 26.25% 26.40% 30.55% 26.70% 29.00% 30.60% 29.30% 27.5%

28.75% 27.90% 26.00% 26.75% 29.80% 26.10% 28.10% 29.50% 29.95% 29.0%

25.90% 24.35% 26.50% 25.40% 30.00% 25.00% 27.55% 31.30% 28.65% 28.8%

26.90% 23.70% 26.75% 25.35% 30.70% 25.60% 26.50% 31.10% 28.95% 28.2%

27.40% 26.00% 26.15% 25.35% 30.50% 27.10% 29.95% 30.90% 29.00% 26.10%

28.00% 25.70% 25.45% 25.60% 28.85% 26.10% 28.75% 28.30% 31.30% 28.50%

28.20% 29.40% 25.00% 26.75% 27.65% 27.90% 27.10% 28.30% 29.50% 27.45%
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续表：
实施前 实施后

28.50% 28.00% 25.15% 26.60% 26.85% 26.50% 28.40% 29.00% 31.10% 27.10%

25.40% 27.70% 25.00% 26.10% 28.50% 31.55% 28.20% 26.75% 28.90%

27.10% 28.30% 26.50% 28.00% 27.25% 31.45% 28.20% 28.80% 28.05%

28.95% 26.80% 26.60% 28.65% 28.65% 29.90% 26.95% 27.50% 25.70%

25.90% 28.90% 27.00% 27.50% 27.20% 30.65% 23.00% 28.40% 25.00%

26.80% 26.60% 26.65% 27.85% 28.50% 30.20% 26.30% 28.60% 28.80%

27.45% 24.60% 26.50% 26.65% 29.55% 29.80% 27.70% 28.60% 27.70%

26.70% 27.40% 25.80% 27.20% 28.00% 27.30% 29.30% 26.90% 28.75% 26.45%

28.00% 26.70% 26.70% 27.60% 29.00% 27.35% 29.70% 28.80% 28.75% 28.90%

25.45% 27.60% 25.70% 28.35% 27.20% 26.20% 28.05% 28.75% 28.90% 26.00%

24.50% 27.10% 25.40% 26.45% 28.00% 26.80% 29.05% 28.60% 29.30% 27.00%

23.65% 26.25% 25.25% 29.25% 26.90% 28.65% 26.50% 27.20% 30.60% 26.80%

23.60% 27.25% 24.85% 29.75% 27.60% 27.80% 26.20% 28.50% 29.20% 26.10%

31.40% 26.85% 26.10% 29.65% 31.90% 28.60% 26.40% 29.1% 29.10% 26.60%

29.10% 28.00% 27.70% 29.00% 30.00% 28.30% 26.15% 27.0% 29.75% 29.30%

28.20% 27.00% 25.70% 27.15% 30.85% 28.20% 28.70% 28.9% 30.00% 30.25%

30.50% 26.10% 27.40% 28.35% 30.40% 27.60% 27.40% 28.7% 27.25% 28.15%

29.80% 27.30% 26.55% 27.70% 30.65% 29.55% 26.45% 29.90% 29.70% 30.10%

29.40% 27.10% 25.25% 25.75% 30.20% 29.80% 25.25% 28.90% 28.55% 29.50%

32.80% 26.30% 27.00% 30.70% 29.65% 31.00% 30.10% 27.20% 26.25%

30.00% 27.30% 25.90% 28.90% 30.15% 30.95% 30.30% 26.20% 27.65%

28.00% 27.00% 26.35% 29.70% 26.60% 30.70% 30.70% 26.50% 28.00%

28.30% 26.75% 28.10% 29.70% 29.80% 29.80% 30.45% 28.60% 25.30%

28.70% 26.90% 27.20% 30.45% 28.25% 29.15% 28.85% 25.50%

26.40% 26.90% 24.70% 29.15% 28.10% 29.00% 28.60% 25.50%

29.60% 26.10% 26.90% 27.40% 29.70% 28.10% 26.45% 29%

27.40% 26.90% 27.65% 25.95% 27.10% 28.50% 25.05% 24%

25.40% 27.35% 26.80% 26.50% 27.98% 29.70% 27.20% 28%

26.90% 28.30% 27.55% 26.90% 26.00% 31.00% 28.10% 26%

26.80% 28.00% 29.65% 27.15% 27.15% 29.80% 28.80% 26.65%

25.80% 29.05% 28.95% 28.80% 25.70% 29.50% 27.30% 29.00%

26.05% 28.05% 27.20% 28.75% 25.90% 28.80% 27.70% 25.15%

26.40% 27.45% 27.15% 28.60% 26.05% 25.45% 30.90% 27.15%

26.30% 29.30% 26.30% 26.05% 28.10% 28.60% 28.00% 28.20%

27.75% 26.50% 27.40% 28.75% 27.70% 29.40% 30.00% 25.80%

30.00% 25.60% 24.70% 28.40% 30.25% 30.60% 29.75% 25.05%

27.40% 28.70% 25.40% 28.75% 27.00% 29.75% 29.20% 27.35%

29.85% 26.20% 25.85% 28.30% 29.70% 31.15% 28.60% 23.10%

26.60% 26.40% 27.50% 28.90% 29.00% 28.60% 28.30% 27.05%

28.70% 23.00% 23.80% 28.55% 28.60% 26.90% 27.80% 28.30% 28.90%

29.15% 28.00% 27.65% 29.70% 27.75% 28.10% 31.20% 27.40% 28.90%

将实施后某一个月单系列一次分级溢流品位与实施

前同期对比（如表1），黄色部分为一次分级溢流品位 < 
26.5%指标，左侧部分为实施前单月单系列一次分级溢流
指标、偏低数据占当月总批次的31%，右侧部分为实施后
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同月单系列一次分级溢流指标、偏低数据占当月总批次

的15%。通过及时对工艺参数的调整，出现不合格品的比
例减少近50%，同时未出现连续3批次以上的不合格品，
进而有效减少了指标连续偏低情况。

结束语

作为国有企业职工，若要坚持全面深化改革、开启

新时代、改革新征程，不仅要有冲破旧方法、开创质量

管理新方法的理念，还要有发现、开展创新思维、动员

全体职工营造高质量发展气氛。通过创新方法理念，皮

带运行电流的变化，能够有效地预测在生产过程中因矿

石质量发生变化，影响一次分级溢流品位异常；通过破

碎工艺参数，结合采选联动，对并对其进行合理调整，

减小不合格指标出现频次，进而提高合格、稳定率。为

磨选区域生产创造有利条件，进而提高设备运行台效，

间接降低公司生产成本、提高公司经济效益。
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