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煤矿矿山机电运输事故原因及防范对策
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摘� 要：随着煤炭工业的发展，矿山机电运输事故频繁发生。针对该类事故，本文从事故原因入手对其进行了分

析，并结合实际工程提出了相应的防范措施。主要包括技术措施和管理措施两个方面。本文的研究有助于提高煤矿机

电运输的安全性和效率。
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引言：煤炭资源是我国的重要能源，煤炭工业也是我

国的支柱产业一。然而，在煤炭的开采过程中，经常发生

机电运输事故，给煤炭企业的生产、员工的生命财产安全

造成极大威胁。因此，如何有效地防范煤矿机电运输事故

成为了当前亟待解决的问题。本文将从事故原因、防范措

施两个方面入手，对煤矿机电运输事故进行分析和防范。

1 煤矿机电运输管理概述

矿山机电运输安全管理是指矿山企业针对机电运输

环节中出现的各类安全问题，制定相关的管理措施和规

定，以保障工人和设备的安全，防止各类责任事故和人

身伤害事故的发生。近年来，随着国家对矿山安全工作

的相关规定不断加强，矿山机电运输安全管理也成为了

矿山安全管理中不可或缺的一个重要环节[1]。

2 矿山机电运输安全管理及其重要性分析

首先，矿山机电运输环节相关事故占很大比重。在

矿山生产过程中，机电运输环节是不可避免的，且机电

设备广泛使用，潜在隐患巨大。一旦机电设备存在故障

或操作不当，就会带来生产安全问题。数据显示，机电

运输引发的安全事故频率较高，尤其是一些严重事故，

常常造成人员伤亡和巨大财产损失。因此，进行矿山机

电运输安全管理，为机电设备和工人提供全方位的安全

保障是必不可少的。

其次，合理的矿山机电运输安全管理可以提升生产

效率。在矿山生产过程中，机电运输设备是重要的辅助

设备。只有这些设备运行正常，才能够保证矿山的正常

生产。然而，在机电运输环节中安全事故的发生，除了

给生产安全带来威胁外，还会造成生产效率的降低。例

如，一旦发生运输设备事故，将导致设备维修的延迟，

直接影响矿山生产的进度和质量。因此，优化矿山机电

运输安全管理，提高安全和生产效率是切实可行的[2]。

最后，矿山企业的社会责任感需要关注矿山机电运

输安全管理。矿山企业在生产过程中，承担着对社会、

对员工、对环境等多方面的责任。进行矿山机电运输安

全管理不仅是矿山企业合法履行职责的体现，更应该是

它端正企业真正的社会责任感。通过合理的机电运输安

全管理措施，矿山企业可以充分保护员工、周围居民和

其他相关方面的生命财产安全，避免不必要的损失。

3 煤矿机电运输事故原因

3.1  设备故障原因
煤矿机电运输事故中，大部分是由设备故障原因导

致。其中，机械设备的传动部位、接头及轴承等易出现

故障。应力集中、过载、使用时间过长等都有可能导致

轴承失效。在轴承失效后，可能会引起煤矿机械设备的

锁死，从而导致机械故障[3]。

3.2  人为操作原因
人为操作也是导致煤矿机电运输事故的原因之一。

在机械设备操作时，如果工人没有按照规定操作，机械

的工作状态就会失控。例如：机械不按规定使用，长期

不进行维护和保养，可能会出现某些部位破损等情况，

从而导致机械设备事故。

3.3  安全管理因素
安全管理工作对于煤矿机电运输事故的防范具有重

要的作用。如煤矿企业在日常管理中，未能制定完善的

安全规章制度，未能严格执行操作规程，未能认真落实

安全生产责任制等，都会为煤矿机电运输事故的发生埋

下隐患[4]。

4 煤矿机电运输事故防范措施

4.1  设备安全监测系统
在煤矿机电运输事故中，设备安全监测系统是非常

重要的措施。这个系统可以提供各种安全监测数据，以

便及时检测和预防故障并最大可能地避免事故的发生。

该系统包括了各种传感器和仪器来实时监测机电设备的

运行状态。

首先，摆放传感器。摆放传感器是此系统中非常关
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键的步骤，因为传感器需要能够准确地记录并报告机电

设备的细微变化。这些传感器通常安装在机械部件上，

以检测它们的振动、温度、电压、电流等参数，以便确

定它们的运行状态和健康状况。

其次，联网建立监测系统。传感器通过有线或无线

方式与计算机和云平台连接，形成一个完整的监测系

统。这个系统可以实时监控设备的状态，包括各种机械

部件、控制系统和传动系统的运行状况等。

最后，分析监测数据。系统分析传感器提供的数

据，判断机电设备是否运行良好、是否出现故障征兆

等，并提供预警信息给值班人员以及工程师[5]。这个过程

通常是自动化的，但也需要人员手动干预，例如及时确

认报警信息并及时采取措施解决问题。

4.2  机械设备操作培训
4.2.1  明确操作人员的职责和岗位
在煤矿的机械设备操作中，操作人员应该根据各自

的职责和岗位进行操作。例如，司机应该负责驾驶车

辆，在运输过程中注意货物的稳定和安全等问题；挖掘

机操作员应该掌握设备的操作技术，保证设备安全可靠

地进行工作。因此，针对不同的职责和岗位，进行不同

的岗位培训，确保操作人员掌握职业技能和工作要求。

4.2.2  建立综合技能培训体系
为了让操作人员掌握先进的技术和操作方法，煤矿

应建立完善的综合技能培训体系。可以把培训计划划分

为不同阶段，针对不同的操作需求，开展不同类型的技

能培训。例如，可以组织模拟训练、实地操作、案例分

析等方式，让操作人员充分掌握操作技能[1]。

4.2.3  培养使用机械设备的正确态度
在机械设备操作中，正确的态度也是非常重要的。

操作人员应该树立正确的工作态度，如保持专注、严格

按照流程操作、不急躁冒进等。在培训过程中，可以加

强操作人员的心理辅导工作，教育他们正确对待工作，

以保证机械设备操作的安全性和稳定性。

4.2.4  加强监督和管理
在培训过程中，煤矿应该加强对操作人员的监督和

管理，及时解决操作过程中存在的问题和隐患，确保机

械设备操作的全过程稳定、安全。

4.3  安全设施
4.3.1  安装刹车装置
机电运输设备在煤矿生产中是必不可少的，但如果发

生故障就会对人员和设备造成严重影响。因此，安装刹车

装置是一项重要措施[2]。在设备上安装刹车装置可以避免

追尾、翻车等现象的发生，减少人员伤亡和设备的损毁。

4.3.2  安装安全护栏
设备的转动部位存在潜在的危险，因此，在设备上

安装安全护栏也是一项重要的安全措施。安全护栏能够

隔离危险区域和非危险区域，防止人员误入危险区域，

确保生产安全。

4.3.3  安装温度、振动和声音监测装置
在运输机械设备中，很多故障都是由于零部件使用寿

命到期或者受到损坏等原因导致的。因此，安装温度、振

动和声音监测装置可以实时监测设备的健康状况，提前预

警，降低故障发生的可能性，确保设备的运行质量。

4.3.4  安装灭火系统
煤矿机电设备的起火率较高，因此，安装灭火系统

也是一项重要的安全措施。灭火系统可以在设备起火时

自动启动，及时扑灭火源，避免火势扩散，进一步降低

人员伤亡和财产损失[3]。

4.4  安全生产责任制
煤矿是我国能源生产的重要基地，而其中机电运输

是煤矿生产中不可或缺的一环。机电运输的安全管理是

煤矿安全生产工作的重要组成部分，对防范和减少机电

运输事故的发生具有至关重要的意义。

在煤矿机电运输事故中，设备维护保养是重点应注

意的方面之一。对于机械设备的维修保养，应该在设备

的日常保养维护中严格按照操作规范进行，并定期进行

设备的检查和维修，及时更换老化设备部件，避免因设

备损坏引发事故。

同时，在煤矿机电运输事故中，安全监测系统也是

至关重要的措施之一。应该配置好各种常规监测设备，

包括计时器、传感器、报警器等等，以及完整的控制和

监测系统，确保设备和机械轨道的运行状态始终处于安

全、可靠的状态[4]。

另一方面，操作人员的技能和业务素质也是防范煤

矿机电运输事故的重要因素。人员操作应严格按照工艺

流程和操作规范执行，并配备必要的安全防护用品。对

于不同种类的机械设备，也应进行适时的操作技术培训

和管理，确保人员的操作技能稳定可靠。

安装安全设施也是防范煤矿机电运输事故的重要环

节。针对不同的机电运输设备，应依据规定安装相应的

安全措施，如道口防撞装置、临时护栏与标记等，并严

格执行安全操作流程，确保设备和人员的安全。

最后，落实安全生产责任制是煤矿机电运输事故防范

的持久之策。煤矿企业应该建立科学合理的安全生产责任

体系，并将这一体系落实到每一个工作细节上，确保责任

到人、承担到位、纪律严明，形成严格的安全生产管理，
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为煤矿机电运输事故的防范提供强有力的支撑。

4.5  安全教育及培训
煤矿机电运输事故中的安全教育及培训措施是预防和

减少事故发生的重要手段之一。有效的安全教育和培训可

以提高职工安全意识和技术水平，从而减少人员伤亡和设

备损失[5]。以下是几点安全教育及培训措施的建议：

4.5.1  安全意识教育：对职工进行安全意识的教
育，强调生产安全的重要性，提高职工的安全意识和责

任意识。

4.5.2  技能培训：对从事机电运输工作的职工进行技
能培训，教授正确的操作方法和注意事项，提高职工操

作技能和自我防范意识。

4.5.3  应急预案演练：定期组织职工进行应急预案演
练，加强在事故发生时的应急处理能力。

4.5.4  安全文化建设：加强企业安全文化建设，树立
安全第一，预防为主的安全理念，推动职工形成安全生

产的良好习惯。

4.5.5  安全知识普及：针对职工容易出现的安全隐
患，通过宣传、讲座等形式普及相关安全知识，增强职

工安全意识[1]。

通过加强安全教育和培训，可以提高职工安全意识

和技术水平，减少煤矿机电运输事故的发生。

4.6  安全检查
煤矿机电运输事故非常危险，常常导致人员伤亡和

财产损失，因此采取预防措施和安全检查措施显得非常

重要和必要。以下是一些有效的安全检查措施：

4.6.1  实行定期的安全检查。煤矿企业应该定期组织
对机电运输设备进行安全检查，以确保设备安全运行。

这些检查应包括设备的外观、内部部件、电气元件、机

械部件等方面的检查。检查结果应记录下来，并及时发

现和解决问题。

4.6.2  实施安全演练。煤矿企业应该定期组织机电运
输安全演习，让员工熟练掌握事故应对的流程和方法。

对于发现的问题，需要及时进行交流和解决[2]。

4.6.3  建立完善的安全管理机制。煤矿企业应该建
立一套完善的安全管理机制，明确职责和工作流程。企

业要制定明确的安全制度和操作规程，保证措施落实到

位。同时，要用好监察和问责的手段，推动企业做好安

全防范工作。

4.6.4  加强员工素质培训。煤矿企业需要对员工进行
相关素质培训，提高其对机电设备的故障排查能力，增

强事故应对的意识和能力。在培训环节中，要重点强调

机电运输设备的安全使用和维护知识。

4.6.5  落实安全奖惩制度。在煤矿机电运输设备的安
全管理中，不能仅仅靠宣传和教育，更需要有实际的奖

惩机制来支持制度的落地和执行，这有利于形成企业确

保机电设备安全运行的氛围和环境。

总之，煤矿机电运输设备的安全管理非常重要。采

取合适的措施和规范的操作，可以有效地降低机电设备

安全事故的风险，保障员工的安全和健康，使煤矿企业

能够长期稳定地发展[3]。

4.7  安全指导
4.7.1  制定安全操作规程：企业需要制定出详细的机

械设备操作规程和安全操作步骤，提前预估可能出现的安

全隐患，并告知工人在遇到异常情况时应该如何处理。

4.7.2  安全教育培训：对工人进行系统的安全教育和
操作培训，让工人了解煤矿机电运输事故的危害性和防

范措施，掌握安全操作技能。

4.7.3  安全检查：加强对机械设备的定期安全检查，
发现问题及时进行维护和更换。

4.7.4  安全警示标识：在煤矿机电运输相关区域设置
安全警示标识，提醒工人注意安全事项，确保操作安全。

4.7.5  安全演练：定期组织安全演练，增强工人的紧
急避险能力，提高应急反应能力。

总之，安全指导措施的实施对煤矿机电运输的安全管

理具有不可替代的重要意义。只有通过系统的安全指导，

规范操作行为，保障机械设备的安全运行，才能有效地降

低煤矿机电运输事故的发生率，保障企业的生产安全[4]。

结语：机电运输事故对煤炭生产企业的生产、员工

的生命财产安全都产生了极大的影响。要有效规避和防

范煤矿机电运输事故，必须从技术和管理两个方面入

手。针对事故原因，本文提出了包括设备维护保养、设

备安全监测系统、机械设备操作培训和安全设施、安全

生产责任制、安全教育及培训、安全检查和安全指导等

的防范措施，以期为煤矿的安全生产提供一些帮助。
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