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试论装配式建筑施工常见质量问题与防范措施

王丰帅
大连港湾工程有限公司 辽宁 大连 116000

摘� 要：装配式建筑施工常见质量问题包括叠合板裂缝、预埋位置偏差、预制构件表面气孔麻面、灌浆不密实、

钢筋偏位等。这些问题主要由设计不合理、养护时间不够、脱模剂使用不当、施工操作不规范等因素导致。为防范这

些问题，应加强设计审查、确保养护时间、采用合适脱模剂、强化施工管理、规范施工操作等。同时，加强现场检查

监督，及时发现问题并整改，确保装配式建筑施工质量。
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引言：随着建筑技术的不断进步，装配式建筑施工

以其高效、节能、环保的特点，逐渐成为现代建筑领域

的重要发展趋势。然而，在实际施工过程中，装配式建

筑施工仍面临一系列常见质量问题，如叠合板裂缝、预

埋件移位、预制构件表面缺陷及灌浆不密实等，这些问

题不仅影响施工进度和工程质量，还可能对建筑物的整

体结构安全构成潜在威胁。因此，深入分析装配式建筑

施工中的质量问题及其防范措施，对于提升建筑品质、

保障施工安全具有至关重要的意义。

1 装配式建筑施工常见质量问题概述

1.1  装配式建筑施工中常见的质量问题
在装配式建筑施工过程中，会遇到多种质量问题，

以下是几种常见的质量问题及其简述：（1）叠合板裂
缝。叠合板常常会出现裂缝，主要原因在于养护时间不

够，导致叠合板未达到规定的强度。叠合板裂缝不仅影

响其稳定性，还可能导致使用寿命降低，甚至引发安全

问题。（2）预埋位置偏差与移位。预埋线盒、线管在构
件平面的位置出现偏差或移位，会导致现场穿线时遇到

困难。这通常是由于线盒固定不牢靠，或者在混凝土浇

筑、振捣过程中线盒发生移位。（3）预制构件表面气孔
麻面。预制构件表面出现大量气孔和麻面，主要源于采

用油脂类脱模剂或模台清理不干净导致的凸起部位。气

孔麻面会降低构件的表观质量和力学性能。（4）预制构
件表面裂纹。预制构件在运输或吊装过程中，由于加固

不到位或设计图纸中未按规范要求设置加强筋，会导致

构件表面产生裂纹，进一步影响整体结构安全。（5）预
制构件灌浆不密实。灌浆料配置不合理、波纹管干燥、

灌浆管道不畅通或操作人员疏忽大意，都可能导致预制

构件灌浆不密实，进而影响构件的整体强度和刚性。

1.2  质量问题对施工效率与工程质量的影响
上述问题不仅影响了装配式建筑施工的质量，也对

施工效率和工程整体质量造成了显著影响：（1）施工效
率降低。质量问题的出现往往需要返工或修补，这不仅

增加了额外的工作量，还导致施工周期延长，降低了施

工效率。（2）工程质量受损。质量问题的存在直接影响
工程的安全性和耐久性。如叠合板裂缝、预制构件表面

裂纹等，都会导致整体结构的稳定性下降，进而影响建

筑物的使用寿命和安全性能。（3）成本增加。质量问题
引起的返工和修补增加了工程成本，同时，由于质量问

题可能导致的安全事故和法律纠纷，也会给企业带来额

外的经济负担。

2 装配式建筑施工常见质量问题原因分析

2.1  叠合板裂缝
叠合板裂缝是装配式建筑施工中较为常见的质量问

题之一，其主要原因包括：（1）养护时间不够，未达到
规定强度。叠合板在浇筑后需要经过一定的养护时间才

能达到规定的强度。若养护时间不足，叠合板的强度将

无法满足设计要求，从而在后期使用过程中产生裂缝。

此外，养护环境的好坏也会影响叠合板的强度发展，如

湿度、温度等因素。（2）叠合板设计或施工不当。设计
方面，若叠合板的尺寸、厚度、配筋等设计不合理，可

能导致其在受力时产生过大的变形，进而引发裂缝。施

工方面，叠合板的浇筑、振捣、抹平等工艺操作不当，

也可能导致其内部应力分布不均，产生裂缝。

2.2  预埋位置偏差与移位
预埋位置偏差与移位问题，往往源于施工过程中的

疏忽和不当操作：（1）线盒固定不牢靠，混凝土浇筑
或振捣时移位。在混凝土浇筑或振捣过程中，若预埋线

盒的固定措施不足，线盒容易因受力而移位。这会导致

后续穿线困难，甚至影响整个电气系统的正常使用[1]。

（2）混凝土振捣时碰触预埋线盒。混凝土振捣过程中，
振捣棒或振捣器的使用不当，可能直接碰触到预埋线
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盒，导致线盒移位或损坏。因此，在振捣过程中，需要

严格控制振捣棒或振捣器的使用力度和位置。

2.3  预制构件表面气孔麻面
预制构件表面气孔麻面问题，主要与脱模剂和混凝

土振捣工艺有关：（1）采用油脂类脱模剂导致气孔形
成。油脂类脱模剂在混凝土浇筑后，容易在构件表面形

成一层油膜。这层油膜会阻碍混凝土的排气和泌水，导

致气孔的形成。因此，选择合适的脱模剂是避免气孔麻

面问题的关键。（2）模台清理不干净，涂刷脱模剂后形
成凸起部位。模台在涂刷脱模剂前需要彻底清理干净，

以避免杂物和残留物影响脱模效果。若模台清理不干

净，涂刷脱模剂后容易形成凸起部位，进而在混凝土浇

筑和硬化过程中产生气孔。（3）混凝土振捣不密实。混
凝土振捣是确保构件质量的重要环节。若振捣不密实，

混凝土内部的空隙和气泡无法有效排出，从而在构件表

面形成气孔麻面。

2.4  预制构件表面裂纹
预制构件表面裂纹问题，主要与设计加固措施和施

工操作有关：（1）设计图纸中未按规范要求设置加强
筋。在预制构件的设计过程中，若未按规范要求设置加

强筋，可能导致构件在受力时产生过大的变形和应力集

中，进而引发裂纹。（2）起吊运输前未按照设计进行
加固。预制构件在起吊和运输过程中，若未按照设计要

求进行加固，可能因受力不均或受到外部冲击而产生裂

纹。加固措施包括使用专用吊具、固定支架以及采取必

要的防震、防冲击措施等。若这些措施不到位，将直接

影响构件的完整性和安全性。

2.5  预制构件灌浆不密实
预制构件灌浆不密实是影响装配式建筑结构整体性

的重要因素，其原因分析如下：（1）灌浆料配置不合
理。灌浆料的配置需要根据具体的工程要求和构件特

性进行精确计算。若灌浆料的配合比不合理，如水泥、

砂、水等原材料的用量不当，将导致灌浆料的性能下

降，进而影响灌浆的密实性。（2）灌浆管道不畅通、嵌
缝不密实造成漏浆。在灌浆过程中，若灌浆管道存在堵

塞或嵌缝不密实的情况，将导致灌浆料无法顺利流入构

件内部，从而形成空洞或灌浆不密实的区域。这些区域

将成为结构的薄弱环节，影响整体稳定性。（3）操作
人员粗心大意未灌满。灌浆作业需要高度的专注和精细

的操作。若操作人员粗心大意，未能将灌浆料灌满至预

定位置，将导致灌浆不密实的情况发生。此外，灌浆过

程中的压力控制、灌浆速度等因素也会影响灌浆的密实

性。若控制不当，将直接影响灌浆效果。

3 装配式建筑施工常见质量问题及防范措施

3.1  叠合板裂缝防范措施
叠合板裂缝是影响装配式建筑质量的重要因素之

一，可能导致结构的稳定性和耐久性受损。为此，我们

可以采取以下防范措施：（1）更换合格叠合板并加强
现场管理。施工单位应严格执行进货检验制度，对采购

的叠合板进行全面检查，确保其满足设计规范和产品质

量标准。对不合格的叠合板应立即更换，避免其流入施

工现场。同时，应加强现场管理工作，包括叠合板的存

放、搬运和安装过程，避免因野蛮施工和不当操作造成

的损坏。（2）确保叠合板强度达标。叠合板在拆模吊装
前，必须进行强度检测，确保其达到设计要求的100%强
度。检测应由具备资质的检测机构进行，检测过程和结

果应记录在案，以供监理单位和设计单位审核[2]。（3）
加强监理单位现场检查监督。监理单位应履行好自己的

职责，加强对叠合板安装过程的监督检查。对于施工现

场存在的违规行为和质量问题，监理单位应及时指出并

要求施工单位进行整改，确保施工过程的合规性和质量

的稳定性。

3.2  预埋位置偏差与移位防范措施
预埋位置偏差与移位是装配式建筑施工中常见的问

题，可能对后续的安装和使用带来隐患。对此，我们可

以采取以下措施：（1）增加预制构件上表面预埋线盒支
撑。为了避免预埋线盒在混凝土浇筑过程中移位，应在

预制构件上表面预埋线盒底部增加支撑结构。支撑材料

应具有足够的强度和稳定性，能够承受混凝土浇筑时产

生的压力和冲击力。（2）规范混凝土振捣过程。混凝土
振捣过程中，应严格禁止振捣棒直接触碰预埋线盒和线

管。施工人员应熟练掌握振捣技巧，控制振捣棒的使用

力度和插入深度，以减少对预埋件的振动影响。（3）加
强验收与检验。在预制构件制作完成后，应进行详细的

检验和验收工作。检验内容包括预埋件的位置、尺寸、数

量以及与设计图纸的一致性等方面。验收应由专业人员进

行，并填写相关验收记录，以供后续施工和质量追溯。

3.3  预制构件表面气孔麻面防范措施
预制构件表面气孔麻面是常见的质量缺陷之一，会

直接影响建筑外观和使用效果。以下是对此问题的防范

措施：（1）采用水性或油性脱模剂。为了减少气孔的
形成，应选择适合的脱模剂代替传统的油脂类脱模剂。

水性或油性脱模剂不仅能够有效防止气孔的形成，还能

够减少环境污染，符合绿色环保理念。（2）严格模台清
理。在涂刷脱模剂前，必须对模台进行彻底的清理。清

理过程包括清除灰尘、油污等杂质，保持模台表面的洁
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净和光滑。这样可以确保脱模剂在模台上的均匀涂布，

进一步提高脱模效果。（3）加强振捣技术培训与监督。
施工人员应熟练掌握混凝土振捣技术，掌握振捣频率、

振幅以及振捣棒的使用方法等技巧。监理单位应加强对

施工过程的监督和管理，确保振捣质量符合要求。对于

不熟练的操作人员，应进行必要的技术培训和质量意识

教育。

3.4  预制构件表面裂纹防范措施
预制构件表面裂纹会影响建筑的美观度和结构的稳

定性。为此，我们可以采取以下措施进行防范：（1）按
要求设置加强筋。在门窗洞口等受力集中的位置，应按

规范要求设置加强筋。加强筋的类型、数量和布置应符

合设计图纸要求，能够有效增强构件的受力性能。（2）
严格构件加固与检查。在预制构件起吊和运输前，必须

按照设计要求对其进行加固处理，以防止在运输和安装

过程中发生变形或损坏。加固措施应根据构件的形状、

尺寸和重量进行合理选择，确保加固效果。同时，应对

加固后的构件进行详细的检查，确保加固质量符合要

求。对于发现的问题，应立即进行整改，确保构件在起

吊和运输过程中的安全性和稳定性[3]。（3）优化施工工
艺。在施工过程中，应优化施工工艺，减少因施工不当

导致的构件表面裂纹。例如，可以采用低水化热水泥、

添加适量的外加剂等措施来减少混凝土的收缩和温度应

力，从而降低裂纹的产生风险。同时，应严格控制混凝

土的浇筑速度和振捣时间，避免因浇筑过快或振捣不足

导致的裂纹。（4）加强质量监控与验收。在预制构件
的制作、运输和安装过程中，应加强质量监控和验收工

作。对预制构件的原材料、制作过程、加固处理、运输

安装等各个环节进行严格的检查和记录，确保每一道工

序的质量都符合规范要求。在验收过程中，应对构件的

外观质量、尺寸精度、强度等方面进行详细的检查，对

于发现的问题应及时进行处理和整改。

3.5  预制构件灌浆不密实防范措施
预制构件灌浆不密实是影响装配式建筑结构整体性

和耐久性的重要因素之一。为确保灌浆质量，我们可以

采取以下措施：（1）严格配比与放料顺序。灌浆料的

配比和放料顺序应按照说明书要求进行，确保各种原材

料的用量准确、配比合理。在配制过程中，应严格控制

水的用量和搅拌时间，避免因配比不当或搅拌不均匀导

致的灌浆料性能下降。（2）检查注浆管与拼缝。在构件
吊装前，应仔细检查注浆管和拼缝的通畅性。注浆管应

确保无堵塞、无弯曲，以便灌浆料能够顺利流入构件内

部。拼缝应密封严实，避免灌浆料在流动过程中发生渗

漏。对于发现的问题，应及时进行处理和整改。（3）
使用压力注浆机。为确保灌浆密实度，应使用压力注浆

机进行灌浆。在灌浆过程中，应确保注浆机的压力稳定

且适中，避免过大或过小的压力对灌浆质量造成不利影

响。同时，应控制灌浆速度，确保灌浆料能够均匀、连

续地流入构件内部。（4）加强操作人员培训与管理。灌
浆操作人员的技能水平和责任心直接影响到灌浆质量。

因此，应加强对操作人员的培训和管理，提高他们的操

作技能和质量意识。培训内容应包括灌浆工艺、操作规

程、质量标准等方面。同时，应建立健全的质量管理体

系和奖惩机制，对操作人员的施工质量进行定期检查和

评估，并根据评估结果进行奖惩和激励。

结束语

综上所述，装配式建筑施工中的常见质量问题不容

忽视，其防范措施的实施对于保障工程质量、提升施工

效率至关重要。通过加强设计审查、优化施工工艺、

强化施工管理以及提高人员素质等多方面的努力，我们

可以有效减少质量问题的发生，推动装配式建筑行业的

健康发展。未来，随着技术的不断进步和管理的日益完

善，相信装配式建筑施工将实现更加高效、安全、可靠

的发展。
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