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卧式离心泵钢筋混凝土隔振台座制作安装施工技术

何 勇

中国核工业华兴建设有限公司华南分公司 江苏 南京 210000

利用镀锌型钢成型效果好的优点，来拼接制作减震台座边框，以减少焊缝数量，提高观感质量。利用制

冷机房空调水泵一型多台的特点，对隔振台座所需材料进行统一下料加工，来提高台座成型效果及施工效率。采用预

留预埋螺栓孔，二次浇注混凝土的方式，达到预埋螺栓位置百分之百满足水泵基座固定螺栓孔位置的要求，降低施工

难度，提高安装成功率。利用预埋螺栓自身螺母，将预埋螺栓先紧固至水泵基座，再与水泵一并就位安装，提高了工

作效率。
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引言

为减少设备运行过程中振动产生的噪声，制冷机房

中的大型设备一般被要求采取隔振措施。其中，卧式离

心空调水泵的隔振措施是在钢筋混凝土台座下设置弹簧

隔振器或橡胶隔振器，水泵机组与隔振台座之间采用刚

性连接。由于钢筋混凝土隔振台座体型大、重量重，结

构简单，采购成品台座材料成本大，运输成本高，故实

际施工过程中，钢筋混凝土隔振台座一般采用现场加工

制作。但往往在预制加工过程中，因制作安装方法不统

一、不规范，导致台座成型后观感差，耗工耗时，施工

质量难以保证，且在配合水泵及减震器就位安装时，因

预留孔洞及钢牛腿尺寸位置偏差，导致设备安装就位困

难，弹簧减震器受力不均等情况出现。因此，为解决上

述问题，我们需要规范钢筋混凝土隔振台座制作安装方

法，合理调整施工工序，提高工作效率，提升整体观感

质量。

1 隔振台座制作安装施工技术特点

水泵钢筋混凝土隔振台座边框采用镀锌槽钢加工

制作，相比较于采用钢板拼接工艺，有效减少了焊缝数

量，提高了工作效率及观感质量。

隔振台座型钢边框及钢牛腿统一下料，统一焊接

安装，统一打磨，提高了工作效率，保证了所下材料尺寸

的一致性，为台座成型后的观感质量打下良好的基础。

固定水泵用预埋螺栓采用先预留螺栓孔，后期再

配合水泵就位安装，二次浇注混凝土固定预埋螺栓，保

证了预埋螺栓位置与水泵基座螺栓孔位置的一致性，降

低了施工难度。

隔振台座上预留螺栓孔采用PVC套管来预留孔

洞，后期套管取出方便，成本低，施工简单 ，预留孔洞

成型效果好。

预埋螺栓利用自身螺帽，先期固定于水泵基座

上，使水泵就位安装方便快捷，且有利于控制螺杆露出

螺母的长度，观感质量好。

螺栓埋入预留螺栓孔前，将细石混凝土先灌注至

预留螺栓孔，有利于保持减震台座表面整洁，混凝土凝

固后台座表面平整性好，提高了施工效率及观感质量。

2 施工工艺流程及操作要点

施工工艺流程

图1 施工工艺流程

施工操作要点

隔振台座选型

根据水泵基座尺寸及重量选型确定混凝土隔振台座

的尺寸大小，原则上，水泵混凝土隔振台座厚度不宜小
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于100mm，最大厚度不宜超过350mm，混凝土隔振台座

的重量不宜小于设备重量的2倍。隔振台座应大于水泵机

组的基座，台座每边尺寸的增加值不宜小于150mm，且

需考虑台座边框所使用型钢的翼面宽度，水泵预埋螺栓

位置不能与型钢翼板冲突。机房地面混凝土基础高出机

房建筑完成面高度不宜小于50mm，地面混凝土基础尺

寸需比混凝土台座尺寸大两倍减振器宽度，否则减振器

安装时将超出地面混凝土基础面，不利于减振器安装固

定，影响台座观感质量。

图2 钢筋混凝土隔振台座选型示意图

隔振台座边框制作

混凝土隔振台座厚度宜控制在100mm至350mm之

间，为减少钢材焊缝数量，可根据实际情况，采用型号

为10#至36a#的镀锌槽钢制作隔振台座边框。且制冷机房

中水泵的选用，一般是一种型号多台水泵，在槽钢边框

材料下料过程中，同种型号的水泵台座可统一下料，统

一拼装焊接，既提高了工作效率，又保证了材料尺寸的

一致性，边框成型效果更好。槽钢边框焊接时，转角处

焊缝应采用完全熔透对接焊，焊条采用E43。边框焊接完

成后，统一对表面焊缝进行适当的打磨处理，保证焊缝

平整，之后对焊接部位涂刷防锈漆。为增加槽钢边框的

稳固性，边框需加设加劲板，加劲板采用10mm厚Q235B

钢板，间距小于等于500mm。

隔振台座钢牛腿，可采用Q235B钢板拼接，双面焊接

于槽钢边框上，或采用小型热轧普通镀锌槽钢直接焊接

于槽钢边框上。钢牛腿宽度宜大于等于100mm，且应与

减振器长度匹配，保证台座整体效果，牛腿伸出长度需

根据减振器宽度进行选型，且减振器不应与槽钢边框接

触。钢牛腿数量根据每台水泵减振器配备数量确定，安

装于台座长边上，间距均匀、分布美观。牛腿安装高度

应根据减振器高度及全荷载下减振器压缩量（减振器厂

家选型时提供）确定。

钢筋混凝土隔振台座钢筋安装及预埋螺栓孔套

管固定

钢筋混凝土隔振台座内部配筋采用钢筋HPB300级

（φ）、HRB400级（三级），钢筋型号可参考

《水泵安装》[1]图集中第37、38页--单层隔振安装钢筋混

凝土台座钢筋表。钢筋的长度等于相应台座型钢边框内

部的长、宽，长钢筋两端直接点焊至槽钢边框上，之后

与短钢筋进行绑扎。台座采用双层钢筋，上下两层钢筋

的混凝土保护层厚度为25mm。

水泵固定用预埋螺栓，采用先预留孔洞，后配合水

泵安装再浇筑细石混凝土的方式，进行螺栓的预埋工

作。隔振台座上预留螺栓孔采用PVC套管来预留孔洞，

将套管沿管道纵向切开一条通缝，再用透明胶带包缠密

封，如此便于混凝土凝固后取出PVC套管，之后将密封

后的套管按照水泵基座螺栓孔位置，固定在台座钢筋

上，预留套管长度应大于预埋螺栓长度，且套管的顶端

需稍低于隔振台座的上表面，以便混凝土浇筑后找平；

套管底部不应低于台座底面，否则后期预留孔洞二次浇

注混凝土时，将产生渗漏。预埋螺栓孔套管应固定牢

固，位置正确，且垂直于隔振台座。

图3 钢筋混凝土隔振台座预留螺栓孔洞图

隔振台座混凝土浇筑及养护

当制冷机房具备叉车等机械的作业条件时，钢筋混

凝土隔振台座可在项目某一区域统一浇筑混凝土，待混

凝土养护完成后，再采用叉车将台座运送至安装位置。

当制冷机房不具备叉车等机械的作业条件时，可将隔振

台座置于水泵混凝土基础上浇筑混凝土。但不论隔振台

座是在机房还是在项目其他区域浇筑混凝土，隔振台座

必须置于平整地面上，且台座下需铺设彩条布或塑料布

等。隔振台座采用C25混凝土进行浇筑，浇筑过程中需按

规范要求进行振捣，在混凝土终凝前2h左右进行二次抹

面找平，待混凝土浇筑完成12h~18h后开始养护，养护时

间持续21~28天。在混凝土养护过程中可进行预埋螺栓套

管的提取工作[2]。

隔振台座就位及减振器安装

制冷机房地面混凝土基础施工完成后，进行钢筋混
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凝土隔振台座及减振器的安装就位工作，隔振台座就位

前，地面混凝土台座必须进行找平。在具备叉车作业条

件的制冷机房，混凝土隔振台座及减振器可使用叉车进

行就位安装。在安装过程中，先用绑带将台座提升至一

定高度，之后将减振器固定在隔振台座钢牛腿上，再缓

慢将隔振台座放置于地面混凝土基础上，同时校正隔振

台座位置。台座落位后微调弹簧减振器，使减振器满足

使用要求，之后采用膨胀螺栓将减振器固定在地面混凝

土基础上[3]。

水泵安装就位

水泵安装可采用叉车或手动吊链配合，在水泵安装

前，先将水泵提升至一定高度，再将预埋螺栓固定在水

泵基座上。预埋螺栓采用双螺母形式，底层螺母置于

水泵基座下方作为限位螺母，上层螺母（配平垫和弹

垫）作为紧固螺母，置于水泵基座上方。此过程中可调

整限位螺母位置，使各螺杆露出螺母长度相同（螺母与

螺栓端部齐平或略低于螺栓），以保证螺栓安装质量及

观感。预埋螺栓固定在水泵基座上后，将搅拌好的细石

混凝土灌入预留螺栓孔（预留螺栓孔需洒水湿润），并

插入细钢筋进行振捣。为保证预埋螺栓插入预留螺栓孔

后，混凝土不溢出，预留螺栓孔中混凝土不宜过满（需

按螺栓体积预留一定高度）。待准备工作就绪后，将水

泵缓慢放置于减震台座上，水泵落位后，可使用撬棍对

水泵就行微调，以保证所有水泵处于同一标准位置。

图4 水泵预埋螺栓固定安装节点示意图

隔振台座限位器制作安装

隔振台座限位器安装于隔振台座的四周，采用14mm

厚Q235B钢板或16#镀锌槽钢焊接，焊条采用E43，焊缝

采用完全熔透对接焊。减振器尺寸可根据实际情况进行

选用，台座长边两个减振器之间设置一个限位器，台座

短边对称设置两个限位器，限位器与台座间距10mm左

右。限位器采用膨胀螺栓固定在地面混凝土基础上。

图5 钢筋混凝土隔振台座安装主视图

结论

相比于传统隔振台座制作工艺，通过采用卧式水泵

混凝土隔振台座制作安装施工技术，规范了钢筋混凝土

隔振台座制作安装方法。隔振台座制作过程中采用流水

线作业，边框型材及钢牛腿材料统一下料加工，预埋螺

栓与水泵一同安装就位，不但提高了工作效率，节省了

材料，降低了水泵安装施工难度，而且保证了相同型号

台座尺寸的一致性，空调水泵及减振台座安装后观感质

量及整体成型效果好。
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