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建筑工程施工机械设备的保养及维修措施分析

张灵敏
中交路桥华北工程有限公司� 北京� 101100

摘� 要：建筑工程施工机械设备工作条件恶劣、负荷大且连续性强。本文介绍了常见施工机械设备类型与工作特

点，详细阐述了日常、定期、特殊保养措施，故障诊断方法、常见维修方式及流程。从建立保养及维修制度、加强人

员培训、优化配件管理、强化监督与考核等方面提出管理措施，以保障设备良好运行，提升施工效率与质量。
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引言：在建筑工程施工中，机械设备是重要支撑，

其性能直接影响施工进度与质量。然而，施工现场环境

复杂，设备面临恶劣工作条件，易出现故障与性能下

降。做好设备的保养及维修工作，不仅能延长设备使用

寿命、降低维修成本，还能保障施工顺利进行。因此，

深入研究建筑工程施工机械设备的保养及维修措施具有

重要的现实意义。

1��建筑工程施工机械设备分类与工作特点

1.1  常见施工机械设备类型
在建筑工程领域，常见施工机械设备类型多样，各

自承担特定施工任务。土方机械方面，挖掘机凭借灵活

的机械臂与铲斗，能精准完成土方开挖作业，无论狭窄

空间还是大规模场地，都能高效作业。推土机以强大推

力，将土方进行短距离搬运与初步平整，在场地清理与

初步造型中发挥关键作用。装载机主要用于装载散状物

料，如砂石、土方等，其大容量铲斗可快速完成物料装

载，提升搬运效率。起重机械中，塔式起重机凭借高耸

塔身与长臂，具备较大起重能力与工作半径，在高层建

筑构件吊装、大型设备安装等高空作业中不可或缺。汽

车起重机机动性强，可快速转移作业地点，适用于各种

临时性吊装任务，其起重参数依不同型号有所差异，能

满足多种施工需求。混凝土机械里，混凝土搅拌机通过

搅拌叶片旋转，将水泥、砂石、水等原料均匀混合，制

备出符合质量要求的混凝土。混凝土泵车利用泵送系

统，将混凝土输送到指定施工位置，大大提高混凝土输

送效率，保障施工进度。桩工机械方面，打桩机通过冲

击或振动方式，将桩体打入地下，适用于软土地基处

理。钻孔机利用旋转钻头，在不同地质条件下钻孔，为

桩基础施工创造条件，其施工能力与适用范围因地质条

件不同而异。

1.2  施工机械设备的工作特点
建筑工程施工机械设备工作条件恶劣。施工现场灰

尘弥漫，易使设备零部件磨损加剧；噪音干扰影响设备

正常运行与操作人员判断；高温环境可能导致设备散热

困难，影响性能；潮湿条件则易引发零部件腐蚀与电气

系统故障。设备工作负荷大[1]。施工过程中，设备常需长

时间连续作业，如混凝土搅拌机持续搅拌时间可达8-12
小时，起重机频繁吊装次数每天可达50-100次。重载起
吊、高强度挖掘等任务，对设备结构强度与性能稳定性

提出极高要求。工作连续性强。部分设备在施工关键环

节，如混凝土浇筑、主体结构吊装等，需长时间不间断

作业。混凝土浇筑过程中，连续作业时间可能长达12-24
小时，这要求设备具备高可靠性与稳定性，一旦出现故

障，将严重影响施工进度与质量。

2��建筑工程施工机械设备的保养措施

2.1  日常保养
清洁工作在建筑工程施工机械设备保养中占据基础

关键地位。设备外表若附着灰尘、油污等，不仅影响美

观，更会阻碍散热，加速零部件老化，对设备性能产生

不良影响。对于设备内部灰尘清理，需依设备结构特点

选合适工具，如吸尘器可有效清除角落灰尘，压缩空气

吹扫能快速清理通风口杂物，确保设备内部通风顺畅、

散热正常。润滑工作同样重要。不同部位对润滑剂类型

有特定要求，润滑油适用于高速运转、温度较高部位，

润滑脂多用于低速、重载部位。润滑周期确定需综合考

虑设备使用频率、工作环境等因素。一般来说，高速运

转部位每运行500-1000小时需进行一次润滑，低速重载
部位每运行2000-3000小时进行一次润滑。正确开展润滑
工作，能在零部件表面形成保护膜，减少摩擦磨损，延

长设备使用寿命。紧固工作方面，设备运行中，各连接

部位螺栓、螺母等因振动冲击易松动[2]。松动不仅影响

设备结构稳固性，还可能引发安全事故。检查时，可借

助扳手等工具，凭手感判断螺栓紧固程度；发现松动及

时拧紧，确保设备安全运行。检查工作要求对设备运行



2026� 第8卷� 第8期·工程管理与技术探讨

146

状态、仪表指示、安全装置等细致查看。运行中留意异

常噪音、振动、泄漏等情况，这些常是设备故障早期信

号。通过对仪表指示监测，能及时掌握设备运行参数，

为后续维修决策提供依据。

2.2  定期保养
一级保养在设备运行一定时间后开展，主要对设备

进行局部拆卸、清洗、检查、调整，并更换易损件。通

过这一系列操作，可恢复设备基本性能，保证设备正常

运行。一般设备每运行200-300小时进行一次一级保养。
二级保养比一级保养更为深入，对设备进行全面检查、

清洗、调整与修理。针对部分磨损严重的零部件进行更

换，恢复设备精度与性能，使设备在较长时间内保持稳

定运行状态。通常设备每运行1000-1500小时进行一次二
级保养。三级保养是对设备进行解体检查和修理的关键

环节。更换主要零部件和基础件，对设备进行全面技术改

造与升级，提升设备整体性能与可靠性，延长设备使用寿

命。一般设备每运行3000-5000小时进行一次三级保养。
2.3  特殊保养
换季保养依据季节变化实施。冬季需做好防寒保

暖，如更换防冻液、调整冷却系统参数，防止设备冻

裂；夏季则要降温防暑，确保设备在适宜温度下工作。

停用保养针对设备长期停用情况。采取防锈、防腐、防

潮等措施，如涂抹防锈油、覆盖防护罩，保护设备免受

环境侵蚀。一般设备停用时间超过1个月就需要进行停用
保养。封存保养对需封存的设备进行全面检查、清洗、

润滑与防护处理，确保设备在封存期间性能稳定，为后

续重新启用奠定良好基础。封存时间超过3个月的设备需
要进行封存保养。

3��建筑工程施工机械设备的维修措施

3.1  故障诊断方法
在建筑工程施工机械设备维修工作中，精准的故障

诊断是关键前提。观察法是较为基础且常用的手段。维

修人员通过仔细观察设备外观，查看是否存在裂纹、变

形等异常；留意设备运行状态，观察其动作是否流畅、

有无卡顿；关注仪表指示，判断各项参数是否在正常范

围内，如观察设备外壳有无裂纹、油液有无泄漏等，从

而初步判断设备是否存在故障以及大致的故障部位。听

诊法依靠维修人员的听觉来辨别设备故障。设备正常运

行时，其发出的声音具有规律性。当出现异常噪音时，

往往暗示着零部件磨损、松动或者损坏等问题。例如，

轴承磨损可能会产生尖锐的摩擦声，齿轮损坏则可能发

出有节奏的撞击声[3]。触摸法要求维修人员用手触摸设备

的零部件，感受其温度、振动等情况。设备在运行过程

中，各零部件的温度和振动都有一定范围。若零部件过

热，可能表示设备存在过载或者散热不良的问题；振动

异常则可能意味着零部件安装不牢固或者存在损坏。仪

器检测法借助专业的检测仪器，能够更为准确地对设备

故障进行判断。振动分析仪可以检测设备的振动频率和

幅度，通过分析数据确定是否存在振动异常；油液分析

仪能对设备润滑油的成分和性能进行分析，判断设备内

部的磨损情况，从而准确找出故障原因和程度。

3.2  常见维修方式
事后维修适用于对生产影响较小、故障后果不严重

的设备。当设备出现故障后再进行维修，这种方式的优

点是维修成本相对较低，无需提前投入大量资源进行预

防性维护。然而，其局限性也较为明显，可能会导致设

备停机时间较长，影响施工进度。一般小型设备故障后

停机维修时间在1-2天，大型设备可能达到3-5天。预防
维修依据设备的运行规律和故障规律，定期对设备开展

检查、维护和修理工作。通过这种方式，能够提前发现

设备潜在的问题并及时处理，有效降低设备故障率，提

高设备运行的可靠性，保障施工的连续性。改善维修侧

重于对设备进行技术改造和改进。通过更换高性能零部

件、优化设备结构等措施，提高设备的性能和可靠性，

减少故障发生的频率。例如，将传统的机械控制部件更换

为电子控制部件，可提升设备的控制精度和响应速度。

3.3  维修流程
故障申报环节，操作人员在发现设备故障后，应及

时向维修部门准确申报故障情况，详细描述故障现象、

发生时间等信息，确保故障信息能够准确、及时地传

递。故障诊断过程中，维修人员需运用多种故障诊断方

法，对故障设备进行全面细致的检查和诊断，确定故障

产生的具体原因和准确部位。维修方案制定阶段，依据

故障诊断结果，维修人员要制定合理的维修方案，明确

维修方法、所需更换的零部件以及预计的维修时间等。

一般简单故障维修方案制定时间在0.5-1小时，复杂故障
可能需要2-3小时。维修实施时，维修人员需严格按照维
修方案对设备进行维修操作，遵循规范的维修工艺，确

保维修质量。维修验收环节，在维修完成后，要对设备

进行试运行和全面检查，验收维修效果，保证设备恢复

正常运行，各项性能指标达到预期要求。维修验收时，

设备试运行时间一般不少于2小时，确保设备运行稳定。
4��建筑工程施工机械设备保养及维修的管理措施

4.1  建立完善的保养及维修制度
在建筑工程施工机械设备管理领域，制定一套详尽

的保养及维修计划至关重要。此计划需精准明确保养及
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维修的周期，依据设备类型、使用频率以及工作环境等

因素综合考量，确定科学合理的间隔时间[4]。同时要清晰

界定保养及维修的具体内容，涵盖设备的清洁、润滑、

紧固、检查等常规保养工作，以及针对不同故障类型的

维修操作。此外，还需制定严格的标准，对保养及维修

的质量进行量化评估，确保每一项工作都有章可循，保

障设备始终处于良好的运行状态。建立设备保养及维修

档案是提升管理水平的必要举措。档案应详细记录设备

的保养及维修情况，包括保养的具体时间、实施的维修

内容、更换的零部件型号与规格等信息。这些数据不仅

能为设备当前的管理提供直观参考，还能通过对历史数

据的分析，预测设备未来的故障趋势，为后续的管理决

策提供坚实依据。一般设备保养及维修档案保存期限不

少于5年。
4.2  加强人员培训
设备操作人员的技能水平与保养意识对设备运行状

况有着直接影响。一方面，对操作人员进行培训，使其

全面熟悉设备的操作规程，精准掌握正确的操作方法，

如此便能有效减少因误操作引发的设备故障。另一方

面，在培训中向其传授设备保养知识，强化操作人员

的保养意识，促使他们在日常工作中主动开展设备的清

洁、润滑等基础保养工作，进而延长设备使用寿命。每

年对操作人员进行至少2次专业培训，每次培训时间不少
于8小时。维修人员的专业素养决定了设备维修的质量与
效率。对维修人员开展专业培训，使其及时掌握先进的

维修技术和故障诊断方法，能够快速准确地定位设备故

障，并采取有效的维修措施。通过提升维修人员的维修

水平和故障处理能力，确保设备在出现故障时能够得到

及时、有效的修复，尽快恢复正常运行。每年对维修人

员进行至少3次专业培训，每次培训时间不少于12小时。
4.3  优化配件管理
合理的配件库存管理制度是保障设备维修顺利进行

的关键。根据设备的使用情况和维修需求，科学确定常

用配件的合理库存水平。既要确保常用配件的充足供

应，避免因配件短缺导致设备维修延误，影响施工进

度；又要防止配件积压，造成资金浪费和库存管理成本

增加。

配件质量管理同样不容忽视。选择质量可靠的配件

供应商，从源头上保证配件质量。对采购的配件进行严

格的质量检验，建立完善的质量检验流程和标准，确保

每一件配件都符合设备运行要求，杜绝因配件质量问题

引发设备故障。

4.4  强化监督与考核
建立健全的监督机制，对设备的保养及维修工作进

行全方位、定期的检查与监督。检查保养及维修计划的

执行情况，确保各项工作按计划有序推进；评估保养及

维修质量，对不符合标准的及时督促整改。通过强化监

督，保障保养及维修工作切实落实到位[5]。建立科学合理

的考核制度，对设备操作人员和维修人员的工作绩效进

行量化考核。将考核结果与薪酬、晋升等直接挂钩，形

成有效的激励机制。促使员工积极主动地做好设备的保

养及维修工作，提升整体管理水平。

结束语

建筑工程施工机械设备的保养及维修工作至关重

要。通过科学合理的保养措施，可有效预防设备故障，

保持设备性能；精准的维修措施能及时修复设备故障，

恢复设备正常运行。而完善的管理措施则为保养及维修

工作提供了有力保障。做好这些工作，能提升设备管理

水平，保障建筑工程施工的高效、安全开展，推动建筑

行业持续健康发展。
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